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EMPRESARIAL

Ofrecer un servicio integral en el Seguridad
area de automatizacion y control _Ser una empresa Servicio
dentro de la industria a nivel mteg_rz.adora lider Z” Calidad
- i servicios e : :
nacional, ayudando a mejorar la > I Trabajo en Equipo
ity i automatizacion contro
compeUUv@ad y productlw.dad de y _ Respeto
nuestros clientes en sus sistemas del  sector industrial, Honestidad
de produccion, brindando atencion innovando  dia a dia Confianza
y compromiso por parte de nuestro nuestros  procedimientos Compromiso
personal especializado, por medio de estandares y
D _ g lidad o Innovacion
guiandonos  con  honestidad, e calidad y capacitacion
eficiencia y calidad en el desarrollo continua que garanticen la
de nuestra ingenieria, satisfaccion  total de
maximizando recursos, nuestros clientes.

entendiendo y cumpliendo con las
necesidades del proyecto a
desarrollar.
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NUESTROS
SERVICIOS

_ Testing
Planeacion de proyecto

Administracion de proyecto

Sistemas interface
hombre maquina
’ Ingenieria eléctrica & control .k%

Armado de gabinetes Servicio de mantenimiento preventlvo
& correctivo

Construccion

Planeacion de control de brazos
roboticos PICK & PLACE
Instalacion de campo eléctrico
e instrumental.
Automatizacion de procesos

en tiempo real

Instalacion de sistemas Control de accesos
’/_/. neumaticos e hidraulicos CCTV
ﬂ Telecomunicaciones

Soporte técnico




INGENIERIA

INGENIERIA BASICA

Desarrollo de layouts, planos eléctricos y de control,
analisis de capacidades de servicios

(electricidad, agua, aire, etc.), levantamientos

en campo de las condiciones actuales del

area a modificar.

INGENIERIA A DETALLE

Desarrollo de planos a detalle para la
construccion e instalacion de equipos.
Planos de estructura, civil, acabados,
eléctricos, mecanicos, de instrumentos.
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Diagramas eléctricos.

Catalogos de conceptos.
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PROYECTO: "CALDERA, C&P". EL.HIZED AUTOMATIONS
SA.DECV
EURIZCO
Paseo del Yabirel # 23, Residencial Santa Fe. Comegidora, Querstaro, Méxce, C.P. 78118
Tel: (442) 455 2450, e-mail- ramblas a@eurizco.com, website: www._eurizco_com
PROYECTO: CALDERA "C&P~ 10 HOJAS |
) DEPARTAMEMNTC: INGENIERIA, CONTROL E INSTRUMENTACION FECHA:16/03/2016
[CATALOGO DE CONCEPTOS DE DISTRIBUCION DE INSTRUMENTOS PARA EL "TANGUE CLMW™, AREA DE REV:
UTILITIES HAIR CARE A UTILITIES COTY. T AED T =
EURIZCO ELABQRO: ALBERTO REVISO: ANDRES ' =
AUTOMATIONS RODRIGUEZ RIVERA RAMBLAS ROBLES APROBO 0: REVISION GENERAL
REV: APR: PROJECT TECH:
PARTIDA O UNIDAD CANT. PLANC REF. SUPPLIED BY
No. DESCRIPCION . .
210 CONEXION DE NUEVAS VALVULAS TIFO MARIPOSA FV-£3000-080, FV-£3000-061, EN NUEVA LOTE
B UBICACION DEL "TANGUE CLMW™.
SUMINISTRO E INSTALACION DE TUBERIA CONDUIT DE 2/4” (21 mm) DIAM., DE Fe GALV. . CON
CUERDA EN AMBOS EXTREMOS, INCLUYE 1 COPLE POR TRAMO. MCA JUPITER DE 3.05 METROS
2101 |DE LONGITUD. INCLUYE: MATERIAL. MANO DE OBRA, HERRAMIENTA, ACARRECS, PRUEBAS, MTS 17
SOFORTERIA ¥ EL EQUIPO MECESARIO PARA SU SUJECIOMN. COMSIDERAR TRABAJO EN
(ALTURAS
SUMINISTRO E INSTA!.ACIGN DE CAJA REGISTRO SERIE OVALADA CAT. LB-27 DE 34" (21 mm))|
DIAM. PARA USO EN AREAS NOQ PELIGROSAS. FABRICADAS EM ALUMINIO LIBERE DE COBRE. CON
2102 |TAPA Y EMPAQUE DE SILICOMN. MCA. CH. DOMEX. INCLUYE: MATERIAL. MANO DE OBRA, PZA T
HERRAMIENTA, ACARREOS, PRUEBAS, SOPORTERIA ¥ EL EQUIPO NECESARIC PARA SU
SUJECION. CONSIDERAR TRABAJO EN ALTURAS.
SUMINISTRO E INSTAILACIéN DE CAJA REGISTRO SERIE OWVALADA CAT. T-27 DE 34" {21 mm)
DIAM. PARA USO EN AREAS NO PELIGROSAS, FABRICADAS EN ALUMMIC LIBRE DE COBRE. CON
2103 |TAPA Y EMPAQUE DE SILICOM. MCA. CH. DOMEX. INCLUYE: MATERIAL. MANO DE OBRA, FZA 3
HERRAMIENTA. ACARREOS, PRUEBAS, SOPORTERIA Y EL EQUIFD NECESARID PARA SU
SUJECION. CONSIDERAR TRABAJO EN ALTURAS.
SUMINISTRO E INSTALACION DE CONECTOR MYER CON CONECTOR A TIERRA DE ALUMINIO DE
2104 3M". CAT. STAG-2, MCA. CH DOMEJ(I. INCLUYE: MATERIAL., MANO DE OBRA, HERRAMIEN:I'A. PZA
- [ACARREOS. PRUEBAS, SOPORTERIA ¥ EL EQUIPO MECESARIO PARA SU SUJECION.
COMNSIDERAR TRABAJO EN ALTURAS.
SUMINISTRO E INSTALACIGN DE TUBO FLEXIELE LICUATITE DE 16 mm DIAM. MCA. TUBOS
5105 FLEXIELES MEXICANOS. INCLUYE: MATERIAL, MAND DE OBRA HIERRAMIENTA. ACARREOS, TS 5
- ~ |PRUEBAS, SOPORTERIA ¥ EL EQUIPO NECESARIO PARA SU SUJECION. COMSIDERAR TRABAJO =
EM ALTURAS
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Unifilares.

I Cuadros de cargas.
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TESTING

DESARROLLO DE PLAN DE
ACEPTACION PARA EQUIPOS

Asegura que el fabricante entrega el equipo
con las especificaciones del cliente, generar el
producto con la calidad esperada y trabajar
con la CONFIABILIDAD establecida.

1. Prueba de fallas inducidas.

2. Prueba de corridas de calidad.

3. Corrida en seco para comprobar
confiabilidad.

4. Medicion de tiempos para cambios de
formato.

5. Andlisis de defectos en fabrica para su
correccion antes del embarque.




AUTOMATIZACION

DESARROLLO DEL
DOCUMENTO DE USUARIO

Descripcion detallada de los requerimientos
de automatizacion que el usuario solicita.
Aseguramos el alcance detallado de
proyectos antes de empezar a programar.

Contamos con expertos programadores en
sistemas de PLC’s e Interfaces de usuario.

h 7=
7=

ATENCION DE SOLUCIONES
DE PROBLEMAS

Atendemos emergencias para fallas de
control que ocasionan paros de linea de
produccion.



INSTALACIONES
ELECTRICAS /MECANICAS

® Montaje y fijacion de tuberia conduit, condulet’s y accesorios
todos los diametros.

® Tendido, conexién e identificacion de cableado de fuerza y
control.

® Montaje y/o mantenimiento, conexién, configuracion,
calibracion y puesta en servicio de transmisores de presion,
temperatura, nivel, flujo, ph y analisis quimico.

® Montaje y/o mantenimiento, conexién eléctrica y neumatica,
ajuste de banco, calibracion y puesta en servicio de valvulas
on-off y valvulas de control.

® Montaje y/o mantenimiento, conexion eléctrica y neumatica y
puesta en servicio de valvulas solenoides.

® Montaje y/o mantenimiento, conexién y puesta en servicio de
pistones neumaticos e hidraulicos.

® Montaje y/o mantenimiento, conexion eléctrica y ajuste de
interruptores de posicion y limite.




INSTALACIONES
NEUMATICAS / HIDRAULICAS

Montaje y fijacion de tuberia y manguera neumatica e
hidraulica.

Instalacion de valvulas neumaticas e hidraulicas, reguladores
de presion, valvulas de seguridad, conectores, bancos de
valvulas, valvulas de control.

Instalacion y tendido de cableado de accionamiento de
electrovalvulas y actuadores neumaticos e hidraulicos.

Instalacion de control de bancos de valvulas.



CONTROL DE
ACCESOS

® Seleccion de los equipos que cumplan con los requerimientos del
cliente.

® Instalacion de dispositivos actuadores para control de accesos (barreras
vehiculares, torniquetes de medio cuerpo, de cuerpo completo y seguros
magneticos), canalizacion de la senales de control y alimentacion para
un optimo funcionamiento del sistema.

® Montaje, instalacion y configuracion de panel de control para la
iIntegracion de los equipos de control de acceso (honeywell)

® Configuracion de base de datos (Winpack) para control de personal.

® Integracion de sistema CCTV para mejorar la seguridad.
WeJJdinl

® Arranque, soporte, mantenimiento del sistema vy
] [\J mecanismos de control de accesos.



SISTEMA
NEUMATICO

ELECTROVALVULAS
VALVULAS DE SEGURIDAD
REGULADORES DE PRESION
UNIDAD DE MANTENIMIENTO

BANCOS DE VALVULAS

ACTUADORES




CONTROLADORES &
SOFTWARE DE PROGRAMACION

TDC 3000 HONEYWELL
EXPERION HONEYWELL
CONTROL LOGIX
PLC 5
SLC 500
AUTOMATION DIRECT
ELAU
SIEMENS
DRIVE 1336
SERIES CP Y CJ

DRIVE 1336.
POWER FLEX.
EMULATE 5
STAUBLI ROBOTICS SUITE
AUTOCAD
JAVASCRIP
VISUAL BASIC
HTML
PHP
ASP, ACTION SCRIP, CSS

ENTRE OTROS. ..



MITSUBISHI

PLC

Software: GX Developer, GX Works 2, GX Works 3.
Hardware: Serie FX3, Serie QA, Serie Q, Serie FX5, Serie R.

7=

HMI

Software: GX Developer, GX Works 2, GX Works 3
Hardware: GOT 1000, GOT 2000



MITSUBISHI
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MITSUBISHI

PLC

Serie FX3, Serie QA, Serie Q,
Serie FX5, Serie R

v

Mixing Process Running

B M |
~ Mixer |

HMI
GOT 1000, GOT 2000



OMRON

Manejo de software CX-One.

CX-Programmer, CX-Designer, CX-Integrator, CX-Driver, etc.

=

PLC
Series CPy CJ

HMI
Serie NV y NB



OMRON

/o COMAZ_REVLON_FINAL_310119 - CX-Programmer - [LLenadora.Llenadora_Revion.Main [Diagrama]] - g
I@Archivu Editar Ver Insertar PLC Programa Simulacion Herramientas Ventana Ayuda ml?”?‘

oz @ e|ina(@ @0 a0 [ass|(a (Tl Lidf s DR
|aaqalzgkzmErEatrvrw | —opBSELx||[F|(Sa(v9e | B|/BERED |
ErERO® 2P EE|2BL %%E B (S assraapren||caaarseizr|y |

Iu_u‘aai"

g (=]

£

|
[}

|==lz2| s 3%xn

o,
zl=l fo [Membre de Pregrama : Llenadora_Revien] O .
E"% MuevoProyecto

=]

|_:_|E LLenadora[CP1L] Offline [Mombre de Seccidn : Main]

..... =4 Simbolos
iy Rung 7 Encender conveyor.

----- Configuracion Sososisissssiooisicice
. H 40.03 g 30.00 15.01
g Memoria Z [l : Il Conveyor
El% Programas gs-.'.-n-:r- de con... gParc de emerg...
E@ Llenadora_Revion (00) g
_____ = Simbolos 3 Rung & Encender vibradores.
_____ 9 Main 40.04 30.04 20.01 15.02
11 1 | s
..... M ES 1T 1T I/1I \Vibradores
@ Mapeo E_ Switch de vibr_.  Ciclo iniciado - M33 Missing Air ——
----- B Alarmas
..... @ Estados_HMI = 7 l Rung 9 Validar que la salida esta negada, sise activa en programa se desactivan los contenedores .
----- Bf Registro_desplazamientc 30.06

..... Bf Contador velocidad { | T I Ti izador de 100 izador) [tipo BCDY
..... @ e ves ceneor e bro. emporizador de ms (Temporizador) [tipo 1

..... @ Rechazos oooo Nivel Maximo de brochas en el riel
..... @ Simulacion Mimero de temporizador D ' I

..... @ END #20 Valor seleccionado

- F Bloques de funcién
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) 5] TOOOO 2203
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CX-Programmer



PLC
Series CPy CJ >

e LT = -

HMI
Serie NV y NB




ALLEN BRADLEY

Manejo de software.

RS Logix 500, RS Logix 5000, Studio 500, RS Networks, Panel Builder,

Factory Talk View, etc.

=

PLC HMI
Micro Logix, SLC, Compact Logix, Panel View Standard, Panel View Plus,
Control Logix, etc... Panel View Component, Versa View,

etc...



ALLEN BRADLEY

[ Logix Designer - Red_Pack Wrapper i 2019_2105.ACD [1769-L30ERM
EI Eile Edit View Search Logic Communications Tools Window Help

| BEd & & 2 2 ¢« PLC_Systecon Destinatio v 2 &, GG FE & |
Offline 0. F RUN i
R Forees e EEK s ¢ COH e A W '
No Edits Bl orage o _ : __ : : S—

<« » '\ Favorites {_Add-On £ Alarms A& Bit A Timer/Counter £ Input/Output # Compare A Compute/Math A MovelLogical A File/Misc. A File/Shit 4 Sequencer A Equipment Phase A Program Control 4 ForBreak A Special A Trig Fu
W BBE S [ e @

BHEIE]
Pat [PC3gI143.18 148131 - |[&] | setect ianguage... - 8‘

Controller Organizer - 1 X

=3 Controller Red_Pack_Wrapper o
~& Controller Tags P

-3 Controller Fault Handler

3 Power-Up Handler

= Tasks

£149 PO0_High_Speed

% Detect_Windows

(5% Registration

(=43 P01_Machine_Running

-% MO00_MachineControl

=8 MainProgram FindRecipe. DN Alarms_InvalidSKU
~[# Program Tags 1 JE L

- F MainRoutine

Bl JobSetup

Logic2D oP.

ShiftChange 2 Copy File

Sooe e A w03

~B Trigger Length 1

=458 P02_Machine_Functions L]

I (% Functions

168 PO5_HMLInterface

i OB HMI

B-ﬁ_@ P06_TempControl ——————GCAS DINT2SINT-

! (i3 TempControl 3

] o GCAS_DINT2SINT FirstCode [] GCAS_DINT2SINT SecondCode [] GCAS_DINT2SINT ThirdCode [_]
B@ VisDA_Monitaring RecipeSelectionGCAS RecipeSelection2D GCAS1 RecipeSelectionGCAS RecipeSelection2D.GCAS2
(5% VisDA_Monitoring

RecipeSelectionGCAS RecipeSelection2D.GCAS3
0 91908655 0e

3 Unscheduled Programs / Phase GCAS GCAS1 GCAS GCASZ GCAS GCAS3
=3 Motion Groups
Bﬁ MationTask )L
© L CrimpFollower —
» CrimpMaster SES;_SJEEELEFCAS RecwpeSeIeclioanlEZL‘J.réhC?ﬁogz =
2 Crimp_Axis01 e
4% FilmMaster GCAS GCAS4
3 Film_Axis02
-4 Infeed_Axis03 -

Search through Recipe list for an SKU that matches the number input on the HMI

COP. F
Copy File File Search/Compare
Source ClearConfig[0] Control

Dest CamConfig[0] Length
Length 8

3

FCENS—
FindRecipe
100« —CDN 23—

Position O«

Mode ALL =(ERD—
Expression SKUSelect=Recipe_2D[FindRecipe.POS].SKU

1

i

If no match is found, raise InvalidSKU alarm

Takes the desired excerpt from the Recipe list and puts it into the RecipeSelection tag

Cuts 8 digit GCAS codes and cuts them into § seperate SINT values so that they can be input into the cameras

GCAS_DINT2SINT-

GCAS_DINT2SINT:

GCAS_DINT2SINT:

« | 11 | » q o lH}agl:cZU JobSetup

1

Rung 0 of 6 APP VER

Studio 5000



ALLEN BRADLEY

PLE SLE 500 .
o Controladores PLC Control Logix

PLC’s —

HMI

Panel View Plus, Panel View

Component, Panel View Standard,

etc...



INTERFACE
HOMBRE-MAQUINA

PANEL VIEW PLUS
PANEL VIEW COMPONENT
VERSA VIEW
SIEMENS
MITSUBISHI GOT
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INSTALACIONES
CCITV

* Montaje y sujecion de tuberia conduit y accesorios de todos los
diametros.

 Montaje, conexion, configuracion, puesta en servicio Yy/o
mantenimiento de DVR (Digital Video Recorder) y/o NVR
(Network Video Recorder)

 Montaje, conexion, configuracion, puesta en servicio Yy/o
mantenimiento de camaras para CCTV. Tipo domo, bullet, PTZ,
etc.




TELECOMUNICACIONES

« Montaje y fijacion de tuberia conduit y accesorios de todos los diametros

« Montaje de distribuidor de fibra optica

« Tendido, fusion (“ponchado”) y conexion de fibra 6ptica
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BRAZOS
ROBOTICOS

®STAUBLI:
-SCARA
-ANTROPOMORFICO DE 6 EJES

® ADEPT:
- SCARA
-SCOBRA 600
-ICOBRA 600
-COBRA S 350
- ANTROPOMORFICO DE 6 EJES

*UR:
-URS3
-URbS
-UR10



SISTEMAS DE
SEGURIDAD

« Disefno de sistemas de seguridad en la categoria requerida por el
cliente, incluyendo CAT lIII.

 Instalacion y conexion de relés de seguridad, guardas, equipos e
Instrumentacion de emergencia (botones de paro, cortinas y
tapetes de seguridad), todo de acuerdo a los estandares
establecidos.

* Programacién de relés y PLC’s de seguridad de ultima
generacion.
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Programacion de PLC de seguridad G9SP Omron.
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