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標 準 配 備 規 格 備 註 

加工能力 Ø3mm~Ø15mm∕L:12mm~150mm 
 

加工速度 (pcs/min) 0~150 件/分 

主軸昇降行程/加工行程 15/5 (20/10) mm 

主軸轉速 (rpm) 1,000～6,000 R.P.M. 

切削刀具 專用倒角刀座∕鑽孔刀座 

鐵屑輸送機 鏈板式 

主軸馬達(伺服) 7.5HP(5.5KW) 

機器重量∕佔地面積 1800kg∕寬度(2M) 縱深(1.7M) 



 

 

 

                                 

基準座

送料推板 

螺絲頭部限位

夾緊塊

模具交換性 

1. 模組化，可快速更換。 

2. 重製精度高。 



 

 

 
 

 
 

 

生產記錄多樣化。 

日產量、小批量、刀具壽命管理 

螺絲加工參數可記錄於資料庫，下

次要加工時，直接點選及可代入主

軸轉速及生產速度。 



 

 

 

 
 

 

主軸馬達 5.5KW (FUKUTA) 

加工軸伺服馬達 2.0KW (Delta) 

 

 

送料軸伺服馬達 2.0KW (Delta) 

主軸搭載變頻器 

  VFD‐CH2000 (Delta) 



 

 

 

 
 

 

 

 

 

每日產能 

加工參數 

刀具壽命管理 
RJ‐45 

 

鍊板式輸送機 

細小、長條狀鐵屑皆可順利排除 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

主軸微霧潤滑 
1. 確保主軸高速及長時間運轉。. 

自動滑道潤滑 

1. 可設定時間運作。 

MQL (選配) 
1. 減少螺絲後工程清洗。 

2. 冷卻與潤滑效率高。 

3. 提高刀具壽命。 



 

 

 

 

 

 
   

 

 

 

 

 

倒角＋修底面 小徑螺絲倒角加工 鑽孔 

專用刀座，只需要更換 ISO 刀片，成本低， 

應用廣泛，可加工多樣化螺絲尾部。 


