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تعتمد على نظام تحكم رقمي NC يضمن دقة في زوايا الثني و تكرار مطابق في العمليات , مما

يعزز جودة المنتج 

مزودة بواجهة تشغيل بسيطة تسمح بإدخال أوامر الثني يدويا أو تخزين برامج متعددة , مما يوفر
الوقت و الجهد في الإنتاج المبكر 

يتم التحكم في المصدم الخلفي بواسطة نظام ESTUN E21 مع تحديد موضع الانحناء للوحة

بالتردد، مما يوفر الوقت في القياس عند تغذية المواد

طاولة التعويض اليدوية أو نظام التتويج بالزيت متاح للانحناء الدقيق

تحديث وحدة التحكم لتعزيز كفاءة التشغيل، مثل E300P/TP10S مع محركات سيرفو، ودعم

التشغيل المرئي وطاولة التعويض الآلية، وأسهل وأسرع للانحناء

NC طعاجة



ا ذكيًا مع صمام متناسب ومساطر نقطية للتحكم في تغذية الزيت تستخدم طعاجات CNC نظامً

الهيدروليكي وإطلاق الأسطوانتين، مما يحقق درجات الانحناء المتعددة والمرونة والدقة

أنظمة مستويات مختلفة مع مقياس محور متطابق تلبي متطلبات الانحناء المختلفة، البرمجة

المرئية تقلل من صعوبة الإعداد

منفذ متاح للتواصل مع الروبوت، محجوز لاحتمالية التحديث للإنتاج التلقائي في المستقبل

محرك سيرفو رئيسي اختياري متوافق مع نظام الانحناء CNC، للتحكم في تشغيل الماكينة بدقة

في الوقت الفعلي، وتوفير الطاقة، وتقليل الضوضاء أثناء العمل

CNC طعاجة



تستخدم آلة القص الهيدروليكية حركة الشفرة العلوية والسفلية لقطع اللوحة على خط مستقيم

مما يسهل العمل والتشكيل

كل من آلة قص التأرجح QC12Y وآلة قص المقصلة QC11Y لها شفرة ثابتة لأسفل على طاولة

العمل، تستخدم آلة قص التأرجح QC12Y المحرك لدفع ذراع التأرجح من خلال الزيت

الهيدروليكي لإجراء حركة منحنية، مما يحقق قطع اللوحة بتكلفة تصنيع أقل للنماذج المعتادة،

تستخدم آلة قص المقصلة QC11Y طريقة الشريحة الثابتة مع شظية زنبركية لدفع حامل الشفرة

لأعلى ولأسفل بشكل مستقيم، مما يؤدي إلى قطع اللوحة وجودة قطع أفضل مع خطأ تراكمي

أصغر وحافة صلبة، خاصة بالنسبة للفولاذ المقاوم للصدأ وعمر أطول للشفرات

تستخدم آلة القص الهيدروليكية حركة الشفرة العلوية والسفلية لقطع اللوحة على خط مستقيم

مما يسهل العملاختياري DA360T، EASYCUT مع محركات سيرفو تجعل القطع أسرع وأقل

ضوضاء مع التشغيل المرئي والتشكيل

يسمح نظام التغذية والتفريغ التلقائي الاختياري بالمشاركة في الإنتاج الميكانيكي واسع النطاق

بتكلفة منخفضة للتركيب والصيانة

آلة القص الهيدروليكية

الوزن

Kg

3000

5000

7000

7800

6000

7500

8500

7000

8500

12000

8500

9300

9000

11000

11000

15000

19000

43000

خزان الزيت

L

190

300

360

380

300

360

380

380

470

470

470

470

470

470

500

500

600

700

العرض

mm

1700

1800

1800

1800

1800

1800

1800

1850

1850

1850

1900

1900

2000

2100

2200

2200

2200

2630

طول 

mm

3200

3200

3800

4700

3200

3800

4700

3200

3800

4700

3200

3800

3200

3800

3200

3800

4800

6700

قوة المحرك

kw

4

7.5

7.5

7.5

7.5

7.5

11

15

15

15

18.5

18.5

22

22

30

30

30

37

عمق الحلقة

mm

80

80

80

80

80

80

80

80

80

80

100

100

100

100

100

100

100

100 

درجة مئوية

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

0.5

درجة مئوية

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.3

1.45

1.45

1.45

1.45

1.45

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3

2.3 

العرض

mm

2500

2500

3200

4000

2500

3200

4000

2500

3200

4000

2500

3200

2500

3200

2500

3200

4000

6000

السماكة

mm

4

6

6

6

8

8

8

10

10

10

12

12

16

16

20

20

20

20

QC11Y موديل

الواحدة

4x2500

6x2500

6x3200

6x4000

8x2500

8x3200

8x4000

10x2500

10x3200

10x4000

12x2500

12x3200

16x2500

16x3200

20x2500

20x3200

20x4000

20x6000

عدد الأشواط

1/min

14 - 20

14 - 19

13 - 18

13 - 17

14 - 18

13 - 18

12 - 18

13 - 18 

13 -17

12 - 17

12 - 18

12 - 18

11 - 18

11 - 18

11 - 17

11 - 17

10 - 15

8 - 12

نطاق المقياس الخلقي 

mm

500

600

600

600

600

600

600

600

600

600

800

800

800

800

800

800

800

800

الإرتفاعأقصى زاوية قصأصغر زاوية قص

mm

1700

1750

1750

1800

1800

1900

2000

1850

1900

2000

2000

2050

2200

2250

2450

2500

2550

3250



مقصات المقصلة

الميكانيكية الدقيقة
آلة القص الميكانيكية

3.2/3050

3.2

3050

1.45

47

0-650

7.5

2150

3.2\2500

3.2

2500

1.45

47

0-650

7.5

2080

3.5\2000

3.5

2000

1.45

47

0-650

7.5

1800

3.5/1500

3.5

1500

1.3

47

0-650

5.5

1650

3.5/1300

3.5

1300

1.3

47

0-650

5.5

1450

الوحدة

mm

mm

درجة

1/min

mm

kw

kg

Q11HD موديل

سماكة القص

عرض القص

زاوية القص

الشوط

نطاق المقياس الخلفي 

المحرك 

الوزن

20x2500

20

2500

23

2650

3.3

2540

900

580

30

3737x2230x2654 

16x2500

16

2500

28

2610

3

2540

800

500

18.5

3670x2160x2450

10x2500

10

2500

30

2600

3

2600

700

460

15

3580x2160x2250

10x1500

10

1500

40

1950

2

1600

700

460

15

2550x1650x1650 

6x2500

6

2500

30

2910

2

2540

680

20-500

7.5

3780x1550x1630 

4x2500

4

2500

30

2860

1.3

2600

670

650

5.5

3530x1400x1380

الوحدة

mm

mm

1\min

mm

درجة

mm

mm

mm

kw

mm

Q11 موديل

أقصى سماكة للقص

أقصى عرض للقص

عدد الأشواط

المسافة بين الأعمدة

درجة القص

الشفرة

إرتفاع الطاولة عن الأرض

المقياس الخلفي

قوة المحرك

الأبعاد ) الطول x العرض xإرتفاع (



آلة قطع البلازما

تستخدم آلة القطع بالبلازما البلازما لأكسدة المعدن وتقسيمه بسرعة لتحقيق عملية القطع. يساعد

المحور المساعد على تحقيق القطع المعقد وغير المنتظم بسرعة وثبات

محمول، طاولة، منصة، مع أنبوب، قطع من نوع شعاع H وموارد طاقة البلازما المتنوعة يمكنها

تلبية ظروف مختلفة ومتطلبات الإنتاج

يمكن إضافة شعلة اللهب لتحقيق قطع ألواح سميكة للغاية بأقل تكلفة

يحتوي نوع البوابة على مساحات ممتدة للقطع بالليزر في المستقبل



آلة القطع بالليزر

مولد ليزر الألياف عالي الجودة مع جودة شعاع الليزر الجيدة وقوة خرج مستقرة للقطع عالي الدقة

والسرعة

نظام تبريد كامل بدرجة حرارة ثابتة ونظام تزييت ونظام إزالة الغبار يضمن تشغيل الماكينة بشكل

مستقر وفعال ودائم

مع رأس ليزر التركيز التلقائي للحفاظ على مسافة ثابتة، ونظام نقل عالي الدقة من الرف والترس،

تم اختباره بواسطة جهاز تحديد الدقة أثناء التثبيت والتصحيح، يمكن للآلة الوصول إلى دقة عالية

ومستقرة

دمج البرامج تلقائيًا مع برامج البرمجة التلقائية CAD/CAM الاحترافية لتحقيق أقصى استفادة

من المواد الخام بتكلفة تشغيل منخفضة للغاية.

يمكن إضافة أغطية كاملة وطاولة تبادل وطاولة دوارة. قطع الأنابيب والقطع الآلي اختياري، مما

ا على نطاق واسع في مشروع الأتمتة واسع النطاق لدينا يجعل القطع بالليزر مستخدمً

20000w

20

45-80

40-100

25-60

12000w

12

30-40

25-40

25-40

6000w

6

20-25

18-20

12-16

3000w

3

16-18

8

3-4

الوحدة

mm

mm

mm

mm

Raycus/Max

فولاذ ناعم ) N2 /  هواء (

) O2 ( فولاذ ناعم

) N2 ( فولاذ مقاوم للصدا

ألمنيوم ) N2 / هواء (

120

0.8

7000

200

6200x11000

IP21

Cypcut

V7025

7000x2500

7050/2550/120

±0.03

120

0.8

5000

200

5700x10000

IP21

Cypcut

V6020

6000x2000

6050/1550/120

±0.03 

120

0.8

4000

200

4000x10000

IP21

Cypcut

V6015

6000x1500

6050/1550/120

±0.03 

120

1

3200

200

4000x6000

IP21

Cypcut

V3015

3000x1500

3050/1550/120

±0.03 

الوحدة

mm

mm

mm/m

mm/m

m/min

g

kg

kg/m2

mm

X/Y/Z شوط المحور

X/Y دقة تحديد موضع المحور

 X/Yإمكانية تكرار المحور

IP مستوى

نظام التحكم 

) x , y نطاق القطع ) المحور

سرعة تحديد الموضع 

أقصى تسارع

الوزن الإجمالي

وزن التحميل

الأبعاد الخارجية ) طول x العرض (

±0.02±0.02±0.02±0.02



مكبس هيدروليكي يعمل

بالطاقة

مكبس هيدروليكي أحادي

العمود



مكبس هيدروليكي بأربعة

أعمدة
 مكبس هيدروليكي



- مكبس طاقة عالي الدقة
APA/SDL/APC/APD/

آلة التثقيب الهوائية



لفافة صاج ميكانيكية 3لفافة صاج ميكانيكية 4سيلندر
سيلندر



آلة ثني الأسطوانة العلوية أحادية الاتجاه لفافة قواطع 



لفافة صاج 4 سيلندر

حركة أربع بكرات وتثبيتها كلها بواسطة محرك هيدروليكي، وكفاءة وتوفير الطاقة. محرك القيادة
الاختياري المنفصل لدوران الأسطوانة السفلية، المطابق للأسطوانة العلوية، يجعل الانحناء أكثر

مرونة وقوة

تصميم الأسطوانات الأربع يجعل المحاذاة والانحناء المسبق أسهل، ويحسن كفاءة التشغيل

بشكل كبير. وتساعد بيانات الموقع الكمية لملاحظات الأسطوانات وشاشة PLC على تقليل

التشغيل المتكرر والإفراط في التشغيل، وتكون الإنتاجية أعلى بنسبة 50% - 80% من تلك

الموجودة في آلة ثني الألواح ذات 3 أسطوانات

نحن نستخدم هيكل قطري، بدلاً من نوع التأرجح المنحني، يتم دفع الأسطوانات الجانبية بواسطة

الأسطوانات الهيدروليكية في المسار الخطي للتردد لأعلى ولأسفل، من خلال التصنيع الصعب

والتكلفة العالية، لديها ميزة: الدقة العالية. تأثير الانحناء المسبق الجيد، الهياكل الثابتة، الأداء
المستقر، دقة التحكم العالية. عمر الخدمة الطويل والصيانة البسيطة

هيكل W12 الذاتي يجعله يتمتع بوظيفة ثني الأنابيب المخروطية والبيضاوية والبارزة غير

المنتظمة. إن التشكيل المستقل والخطوة الواحدة بمساعدة نظام الانحناء الناضج والشائع يجعله

قادرًا على المشاركة في مشاريع الأتمتة واسعة النطاق



الة تشكيل حديد

آلة تشكيل الحديد هي آلة تجميع للثقب والقص، أسطوانة منفصلة للثقب تضمن أن يكون لديها
مك والأحجام والأشكال باستخدام قوالب متخصصة. توفر الأسطوانة طاقة كافية لمختلف السُ
ا تحقيق ثني الأخرى الطاقة لقص الألواح والملفات والقضبان، مع تغيير القوالب. يمكنها أيضً

بسيط وشق اقتصادي وعملي.

تصميم الأسطوانات المزدوجة يجعل الماكينة قادرة على إكمال قدر كبير من العمل كما يمكن

للورشة القيام به، كما يسمح التصميم الصغير للماكينة بشحن الحاوية بتكلفة منخفضة للغاية

يجعل نظام التحكم PLC الجديد مع وظيفة التشخيص التلقائي التشغيل والصيانة أسرع وأسهل.

كما يجعل من الممكن الانضمام إلى الإنتاج شبه الآلي



آلة حفر أفقية / رأسية

إطار وطاولة عمل عالية الصلابة، ومعالجة التلطيف بدرجة حرارة عالية بعد اللحام، تضمن بشكل

فعال استقرار ومتانة الدقة

ا بمحرك سيرفو، يتميز بالسرعة الأخاديد في أربعة جوانب وثنائية الاتجاه مع نوع حولها مدفوعً

العالية وقدرة التحميل القوية والدقة العالية

يعتمد الضغط على الجانب الطويل على آلية الضغط الهيدروليكية، وتعمل خوارزمية البرنامج

المعقدة لذكاء المؤازرة على تجنب الوضع بأقل تردد

مجموعات متعددة من جهاز الضغط المتابعة في الجانب القصير، مع خوارزمية البرنامج الذكية،

لضمان الضغط على الورقة بإحكام وتحقيق الأخاديد بأقصر مسار



آلة طي هيدروليكية  آلة طي يدوية 



شكِّل الأنابيب الحلزوني مقص يدويمُ

لفافة يدوية 

لفافة صاج بمحرك 



شكِّل الأنابيب الحلزوني مُ قفل هيدروليكي / كهربائي



لفافة قواطع



آلة ثني الأنابيب

التعرف التلقائي على الطاقة في الآلة وقطعة العمل، والمعالجة سريعة وجيدة

قلب بطيء العودة، معزز بالبارو، مما يحسن مظهر الزاوية

تتم العملية بأكملها في الكمبيوتر، بسيطة وسريعة وصحيحة.

نظام البرمجة المصور: ارسم وعدّل على صورة الأنبوب المجسم على الشاشة، مما يجعل العملية

بسيطة وسريعة وصحيحة

اختبار الارتداد: اختبار مقارنة لخصائص العديد من مواد الأنابيب

وظيفة تصحيح الأخطاء بخطوة واحدة مراقبة دقيقة لتشوه مادة الأنبوب أثناء تصنيع القوالب.

الرسم التلقائي لرسومات القوالب - مساعدة واضحة في تطوير منتجات جديدة

الفحص الشامل: الدائرة الهيدروليكية / الكهربائية / أنظمة القيادة، غياب الطور في المحركات /

الانعكاس. الجهد، درجة الحرارة، ضغط الزيت، وتشخيص المشكلة تلقائيًا

يتم تطبيق كلمات المرور والمفاتيح وساعات العمل / تسجيل الكميات على إدارة الإنتاج


