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S Gedik

KAYNAK ELEKTROTLARI

Uriin Adi

GeKa ELIT

Standart

ENISO 2560-A:E42 0 RR 12
AWS A5.1 :E6013

Onaylar

TSE, CE, TL, DNV-GL,
BV, ABS, LR, NK, RINA,
T0v, DB, SEPRO

Aciklama

Kalin ortilii rutil tip elektrottur.
Tutusmasi kolaydir.

Sicramasi ve dumani azdr.
Dikis gortiniimii diizglnd(ir.

GeKa PANTERA

ENISO 2560-A:E42 0RR 12
AWS A5.1 :E6013

TSE, CE, TL, DNV-GL,
BV, ABS, LR, SEPRO

Rutil tipi elektrottur.
Sigramasi ve dumani azdrr.
Yilksek akim siddetlerine dayanr.

GeKa LASER B 47

ENISO 2560-A : E 42 4 B 42 H5
AWS A5.1 :E7018 H4

BV, DNV-GL, TL, DB,
ABS, LR, RS, RINA, NK,
TSE, TUV, CE, SEPRO,
RCB, CWB, HAKC, CE

Kaynak verimi %120 olan diisik hidrojenli bazik
elektrottur.

Ozellikle catlama riski olan konstriiksiyonlarda kalin
parcalarin puntalanmasi ve kaynaginda kullanilir.

GeKa ELOX R 309 L

ENISO 3581-A:E2312LR 32
AWS A5.4 : E 309L-16

TSE, CE, BV, ABS,
SEPRO, RCB, DNV-GL

Paslanmaz celiklerin, alagimsiz ve diistik alagimli
celikler ile birlestiriimesinde kullanilr.

GeKa ELOX R 316 L

ENISO 3581-A:E19123LR 32
AWS A5.4 :E316L-16

TSE, BV, CE, ABS,
SEPRO, DNV-GL

Diisiik karbonlu paslanmaz elektrottur.

Yiiksek korozif ortamlarda calisan paslanmaz boru,
tank gibi konstriiksiyonlarin kaynaginda kullanilr.
Kaynak metali + 400 °C igletme sicaklilarina
dayaniklidir.

GeKa ELNIKEL

EN IS0 1071: E C Ni-CI 1
AWS A5.15 : E Ni-Cl

CE, SEPRO, TSE

Dokme demir, sfero dokme demir ve temper dokme
demirin birlestirme kaynaginda ve dékme demirin
celik, celik dokiim, paslanmaz celik ve monel gibi diger
metaller ile birlestirilmesinde kullanilan Ni gekirdekli
dokme demir elektrotudur.

GeKa ELOX R 2209

ENISO 3581-A:E2293NLR32
AWS A5.4: E2209-17

TSE, CE, ABS, BY, Class
NK, SEPRO

Gerilmeli korozyon gatlamasi ve bilhassa klor ve
hidrojen silfiir gibi ortamlarda korozyona karsi
milkemmel dayanim gdsterir. Benzer dstenitik ve
dokiim celiklerin birlestirme ve yiizey kaplama
islerinde kullanilir.

GeKa ELIT NUT

SEPRO

Biitin metallere, 6zellikle oksijenle iglem yapilamayan
malzemelere kaynak agzi agmak veya hatali kaynak
dikiglerini temizlemek igin kullanimi pratik ve kolay
olan oluk agma elektrotudur.

GekaTec UW E 6013

AWS A5.35 : UWE6013-2A

20m su derinligine kadar genel kaynak uygulamalari igin
tasarlanmig rutil 6rtiili suatt kaynak elektrotudur.

Su gegirmez kaplama kaynak metaline sudan gelen
hidrojenin ¢oziintin(iglini engeller ve dalgi¢ glivenligini saglar.

GeKaTec UW E7014

AWS A5.35 : UWE7014-1A

20m su derinligine kadar genel kaynak uygulamalar igin
tasarlanmig rutil ortiilii sualtl kaynak elektrotudur.

Su gecirmez kaplama kaynak metaline sudan gelen hidrojenin
coziintirligunt engeller ve dalgic glivenligini saglar.

Uw cut

AWS A5.35 : UWE7014-1A

Su altinda kesme uygulamalari igin yalitkan kaplamali
boru tipi kesme elektrotlaridir.

Acik deniz endistrilerinde, liman ingaatlarinda, gemi
inga ve onarim, bakim, hurda, sokiim ve kurtarma
gorevlerinde su altinda galismak igin uygundur.

GeKaTec BRONZE

AWS A5.6 : E CuSn - C

SEPRO

Kalay bronzundan mamul her tiir makina, parca ve
dokiimlerde, bronz burg, glen ve kaplinlerde, layner ve
gemi pervanelerinde, bronz yataklarda, bronz diglilerde,
demir celik lizerine bronz ylizey kaplamalarinda, fan
govde ve kanatlarinda kullanilir

Bakir ve alagimlarinin birlegtirme ve dolgu kaynaginda
kullanilir

Deniz suyu ve asit ortamindaki korozyon etkilerine
dayaniklidir
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S Gedik

KAYNAK ELEKTROTLARI

Uriin Adi

GeKaTec
ALBRONZE

Standart

AWS A5.6 : E CuAl - A2 (E CuAl8)

Onaylar

SEPRO

Aciklama

Ozellikle aliminyum bronzdan ve aliiminyum-
mangan bronzundan yapilmis gemi pervanelerinde,
laynerlerde, kayar tip yataklarda, pompa ve
salmastralarda, tiirbin kanatlarinda, sivama
kaliplarinda, Armco 25 ¢ektirme kaliplarinin ¢atlak
tamirinde kullanilir

Kaynagi, deniz suyu ve kimyasallarin neden oldugu
korozyona dayaniklidir

Pervane ve tiirbin kanatlarindaki kavitasyon etkilerine
mukavimdir

GeKaTec
ALUWELD - Si

TS 9604 : EL-AISi 5
AWS A5.3 : E 4043

SEPRO

Aliminyum dokiimden yapilan blok, silindir kapag,
karter, kutu muhafaza, kasnaklar, alliminyum kaplar,
boru baglantilar, sase ve gévdeler, profil ve borular ile
flanglarin kaynaginda

ve Ozellikle ya§ emmis aliminyum parcalarin
kaynaginda kullanilir

Aldminyum - Silisyum alagimli bir elektrottur

Dolgu ve birlestirme kaynagi igin kullanilir

GeKaTec
ALUWELD 12 Si

TS 9604 : EL-AISi 12
AWS A5.3 : E 4047

SEPRO

Ozellikle motor bloklari, karterler, silindir kafalar,
dokim hatalarinda, makine siiportlarinda, pistonlar,
vantilatrler, pompalar, kompresorler, digli kutulari,
sondaj makinalari ve kasnaklarda kullanilir
Aliminyum silisyum alagimli bir elektrot olup kaynak
metalinin ani katilasmasindan dolay! dovme ve
dokiim aluminyum parcalarin yatay ve dik kaynagina
elveriglidir
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S Gedik

MIG/MAG KAYNAK TELLERI

Uriin Adi Onaylar Aciklama

Deniz suyu korozyonuna dayanikli aliiminyum
magnezyum alagiml MIG kaynak telidir. Gemi
ve yatlarda alliminyum techizat ve aksesuarlarin
kaynaginda kullanilir.

EN IS0 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

GeKa AIMg 5 AWS A5.10: ER 5356

SEPRO, CE

Deniz suyu korozyonuna maruz, yiiksek
dayanmimli aliiminyum parcalarin kaynaginda
kullanilir. Bilyiik capli tekne ve yatlarin
GeKaTec ER 5183 UKR SEPRO | (st kisimlarinin konnstriiksiyonlarinda,
aliminyumdan imal edilmig kiiciik teknelerin ve
yatlarin govdelerinin tamaminin kaynaklarinda
tercih edilir.

Deniz suyu korozyonuna maruz aliiminyum

TS 6204 EN ISO 18273 : S Al 5183 (AlMg4.5Mn0.7A) 2
parcalarin kaynaginda kullanilr

ENISO 18273 : S Al 5183(AlMg4.5Mn0.7A)

GeKa AlMg 4.5 Mn AWS A5.10 - ER 5183 SEPRO, CE | Dustik smakhk_lardg ggllgan (-196 °C) yiiksek
dayanima sahip aliiminyum alagimlarinin
kaynaginda kullanilir
Gemi pervaneleri, yatak gémlekleri kavrama

GeKa R4 M AWS A5.7 : ER CuMnNiAl SEPRO kasnaklari ve baski plaklarinin kaynaginda

kullantlir.
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S Gedik

TIG KAYNAK TELLERI

Uriin Adi

GeKa SG 2

Standart

EN ISO 636-A : W3Si 1
AWSA5.18 :ER70S-6

Onaylar

SG2[M24]: BV, DNV-GL,
TL, DB, ABS, LR, RS,
RINA, NK, SEPRO, TOV

Aciklama

Gemideki 6zellikle alasimsiz borularin,
tanklar ve kazanlarin kaynaklarinda
kullanilan TIG kaynak telidir.

GeKa ELOX SG 309 L

ENISO 14343-A :W 2312 L
AWS A5.9 :ER 309 L

CE, SEPRO, NK, RINA,
DNV-GL, TL

Paslanmaz celiklerin, alasimsiz ve diisiik
alagimli gelikler ile birlestiriimesinde
kullanilan TIG kaynak telleridir.

GeKa ELOX SG 316 L

ENISO 14343-A :WZ19123L
AWS A5.9 :ER316L

CE, SEPRO, TL, DNV-GL,
NK, RINA

Yiiksek korozif ortamlarda

calisan paslanmaz boru, tank gibi
konstriiksiyonlarin kaynaginda kullanilir.
Kaynak metali +400°C’a kadar
tanelerarasi korozyona ve -196°C’a
kadar sicakliklara dayanikhidir.

GeKa CuNiFe SG

EN ISO 24373 : S Cu 7061(CuNi10)
DIN 1733 : SG-CuNi10 Fe

SEPRO

Ozellikle deniz suyu korozyonuna

karsi cok yiiksek dayanim gostermesi
sebebiyle gemi endiistrisinde, off-

shore uygulamalarinda, deniz suyu
dontistiirme tesislerinde tercih edilen
TIG kaynak telildir. Bakr, nikel alagimli
borularin kaynaginda siklikla tercih edilir.

GeKa AlMg 5 TIG

TS 6204 EN IS0 18273 : S Al 5356 (AIMg5Cr(A))
EN ISO 18273 : S Al 5356 (AIMg5Cr(A))

DIN 1732 : SG-AIMg5

AWS A5.10 : ER 5356

SEPRO, CE

Magnezyum alagimli malzemelerin
birlestirme kaynaklarinda ve yiiksek
mukavemet gerektiren aliiminyum
alagimli malzemelerin birlestirmesinde
kullanilir

Korozyona ve deniz suyuna dayaniklidir

GeKaTec 5356

CE, SEPRO

Korozyana ve deniz suyuna dayaniklidir
Magnezyum alagimli malzemelerin
birlestirme kaynaklarinda ve yiiksek
mukavemet gerektiren alliminyum
alagimli malzemelerin birlestirmesinde
kullanilir

GeKa CuNi SG

TS ENISO 24373 : S Cu 7158 (CuNi30)
EN ISO 24373 : S Cu 7158 (CuNi30)
AWS A5.7 : ER CuNi

SEPRO

Deniz suyu korozyonuna karsl

cok yiiksek dayanim gostermesi
sebebiyle ozellikle gemi endiistrisinde,
offshore uygulamalarinda, deniz suyu
dontistiirme tesislerinde, dnerilen GeKa
CuNi SG kaynak teli ayrica kimya ve
gida sanayinde kullaniimaktadir
Paslanmaz celik ile bakir malzemelerin
birlestirme kaynaklari i¢in de
kullaniimaktadir
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S Gedik

0zL0 TELLER

Uriin Adi Standart Onaylar Aciklama

Gemi ingaat stireclerindeki her
pozisyonda kaynak yapilabilme
imkani ile 6n plana ¢ikan 6zl kaynak
telidir. Yiiksek akim siddetlerinde
calisabildiginden, erime giicii yilksek
oldugundan ve koruma gazi olarak
CO2 kullanildigindan dolayi iretim
maliyetlerinde avantaj saglar. Dlisiik
hidrojen (H5) degerine sahiptir.

ELCOR R71 (C02): TL,
ENISO 17632-A :T424PC1H5 DNV-GL, BV, ABS, LR,
AWS A5.20 :E71T-1C-J RS, DB NK, RINA, CE,
TUV, SEPRO

GeKa ELCORR 71

ELOXCOR S 309 Paslanmaz celiklerin, alagimsiz

GeKa ELOXCOR S 300 L ENISO 17633-A :T2312 L P M21/C1 1 L (C02): DNV-GL, ve du§u_k ala§|mll celikler ile
birlestiriimesinde kullanilan paslanmaz

AWS A5.22 :E309L T1-1/-4 SEPRO, CE birle ku
0zl kaynak telleridir.

Yiiksek korozif ortamlarda
ELOXCOR S 316 calisan paslanmaz boru, tank gibi

GeKa ELOXCOR S 316 L ENI1SO 17633-A:TZ1912 3L P M21/C1 1 L (C02): DNV-GL, konstriiksiyonlarin kaangmda
kullanilan paslanmaz ozl kaynak

AWSA5.22  :E316LT1-1/-4
SEPRO, CE telidir.-110°C ile +400°C arasindaki

servis sicakliklarina dayaniklidr.

Gerilmeli korozyon gatlamasi ve
bilhassa klor ve hidrojen siilfiir gibi
ortamlarda korozyona karsi miikemmel
dayanim gosterir

Benzer ostenitik ve dokiim celiklerin
birlestirme ve yiizey kaplama iglerinde
kullanilir.

ENISO 17633-A:T22 9 3N L P M21/C1 1 DNV-GL, NK, RINA,

GeKa ELOXCOR 52209 pws: a5 22: E 2209 T1-1/-4 SEPRO, CE

Diisiik alagimli yiksek dayanimli
celiklerin kaynagi icin gelistirilmis rutil
e . tip 6zl kaynak telidir.
GeKa ELCORR 110 EN IS0 182?6 A:T694Mn2.5NiPC1 ABS, SEPRO, TL, CE HY 80 ve HY 100 gibi yiiksek dayanimli
AWSA5.29:E111T1 - GC . T
dustk alagimli geliklerin tek ve gok
pasolu kaynak uygulamalarinda
kullanilir

10 www.gedik.com.tr



S Gedik

TOZALTI KAYNAK TELLERI VE TOZLARI

Uriin Adi Standart Onaylar Aciklama
$2: CE, TSE, DB, SEPRO Gemi saclarinin, alagimsiz
e S2 x ELIFLUX BFB: TL, veya orta dayanimh
GeKa S2 Z\,)‘vls.325114 ; 7-A ) El%/l 12 DNV-GL, BV, ABS, LR, RS, | celiklerin kaynaginda
' ' NK, RINA, TUV, CE, DB, kullanilan tozalti kaynak
SEPRO telidir.
Gemi celikleri,genel yapi
celikleri, kazan saclari,
GeKa ENISO 14174 : SAAB 1 68 AC H5 tek veva cok gasolu alin
ELIFLUX AWS A5.17 : F6A2-EL12 / F7TA4-EM12 / F7A2-EM12K / F7A4-EH12K | S2 x ELIFLUX BFB: TL, ve ki 3; kga ngklarl i
BFB AWS A5.23 : FSA4-EA2-A2 DNV-GL, BV, ABS, LR, RS, 36 Kay ¢n
NK RINA DB uygundur. Kaynak metali
’ ' diisiik sicakliklarda yiiksek
tokluk gosterir. Ciirufun
temizlenmesi kolaydir.
Dubleks paslanmaz
GeKa CE, SEPRO celiklerin kaynaginda
) GeKa ELOX UP 2209 x kullanilan tozalti kaynak
Elz'g; up AWS A5.9: ER 2209 GeKaELIFLUX BSS-D, CE, | telidir. Eliflux BSS-D
Class NK kaynak tozu ile birlikte
kullanilir.
Paslanmaz celiklerin
kaynaklarinda yani sira
GeKa ELIFLUX BSS-D; CE, 02elikle dubleks
GeKa SEPRO paslanmaz celiklerin
o (LS sz
A . TS 05 65 (g;0k§i [ kor%)z .on direncine
CLASS NK, SEPRO Y1 xorozyon
ve mekanik ozelliklere
sahiptir. Ciirufun
temizlenmesi kolaydir.

www.gedik.com.tr




S Gedik

KAYNAK MAKINELERI
o Gikis Akim
Sebeke Gerilimi (V) Aralig (A) Devrede Kalma Orani Aciklama
inverter MMA kaynak
T
ARC | 3 Phase 380V + %10 15/300 @ (40°C) %40 - %100:300 -240 oo
+%15 enerji dalgalanmalarindan
305 .
etkilenmez.
Darbelere dayanikli metal govde.

Cikis Akim
Araligi (A)

Sebeke Gerilimi (V)

Devrede Kalma Orani Aciklama

Inverter MMA kaynak
makinesidir.

LIFT-TIG imkan.

+%15 enerji dalgalanmalarindan
etkilenmez.

Darbelere dayanik metal govde.

POWER
ARC 3 Phase 380V + %10 15/400 | (40°C) %40 - %100:400 - 250
405

| T EE iﬁ Ll el e

12 www.gedik.com.tr
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KARBON ACMA
MAKINASI

Kompakt Kaynak Makinesi Coziimleri

Gikig Akim |, rede Kalma Orani Agiklama

Gerilimi (V) | Araligi (A)

Konvansiyonel tip MMA kaynak

makinesidir.
0 2.0 - @ 5.0 mm capindaki tiim elektrot
3 Faz, oo _o.an _ orac. llrleriile mikemmel kaynak performansi
RKM 50/60 Hz, 5300 (40°) %100 - %60 - %35: salar

350 380V 180 - 230 - 300 Agir calisma kosullarinda calisabilecek

dayaniklilik ve saglamliktadir.
Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani
tanir.

Gikis Akim

T Devrede Kalma Orani Aciklama

Konvansiyonel tip MMA kaynak

makinesidir.
0 2.0 -0 6.0 mm gapindaki tim
3 Faz, o0 _o.rn . o.ac. | Elektrot tirleri ile mikemmel kaynak
F;I;I(\)II 50/60 Hz, 5-450 (40 )2%(30355] _6250/035' performansi saglar, agir calisma
380V kosullarinda calisabilecek, dayanikllik ve

saglamliktadir.
Kullaniciya, Lift-TIG (Temasli TIG) imkani
tanir

www.gedik.com.tr 13



S Gedik

KAYNAK MAKINELERI

Gikis AKim

Gerilimi (V) | Araligi (A) Devrede Kalma Orani

POWER 3 Faz,
MIG 50/60 Hz, 60-500
500 380V %10

(40°) %100:
500

Inverter tip MIG/MAG kaynak makinesidir
% 100’de 500A devrede kalma orani ile
uzun siireli calisma performansi.

invertor teknolojisi ile milkkemmel ark
performansi ve enerji tasarrufu saglar.
Metal govde ile darbelere ve agir calisma
kosullarina karsi dayanikli dizayna sahiptir.

Gikis Akim

Gerilimi (V) | Aralig (A) Devrede Kalma Orani

POWER 3 Phase,
MIGGS 50/60 Hz, 60-500
5000 400V +-%10

(40°) %100 - %60:
387 - 500

Aciklama

Inverter tip MIG/MAG kaynak makinesidir
Multi-proses:MIG-Sinerjik-MIG-TIG-MMA
ve Karbon Agma Milkemmel kaynak
baglangic ve sonlandirma ozelligi.

Akilli yazihm sayesinde malzeme kalinligi,
kok yiiksekligi ve ark boyu parametreleri
ayarlanabilir.

Multi prosesli pulse ve double-pulse
fonksiyonu ile capaksiz kaynak imkani.
Celik, Paslanmaz Celik ve Alliminyum
kaynaklarina uygun.

Gikis Akim

Gerilimi (V) | Araligh (A) Devrede Kalma Orani

4000
3 Faz, 4000
P?gﬁ“ 50/60Hz, 4000  (40°C) %100 %GO %50:
o 400220 10-400 330 - 370 - 400
v?g:)(?u 5000 5000 5000
CoSN  3Faz, 10-500 | (40°C) %100 %60 %50:
50/60 Hz, 380 - 460 - 500

400 = 20

Aciklama

Inverter tip MIG/MAG kaynak makinesidir
Gapaksiz kaynak ozelligi ile MIG-MAG-
Pulse - Double Pulse ve malzemeye gore
tanimlanmig gaz programlari.

Elektrot kaynag icin Hot-Start ve Arc
Force,TIG (argon) kaynaginda termik
kontrollii baglatma ve TIG Lift Pulse
fonksiyonu.

Alagimsiz gelik, paslanmaz gelik,
aliminyum, bakir, nikel ve galvaniz gelik
malzemelerde sigramasiz milkemmel
kaynak imkan.

Tiirkge kullanim mentisii yani sira bir gok
yabanci dil segme kolayligi.

Gikis AKim

Gerilimi (V) | Aralii (A) Devrede Kalma Orani

GKM 3 Faz,
500 50/60 Hz, 40-500
2G/2W 380V

(40°C) %100 %60:
400 - 500

Aciklama

Ayrilabilir tel siirme unitesi ile galisma
ortamina rahat erigim saglayan, MIG-MAG
gazalti kaynak makinesidir.

AQir calisma kogullarina dayanikhidir.

4 makarali tel siirme makaralari sayesinde,
kusursuz tel besleme olanagi saglar.

A
“» GEK.aMac
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S Gedik

KAYNAK MAKINELERI

Gikis AKIm

Gerilimi (V) | Araligi (A) Devrede Kalma Orani

inverter tip TIG kaynak makinesidir.
Pulse Fonksiyonu ile gok ince

POWER -
3 Faz, o ) malzemelerde dahi ylizey deformasyonsuz
TIG /60 H (40°C) %100 %60: )
3900 DC 50/60 Hz, 5-315 244 - 315 kaynak |mkaq!.
PULSE 380V +%15 + % 20 Enerji dalgalanmalarindan

etkilenmeme.
Jenerator ile calismaya uygun.

Cikis Akim

Uriin Adi Devrede Kalma Orani Aciklama

Gerilimi (V) | Araligi (A)

Inverter tip TIG kaynak makinesidir.
Al ve Mg dahil olmak (izere tim metalik
malzemelerde miikemmel kaynak imkani

POWER saglar.
TLGc%gO Séggzl-’lz 40-500 (40°C) %100 %60: Pulse Fonksiyonu ile gok ince
) 400 - 500 malzemelerde dahi yiizey deformasyonsuz

DC 380V +%20

PULSE kaynak imkani.

+ % 20 Enerji dalgalanmalarindan
etkilenmeme.
Jenerator ile calismaya uygun.
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KAYNAK MAKINELERI

Gikis Akim

Gerilimi (V) | Araligi (A) Devrede Kalma Orani

Ozellikle a§ir calisma sartlarinda

kullanima uygun tasarlanmig tozalti

kaynak makinesidir.

(40°C) %100: %100 devrede kalma orani ile uzun
1000 calisma kosullarina uygundur.

Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmez.

Lift-TIG imkanu, Elektrot kaynagi, MIG

kaynak modu .

POWER 3 Faz,
SAW 50/60 Hz, 60-1000
1000 | 380V +%20

Gikis Akim
Gerilimi (V) | Araligi (A)

Devrede Kalma Orani Aciklama

Ozellikle adir calisma sartlarinda

kullanima uygun tasarlanmig tozalti

kaynak makinesidir.

(40°C) %100: %100 devrede kalma orani ile uzun
1250 caligma kosullarina uygundur.

Gerilim dalgalanmalarindan etkilenmez.

Lift-TIG imkani, Elektrot kaynagi, MIG

kaynak modu .

POWER 3 Faz,
SAW 50/60 Hz, 60-1250
1250 380V = %15

Gikis Akim

Gerilimi (V) | Araligi (A) Devrede Kalma Orani

Cift tel tandem sisteminde sinerjik galigan
tozalti kaynak makinesidir.

ngvvl\E,R 3 Faz, Kontrol edilebilir AC dalga bigim ¢ikisi (AC
1000 AC 380V / 60-1000 (40°C) %100: frekansi, gorev donglisi, DC on gerilimi
400V+10% 1000 ) kaynak dikisinin niifuziyetini ve yigma
AC/DC : .
TANDEM 50Hz oranini kontrol edebilmektedir.

%100 devrede kalma orani ile uzun
calisma kosullarina uygundur.
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KAYNAK MAKINELERI

Gikis AKim

POWER
Cut
105

Gerilimi (V) | Arahig (A)

3 Faz
50/60 Hz,
400V, =10

20-100

Devrede Kalma Orani

(40°) %100 - %60 - %A40:
70 -85-100

inverter tip plazma kesme makinesidir.
Alasimsiz celik, paslanmaz gelik,
aliiminyum ve benzeri malzeme kesme
yetenegine sahiptir.

+%10 sebeke dalgalanmalarinda bile
kesme parametrelerinde ustiin kararlilk
sergiler.

Maksimum kesim: 35 mm.

Capaksiz kesim: 25 mm.

POWER
CuT
155

Gikis AKim

Gerilimi (V) | Arahdi (A)

3 Faz
50/60 Hz,
400V, =10

25-150

Devrede Kalma Orani

(40°)%100 - %60 - %30:
100 - 120 - 150

inverter tip plazma kesme makinesidir.
Alasimsiz celik, paslanmaz gelik,
aliminyum ve benzeri malzeme kesme
yetenegine sahiptir.

+%10 sebeke dalgalanmalarinda bile
kesme parametrelerinde iistiin kararlilik
sergiler.

Maksimum kesim: 50 mm.

Capaksiz kesim: 40 mm.

Gikis AKim
Gerilimi (V) | Araliii (A) Devrede Kalma Orani Aciklama
inverter tip plazma kesme makinesidir.
%100 devrede kalma orani ile uzun siire
kesintisiz ¢alisabilme
Alasimsiz celik, paslanmaz gelik,
POWER 3 Faz aliminyum ve benzeri malzeme kesme
] o 0, .
I::Ll:lf 50/60 Hz, 20-100 (40 (1:)0(/;100' yetenegine sahiptir.
380V £%10 +%10 sebeke dalgalanmalarinda bile
100 L
kesme parametrelerinde dstin kararlik
sergiler.
Maksimum kesim: 55 mm. - Gapaksiz
kesim: 40 mm.
TUNGSTEN ELEKTROTLAR
Gokaloo | ENISO 6845 :WTh20 keI b3k alagmiannin kyangnc kol ydksek vermi tungstr
TUNGSTENKIRMIZI | AWSA5.12 :EWTh-2 3 yang y g
elektrottur. DC akimla kullanilir.
GeKaTec EN ISO 6848 : WP Aliiminyum ve magnezyum alagimlarinin kaynaginda kullanilan tugsten
TUNGSTEN YESIL AWS A5.12 :EWP elektrottur. AC akimla Kullanilr.
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YEDEK PARGA VE AKSESUARLARI

501 OTOMASYON TORG

650-T SU SOGUTMALI TORG

WP 18 SU SOGUTMALI TIG TORCU

GeKaMac Kontak Meme M10 1.0mm (Zirkonyum/CuCrZr)

GeKaMac Kontak Meme M10 1.2mm (Zirkonyum/CuCrZr) - “‘_': '—““E
GeKaMac Kontak Meme M10 1.6mm (Zirkonyum/CuCrZr) -

GeKaMac Kontak Meme M10 2.8mm (Zirkonyum/CuCrZr)

18 www.gedik.com.tr
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KAYNAK MASKELERI

GeKaMac COLORMATIK MASKE 2 SENSOR

GeKaMac Colormatik Maske

4 Sn. ig Cam 102x53 (TN08)

GeKaMac Colormatik Maske

4 Sn. ic Cam 105x46 (S777)

GeKaMac Colormatik Maske

Dis Cam 114x89 (S777)

GeKaMac COLORMATIK MASKE 4 SENSOR

www.gedik.com.tr
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KARBON AGMA

Karbon-metal ark yontemi ile kesme islemi igin kullanilan karbon elektrottur. Derin ve genig
kaynak adizi agimi, kok paso kaynaklarinin arkadan temizlenmesi, her cins metal (izerine oluk
aclimasi, her tiir metal ve alasimin kesilmesi, sert dolgu islemlerinde eski dolgunun tamamen
temizlenmesi, sékme ve hurda parcalama islerinde basingli hava ile birlikte kullanilir.

Ozel kaynak pensesi gereklidir. Kullanirken olabildigince yatay tutulmalidir.

Her pozisyonda uygulanabilir.

GeKaTec AIR

) Kaynak agz agma, kiitiik ve profil kesimlerinde kullanilir. Kullanilan 6zel hammadde ile sap ve u¢
K 4000 KARBON PENSESI kisimlar yanma, kirilma ve darbeye dayaniklidir.
1000 ve 1250 Amperlik segenekleri bulunmaktadir.

= g
. "._-"!"_I)\!

KURUTMA FIRINLARI, TERMOSTATLI SOKLAMA VE DiNLENDIRME FIRINI

Uriin Adi Kapasite |Isitma Derecesi | Aciklama

Uygulama noktalarin da elektrotlarin manuel

GKF-1A )
olarak 60-200°C 1s1 derecesi arasinda
Elektrot 100 o L A
60-200 °C ayarlanarak istenilen 1si seviyesinde
Kurutma Elektrot N
Firnt tutulmasina yardimci olmasi ana iglevidir.

Biitiin elektrotlarla rahatlikla kullanilabilir.

Uriin Adi Kapasite | Isitma Derecesi | Agiklama

Tozalti kaynak tozlarinin yiiksek isida
bekletilerek soklanmasi ve sonrasinda
dinlendirilmesi iglevini 2 ayri

bdlmede birbirinden bagimsiz

GKTSD termostatlarla yapilmasina imkan
250+250 kg. saglamasi ana ¢aligma esasidir.
Termostath 250+250= 0-400 °C Tozalti kaynak tozlarinin ilk kullanimda
Soklama Ve | 500 kg. min. 300°C - max. 350°C araliginda 2
Dinlendirme saat bekletilerek soklama islemine
Firini tabi tutulmaktadir.

ikinci asamada dinlendirme icin firin isi
derecesi 1300C’ye indirilerek uygulama
alanina aktarim olana kadar

firnda bekletilmektedir.
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GAZ ARMATURLERI

Kesme Oksijen Propan
Kapasitesi Baglantisi Baglantisi

SANAYi TiP KESME
HAMLAGLARI
(OKSIJEN -
PROPAN)

3-300 mm G 1/4" G 3/8" Sol 55cm

3-300 mm G 1/4" G 3/8" Sol 70-80-90cm
3-300 mm G 1/4" G 3/8" Sol 100 - 140 cm
3-300 mm G 1/4" G 3/8" Sol 150 - 180 cm
3-300 mm G1/4" G 3/8" Sol 210 cm

3-300 mm G1/4" G 3/8" Sol 55cm

Kesme Oksijen Propan
Kapasitesi Baglantisi Baglantisi

SANAYi TiP UG
BORULU KESME
HAMLAGLARI
(OKSIJEN -
PROPAN)

3-300 mm G 1/4" G 3/8" Sol 50 cm
3-300 mm G1/4" G 3/8" Sol 75¢cm
3-300 mm G1/4" G 3/8" Sol 100 cm
3-300 mm G1/4" G 3/8" Sol 150 cm

Uriin Ads Kesme Kesme Oksijen
Kalinhgi Arahgi Basinci
. 3-20 mm 4 bar 0,3 bar
fﬁ{‘ﬂ%‘*’ KESME 20 - 50 mm 5 bar 0,4 bar
(OKSi JEN - 50 - 100 mm 6 bar 0,7 bar
PROPAN) 100 - 200 mm 6 bar 0,7 bar
200 - 300 mm 7 bar 0,8 bar

€02 On Isitict

Gaz Giris Gaz Gikis | Gaz Giris | Gaz Gikis | Gaz
Baglantisi Baglantisi | Basinci Basinci Debisi
Oksijen G 3/4" G 3/4" 0-230 bar | 0-10 bar 30 m¥h
Oksijen (KP) G 3/4" G 3/4" 0-230 bar | 0-10 bar 30 m¥%h
Asetilen W23x1/18" G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1,5 bar 5m%h
Asetilen (KP) W23x1/18" G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1,5 bar 5m¥h
Asetilen Kelepce G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1,5 bar 5m¥h
Asetilen (KP) Kelepce G 3/8" Sol 0-25 bar 0-1,5 bar 5m3h
Argon-Karigim G 5/8" Dig G1/4" 0-230 bar 0-25 L/min
D TiPi BASING Argon-Karigim (KP) G 5/8" Dig G1/4" 0-230 bar 0-25 L/min
DﬂSURﬂCULER Azot G 5/8" Dig G 3/8” 0-230 bar | 0-10 bar 30 m¥h
Azot (KP) G 5/8" Dig G 3/8” 0-230 bar | 0-10 bar 30 m¥h
C02 W21,80x1/14" G1/4" 0-230 bar 0-25 L/min
€02 (KP) W21,80x1/14" G1/4" 0-230 bar 0-25 L/min
Helyum G 5/8" Dig G 3/8" 0-230 bar | 0-10 bar 70 m¥h
Hidrojen W21,80x1/14" Sol | G 3/8" Sol 0-230 bar | 0-10 bar 90 m¥h
Kuru Hava G 5/8" Dig G 3/8" 0-230 bar | 0-10 bar 30 m¥%h
Metan W21,80x1/14" Sol | G 3/8" Sol | 0-230 bar | 0-10 bar 40 m¥h

KP: Kapakli Gaz Armatiirii

www.gedik.com.tr
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NDT, EGiTiM VE BELGELENDIRME HiZMETLERI

GEV - GTM, TS EN ISO/IEC 17024 Personel Belgelendirme standardina gére TURKAK tarafindan akredite bir kurulugtur. NDT egitimleri alaninda
uzmanlagmis seviye 3 egitmenler ile TS EN ISO 25107 ve TS EN ISO 25108 standartlarina uygun olarak verilmekte olup, egitimlerin sonunda
TS EN IS0 9712 ve/ veya ASNT SNT-TC-1A’ya gdre belgelendirme sinavlari diizenlenmektedir.

Gorsel Muayene Seviye 1+2+3

Manyetik Parcacik Muayene Seviye 1+2+3

Sivi Penetrant Muayene Seviye 1+2+3

Ultrasonik Muayene Seviye 1+2+3

Radyografik Muayene Seviye 1+2+3

Kaynaklarin Radyografik Film Degerlendirmesi Seviye 2

. ™ ke
MANYETIK PARGACIK MUAYENE

i'/ %

s '"\
’ it ‘:\
¥ |

RADYOGRAFIK MUAYENE

FiLM DEGERLENDIRME (RTFI)

KAYNAKCI BELGELENDIRME HiZMETLERI

GEV - GTM, Kaynakg! Belgelendirme konusunda TS EN ISO 17024 Personel Belgelendirme standardina gére TURKAK tarafindan akredite bir
kurulustur. Bu kapsamda GEV - GTM; kaynakli imalatta ¢alisacak kaynakgilarin uluslararasi standartlara gore konusunda yetkin, egitimli, giincel
standartlara hakim, yeterli saha tecriibesine sahip kaynak miihendisi veya kaynak inspektorleri ile kaynakgi sinavlarinin yapilip, test parcalarinin
tahribatsiz ve/veya tahbibatl test sonuglarinin degerlendiriimesi ve kaynakgilarin sertifikalandinimasi hizmetini vermektedir.

¢ TS EN ISO 9606-1 — Celik Kaynakgilarinin Sertifikalandiriimasi

¢ TS EN IS0 9606-2 - Aluminyum Kaynakelilarinin Sertifikalandirimasi

o TS EN ISO 9606-3 - Bakir Kaynakgilarinin Sertifikalandirimasi

* TS EN ISO 15618-1 - Su Alti Kaynakgilarinin Sertifikalandinimasi

e AWS D3.6 - Su Alti Kaynakgilarinin Sertifikalandirimasi

o TS EN ISO 13585 - Sert Lehim — Lehimci Sertifikalandirimasi

e ASME SEC. IX - Basingli Kap ve Kazan Kaynakgilarinin Sertifikalandiriimasi

o AWS D1.1 - Celik Yapi Kaynakgilarinin Sertifikalandinimasi

¢ API 1104 - Boru Hatti Kaynakgilarinin Sertifikalandiriimasi

e TS EN ISO 14032 - Kaynak Operatérlerinin ve Diren¢ Kaynagi Ayarcilarinin Belgelendirilmesi
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TAHRIBATSIZ MUAYENE (NDT) HiZMETLERI

GEV - GTM, TS EN ISO/IEC 17020 standardina gore TURKAK tarafindan akredite edilmis A Tipi Muayene kurulusudur.

GEV - GTM, TS EN ISO 9712 ve SNT- TC-1A’ya gdre Seviye Il ve Seviye Il sertifikali uzman kadrosuyla, dokiim, dovme, talagli imalat, kaynakl
imalat, rayh sistemler, havacilik sanayi ve basingli kaplar alaninda 2. veya 3. taraf olarak tahribatsiz muayene hizmetleri vermektedir.

Gemi ve deniz yapi bilesenlerinin NDT hizmetlerinde onayli servis saglayicisi (Tirk Loydu, BV ve DNV-GL) olarak hizmet sunmaktadir.

—3

e Gorsel Muayene
e Manyetik Parcacikla Muayene

)
\“me‘)/

DNV-GL

e Sivi Penetrant Muayene TURK LOYDU [BuREAU]

| VERITAS |

e Ultrasonik Muayene

e Laminasyon Kontrolleri

« Ultrasonik Kalinlik Olgiimleri

¢ Phased Array & TOFD Muayenesi

¢ Radyografik Muayene (X-Ray & Gama Ray)
e Ferritskop Testi

e Sizdirmazlik ve Basing Testleri

e Pozitif Metal Saptama Testleri (PMI)

* Portatif Ultrasonik & Leep Sertlik Olgiimleri
* Replika incelemeleri

TAHRIBATLI DENEY HiZMETLERI - MEKANIK

GEV - GTM, TS EN ISO/IEC 17025 Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarinin Yeterliligi standardina gore TURKAK tarafindan akredite bir kurulugtur.
GEV - GTM, alaninda uzman metalUrji, malzeme, kaynak muhendisleri ve laboratuvar teknikerleri ile malzemelerin ¢alisma esnasinda maruz
kalacagi yiik ve kullanilacagi gevre sartlarina uygunlugunun tespiti igin numune isleme asamasindan, ilgili satandardlara gore test ve raporlama
stireclerine kadar tiim hizmetleri vermektedir.

* Numune Kesim ve isleme

e Vickers Sertlik Taramasi

* Brinell Sertlik Olgtimii

e Cekme Deneyi

e Darbe Gentik Deneyi (Charpy-V)
e 7 Gekme Deneyi

e Civata Gekme Deneyi

e Somun Siyirma Deneyi

e Borularda Yassilagtirma Deneyi
e Egme - Basma - Kirma Deneyi
e Centikli Kirma Deneyi (NBT)

e Aginma Deneyi
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TAHRIBATLI DENEY HiZMETLERI - METALOGRAFIK

GEV - GTM, TS EN ISO/IEC 17025 Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarinin Yeterliligi standardina gore TURKAK tarafindan akredite bir kurulustur.
GEV - GTM, alaninda uzman metallirji, malzeme, kaynak miihendisleri ve laboratuvar teknikerleri ile numune hazirlama agamasindan,
goriintileme, replika alma, degderlendirme ve raporlama siireclerine kadar tiim hizmetleri modern metaliirji laboratuvarinda gerceklestirmektedir.

GEV - GTM Metalografik Deney Hizmetleri asagidakileri kapsamaktadir:
e Makro - Mikro Yapi incelemeleri

e Celiklerde inkliizyon Tayini

* Ortalama Tane Boyutu Olgiimii

e Faz Analizi (% Oran)

* Kaplama Kalinh@ Olgtimleri

« indiksiyon Derinligi Tayinleri

* Dekarbiirizasyon Derinligi Olgiimleri

o Grafit Sekil, Dagilimlari ve Boyutlarinin Belirlenmesi
« Taramali Elektron Mikroskobu incelemeleri (SEM)

¢ Hasar Analizi (Damage Analysis)

e X-Isini Difraksiyonu (XRD Testi)

SUALTI KAYNAKGCI EGITIMi PROGRAMI

istanbul GEDIK Universitesi size ihtiyaciniz olan sualti kaynak egitiminin yani sira sualti ingaat endiistrisinde ¢alismak icin gereken 6zel
programlari sunmaktadir. Egitim programi boyunca profesyonel dalgiglarin sualti kesim ve kaynak islemlerini yapabilecek seviyeye getirilmesi
amagclanmaktadir.

Kurs, EN ISO 15618-1 uluslararasi standartina gore yUriitiiIecektir.l IMCA ve ADCI standartin egitim ve 6gretimini kabul eder.
Egitim sonunda bagarili olan katiimcilara uluslararasi sertifika ve Istanbul Gedik Universitesi sertifikasi verilecekir.

Bu kursa profesyonel dalgiclar katilabilir. Adaylar sertifikalarini, 6zge¢mislerini, dalgic belgelerini ve gegerli saglik belgelerini egitim bagvurusu
esnasinda sunacaklardir. Kurs en az 10 kisi ile agilir.

Kaynakg! Belgelendirme Hizmetleri, Tahribatsiz Muayene (NDT) Hizmetleri, Tahribath Deney Hizmetleri - Mekanik, Tahribatl Deney Hizmetleri - Metalografik egitimleri GEV-GTM tarafindan verilmektedir.
Sualti Kaynakgi Egitim Programi istanbul Gedik Universitesi tarafindan verilmektedir.
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BRONZ MARIN VANALAR

GLOBE VANA / SDNR

URUN KODU TVGAS2G TVGA82G

BASING SINIFI PN10 PN10

BAGLANTI FLANSLI FLANSLI

0OLgU DN15-32 DN40-200

GOVDE Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10

BAGLANTI NORMU VG 85011-3 VG 85011-3

BOYUT NORMU VG 85033-1 Form B VG 85033-1 Form D VG 85033-2 Form B VG 85033-2 Form D
Opsiyon: DIN NORMUNDA URETILEBILIR

GONYE GLOB VANA / SDNR

URUN KODU TVGB82G TVGB826G

BASING SINIFI PN10 PN10

BAGLANTI FLANSLI FLANSLI

oLGU DN15-32 DN40-350

GOVDE Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10

BAGLANTI NORMU VG 85011-3 VG 85011-3

BOYUT NORMU VG 85034-2 Form B VG 85034-2 Form D VG 85034-2 Form B VG 85034-2 Form D
Opsiyon: DIN NORMUNDA URETILEBILIR

DARYAKA GLOB VANA

BASING SINIFI PN10
BAGLANTI FLANSLI
OLGU DN32-125
GOVDE Rg5/Rg10/CuSn10
BAGLANTI NORMU DIN 86257
BOYUT NORMU DIN 86257

AIR RELEASE VANA (ARV)

URUN KODU

TZHAF20150

BASING SINIFI PN10 / PN16, CLASS125,CLASS150
BAGLANTI FLANGED

oLcU DN150

GOVDE Rg5/Rg10/ CuSn10 / Al-Bronze
DESIGN CODE AWWA C512

COMBINATION AIR RELEASE VANA (CAV)

BASING SINIFI PN10/PN16, CLASS125,CLASS150
DN150 FLANGED
Rg5/Rg10/ CuSn10/ Al-Bronze DN150

AWWA C512 Rg5/Rg10/ CuSn10 / Al-Bronze
DESIGN CODE AWWA C512
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BRONZ MARIN VANALAR

KELEBEK VANA - VG

URON KODU TKVG82M TKVC82M
BASING SINIFI PN10 PN10
BAGLANTI ZwischenflanschTiP FLANSLI
0LGU DN40-200 DN40-200
GOVDE Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10
CONTA MALZEMESI EPDM / NBR / VITON EPDM / NBR / VITON
BAGLANTI NORMU VG 85011-3 VG 85011-3
BOYUT NORMU VG 85053 VG 85054

KELEBEK VANA - DIN

URUN KODU TKVB83M

BASING SINIFI PN16
BAGLANTI FLANSLI
0LcU DN40-300
GOVDE Rg5/Rg10/CuSn10
CONTA MALZEMESI EPDM / NBR / VITON
BAGLANTI NORMU DIN EN 1092
BOYUT NORMU DIN 3202-K1

BUTTERFLY VALVE DOUBLE FLANGED - DIN / ANSI

URUN KODU TKDAF1U TKDAF4U TKDAF2U TKDAF3U
BASING SINIFI CLASS 125 CLASS 150 PN10 PN16
BAGLANTI FLANGED
[o[Xeil} DN50-3000
GOVDE Rg5/Rg10/ CuSn10 / Al-Bronze
CONTA MALZEMESI EPDM / NBR / VITON
DESIGN CODE ANSI / AWWA C504/ EN 593
BAGLANTI NORMU EN 558 BASIC SERIE 13/ 14
BUTTERFLY VALVE DOUBLE FLANGED - DIN / ANSI
URON KODU TKVZ81U TKVZ84U TKVZ82U TKVZ83U
BASING SINIFI CLASS 125 CLASS 150 PN10 PN16
BAGLANTI FLANGED
0LcU DN50-200
GOVDE Rg5 /Rg10/ CuSn10 / Al-Bronze
CONTA MALZEMESI EPDM / NBR / VITON
DESIGN CODE ANSI / AWWA C504/ EN 593
BAGLANTI NORMU DOUBLE FLANGE TYPE SERIE 14
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BRONZ MARIN VANALAR

KELEBEK VANA - DIN

URON KODU TBVES2G TBVE82D
BASING SINIFI PN16 PN16
BAGLANTI FLANSLI DiSLi
oLcu DN15-100 1/2"- 2"
MALZEME Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10
BAGLANTI NORMU VG 85011-3 DIN 2999
BOYUT NORMU DIN 3202-F1 DIN 3202-M3
Opsiyon: NORMA DIN

YANGIN VALFI
URUN KODU TYVC82G TYVD82G
BASING SINIFI PN10 PN10
BAGLANTI FLANSLI / TiP FLANSLI / TiP
oLcu DN50-65 DN50-65
MALZEME Rg5/Rg10/CuSn10 Rg5/Rg10/CuSn10
BAGLANTI NORMU VG 85011-3 VG 85011-3
BOYUT NORMU VG 85056-1 TiP C VG 85056-1 TiP D

DUAL GEKVALF

BASING SINIFI PN16
BAGLANTI ZwischenflanschTiP
[o[Xeil} DN50-150
MALZEME Rg5/Rg10/CuSn10
BAGLANTI NORMU VG 85011-3
BOYUT NORMU DIN 3202-K1

FLANSLI GEKVALF

BASING SINIFI PN16
BAGLANTI FLANSLI
oLcu DN15-300
MALZEME Rg5/Rg10/CuSn10
BAGLANTI NORMU DIN EN 1092
BOYUT NORMU DIN 3202-K1

EJEKTOR

NOMINAL PRESSURE PN10
CONNECTIONS FLANGED
DIMENSIONS DN50/65/100/130/200
MATERIAL Rg5/Rg10/CuSn10
CONNECTION STANDART VG 85011-3

www.gedik.com.tr




s Gedik

Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 Pendik - istanbul / Tiirkiye
T. +90 216 378 50 00 * F. +90 216 378 20 44 / 79 36
www.gedik.com.tr

GK-GT-TR-004/01 MART 2023



