A
SR : EPOXI POLIAMIDA DE
COROTECH SECADO RAPIDO V410

HIGH PERFORMANCE

Caracteristicas Descripcion general

Epoxi poliamida de secado rapido es un epoxi satinado Unico que puede

* Rapido curado y aplicacion * Capa dura, resistente a curarse a temperaturas tan bajas como 35 °F en aproximadamente 5
con baja temperatura rayones e impactos dias. Este epoxi se puede utilizar como un acabado de piso de alta

e Excelente para superficies de e Adecuado para usar en durabilidad y es adecuado para una variedad de otros sustratos. Este es
metal y mamposteria instalaciones un producto de dos componentes que requiere 1 parte del componente

inspeccionadas por USDA "A" adecuado, mezclado con 1 parte del catalizador de la parte "B". Los
componentes ya estan premedidos a la relaciéon de mezcla adecuada.
No se requiere medicién. No mezcle kits parciales.

Se recomienda para Limitaciones

Acero, hierro, “0"“'9°g y metales no ferrosos deb'fja.meme prepara,do.s ylo e No aplicar cunado las temperaturas del ambiente o la
imprimados. Corotech® V410 Epoxi poliamida de rapido secado esta disefiado rficial inferi 35 °F (1.6 °C). La h dad relati
para ser usado en aplicaciones estandar y de baja temperatura en la industria de superticial sean In erlor a o (. )- La humedad relativa
procesamiento de alimentos y bebidas, mercado de mantenimiento industrial, debe estar por debajo del 90%.

pisos igdlijstriales, meirczizdc: de fadbri(iacién, mzrcado de prc;cgsamientotqqimico y o No aplicar si la temperatura esta a 5 grados del punto de rocio
mercado de fransporte. Este producto se puede usar en interlores o exteriores, o si se espera lluvia dentro de las 12 horas de la aplicacion.
sin embargo, si se deja sin recubrimiento superior en aplicaciones exteriores, se
produce entizamiento del recubrimiento prematuramente por la exposicion a los

avo
Informacién sobre el producto

e Excelente resistencia a acidos
y quimicos e Rapida Vuelta al servicio

Colores - Estandar: Datos técnicos¢ Blanco Tintable
Claro (00), Gris de Plata (70), Gris Acorazado (75), Negro(80) Tipo genérico Poliamida y Epoxi poliamida curado
Tipo de pigmento Didxido de titanio

B de tint i Volumen de soélidos (mezclado como se recomienda) 76 +2.0%

— Bases de untura: Cobertura por galén (3.79 L) al espesor de 350 — 500 pies cuadrados

Blanco Tintable (86), Base Profunda (87), Base Clara (88) pelicula recomendado (32.5-46.5m?)
Tintar con colorantes industriales solamente Espesor de pelicula — Humeda 3.2-4.6 mils
recomendado — Seca 2.3-3.3mils

TINTAS SOLO EL COMPONENTE “A”

Dependiendo de la textura y porosidad de la superficie, asegurese de
estimar la cantidad correcta de pintura para el trabajo. Esto asegurara

Catalizador — Componente B: la uniformidad del color y minimizara la eliminacion del exceso de
V410.90 pintura.
Ti q doa77°F — Al tacto 3 -4 horas
Rendimiento de la mezcla lempo de secado a —Repi
(25 °C) a 50% HR \Ijepll:ta(?o _ 248hhoraf
= = ComponentA  ComponentB Total Volume - - — VUSTa & Sefviclo oras
vt e} ) . Si la capa superior no se aplica dentro de 72 horas, desgastar la
S = Volume Volume Mixed Yield superficie para garantizar una adhesion adecuada entre capas.
- % _ *Regreso al servicio después de 24 horas. Maxima resistencia a la
8 ] 1gal. + 1gal. - 2gal. abrasion y quimica se logran en el curado completo, generalmente

dentro de 3-5 dias. Evitar dafios en el recubrimiento durante el
proceso de curado. La alta humedad y las bajas temperaturas

Certificaciones y produciran mayores tiempos de secado, recubrimiento y curado.
cualificaciones: Se seca por Curado quimico
REGION COV CUMPLE Resistencia al calor seco 200 °F (93.2 °C)
El producto que respalda esta hoja de FEDERAL Si Viscosidad a 77 °F (25 °C ) 100 — 105 KU
datos contienen un maximo de 250 orc 3 (mezclado como se recomienda)
gramos por litro COV/SQOV (2.09 _ Punto de Mezclado: 80 °F (26.7 °C) (TT-P-141, Método
Ibs./gal.) sin incluir agua y solventes orai sl inflamacion 4293)
exentos. CARB si Brillo / acabado Satinado (35 — 40 a 60°)
Adecuado para usar en instalaciones CARBO7 i Temperatura de la superficie —Min. 35°F (1.6 °C)
inspeccionadas por la USDA Oian - durante la aplicacién — Max. 100 °F (37.7 °C)
Este producto cumple como " v La superficie debe estar seca y al menos 5° sobre la temperatura de
AZM | i
Recubrimiento de Mantenimiento focio _
Industrial SCAQMD NO Diluir con No diluir
Disolvente de limpieza Corotech® V704 Reductor epoxi
Asistencia técnica: Razén de mezcla (por volumen) 1:1
Esta disponible a través de su distribuidor independiente local autorizado Tiempo de induccion a 77 °F (25 °C) 30 minutos
de Benjamin Moore. Para hallar la tienda minorista mas préxima, llame al Vida en la lata a 77 °F (25 °C) 3 horas
1-866-708-9180 o visite www.benjaminmoore.com Peso por galén (3.79 L)
. 12.8 Ibs (5.7 kg)
(mezclado como se recomienda)
Temperatura de — Min. 40 °F (4.4 °C)
almacenamiento — Max. 90 °F (32.2 °C)

Compuestos organicos volatiles (COV)
238.5 gramosl/litro 1.99 Ibs./galon*
* Catalizado

¢ Los valores reportados son para Blanco tintable. Comuniquese
con el minorista para ver los valores de otras bases y colores.
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Epoxi poliamida de secado rapido V410

Preparacion de la superficie

Todas las superficies deben estar sélida, secas, limpias y libres de aceite,
grasa, suciedad, moho, escamas de 6xido del hierro de fabrica, agentes de
desprendimiento, compuestos de curado, pintura suelta y descascarillada y
otros contaminantes de la superficie. Limpie con el emulsionante de aceite y
grasa Corotech V600.

SUPERFICIES NUEVAS: concreto y mamposteria: Todas las superficies de
mamposteria deben poder curarse un minimo de 30 dias antes de pintar.
Grabe con éacido o chorro abrasivo todo el concreto resbaladizo, vidriado o
con lechada. Para grabar con éacido, use Corotech® V620 Concrete Etch y
siga todas las instrucciones y pautas de seguridad. Enjuague bien y deje
secar. Imprime el concreto con una capa de V155 Pre-imprimador epoxi con
100% de sélidos o V156 Epoxi tolerante de la humedad V156.

Acero y metales ferrosos: Todos los recubrimientos directos a metal
proporcionan el maximo rendimiento sobre superficies granalladas de metal
casi blanco (SSPC-SP 10). Sin embargo, hay situaciones y consideraciones
de costos que pueden impedir que se realice este tipo de preparacion de la
superficie. Corotech® Recubrimientos industriales han sido disefiados para
proporcionar proteccion a superficies menos que ideales. El estandar
recomendado es una limpieza con chorro comercial (SSPC-SP 6). El perfil de
acero después de la limpieza con chorro debe ser de 1-2 mils y ser de
naturaleza irregular. Las superficies deben estar libres de polvo de arena. El
recubrimiento debe aplicarse tan pronto como sea posible después de la
limpieza con chorro para evitar la oxidacion repentina o la contaminacién de
la superficie. La limpieza manual con herramientas (SSPC-SP 2) o la limpieza
con herramientas eléctricas (SSPC-SP 3) se pueden realizar si no es posible
la limpieza con chorro. En areas donde no es posible una preparacion
adecuada de la superficie, se recomienda usar V155 Pre-imprimador epoxi
con 100% de solidos. En areas altamente corrosivas donde se requieren
cualidades inhibidoras de 6xido adicionales, imprimar con V170 Imprimador
rico en zinc organico y una capa de barrera acrilica antes de aplicar
recubrimientos epoxi.

Metales galvanizados y no ferrosos: Limpie todas las superficies con
Corotech® Emulsionante de aceite y grasa V600 o diluyente de laca. Aplique
una capa de Corotech® V110 Imprimador acrilico para metales o V175
Imprimador adhesivo al agua.

Superficies pintadas: Se puede aplicar sobre la mayoria de los acabados
antiguos en buen estado. Se recomiendan parches de prueba para verificar si
hay arrugas o levantamiento de recubrimientos existentes. V155 Pre-
imprimador epoxi con 100% de solidos se puede utilizar como una capa de
barrera sobre todos los recubrimientos existentes.

jADVERTENCIA! Si se raspa, lija o elimina la pintura vieja, puede liberarse
polvo de plomo. EL PLOMO ES TOXICO. LA EXPOSICION AL POLVO DE
PLOMO PUEDE OCASIONAR ENFERMEDADES GRAVES, TALES COMO
DANOS CEREBRALES, ESPECIALMENTE A LOS NINOS. ASIMISMO,
LAS MUJERES GESTANTES DEBERIAN EVITAR LA EXPOSICION. Utilizar
un respirador aprobado por NIOSH para controlar la exposicion al plomo.
Limpiar cuidadosamente con un aspirador con filtro HEPA y fregona himeda.
Antes de comenzar, inférmese de como protegerse a si mismo y a su familia
contactando la linea directa nacional de informacién sobre el plomo, en el 1-
800-424-LEAD o entrando en www.epa.gov/lead.

En Canada en https://www.canada.ca/en/health-
canada/services/environmental-workplace-health/environmental-
contaminants/lead/lead-information-package-some-commonly-asked-
questions-about-lead-human-health.html

Aplicacién
Instrucciones de mezclado:

Este es un kit de dos componentes y esta preproporcionado para una mezcla
sin errores. NO se desvie de estas instrucciones. Mezcle "A" y "B" por
separado antes de combinar.

1. Combine cuidadosamente todo el contenido del activador V410-90
en el componente V410-01 Parte A; raspe los lados de la lata de
la Parte B para asegurarse de que se haya agregado todo el
liquido.

2. Usando un mezclador mecanico a baja velocidad, mezcle durante
tres a cinco minutos hasta que esté homogénea. Mantenga
girando la cuchilla mezcladora a una velocidad lenta para
minimizar la entrada de aire al material. Raspe los lados del cubo
durante el proceso de mezcla.

3. Se debe tener cuidado de asegurarse que ambos componentes
estén completamente mezclados para evitar manchas
parcialmente curadas en el recubrimiento.

4. Dejar inducir por 30 minutos.

No diluya este producto: esta listo para usar una vez que ambos
componentes se mezclan a fondo.

Es extremadamente importante recordar que los recubrimientos epoxi tienen
una vida util limitada; por lo tanto, es aconsejable asegurarse de que haya
suficiente mano de obra y herramientas de aplicacion correctas antes de
comenzar la secuencia de mezcla. La vida util estimada de la lata es: 8 hrs. a
35°F (1.7 °C)/5hrs. a 55 °F (12.8 °C) / 3 hrs. a 77 °F (25 °C) / 1 hora a 90
°F (32.2 °C).

Aplicacion:

Pulverizado sin aire (método preferido): rango de punta entre .019 y

.021. Presion total de salida de fluido en la punta no debe ser inferior a

2100 psi.

Pulverizado de aire (envase de presion): pistola DeVilbis MBC o
JGA, con tapa de aire 704 o 765 y punta de fluido E.

Brocha: Solo cerdas naturales.

Rodillo: Cubierta industrial con centro fendlico. Lana de 4" — 4",
NOTA: No permita que el material permanezca en mangueras, pistolas
o equipos de pulverizacion. Enjuague bien todo el equipo con el
diluyente recomendado. No es necesaria ninguna reduccién. No aplicar
si el material, el sustrato o la temperatura ambiente son inferiores a 35
°F (1.6 °C). La humedad relativa debe estar por debajo del 90%. No
aplicar si la temperatura esta a 5° del punto de rocio o si se espera
lluvia dentro de las 12 horas de la aplicacion.

Notas adicionales: Cuando se deseen caracteristicas antideslizantes,
aplique a mano un agregado antideslizante apropiado en la pelicula
humeda y luego vuelva a pasar el rodillo para encapsular. Corotech
Agregado antideslizante V630 de Benjamin Moore, funciona bien para
capas no transparentes. Todos los recubrimientos epoxi se entizaran y
se desvaneceran si se aplican a superficies exteriores sometidas a la
luz solar directa. Cuando la retencién del color y el brilo sea
importante, sera necesario un recubrimiento superior. Debido a la
naturaleza de las resinas epoxi, este producto toma un color ambar con
el tiempo. Esto sera mas notorio en colores claros asi como en
acabados claros. Este producto se manchara con la exposicion
prolongada a algunos disolventes y productos quimicos, o en
guarderias de animales, si se expone a desechos animales. Este
colorante no afectara la durabilidad o las cualidades protectoras del
recubrimiento.

DATOS DE PRUEBA
Flexibilidad (ASTM D1737) Pasa, eje de 1/4”
Combado (ASTM D4400) 12 mils
Resistencia al calor seco 200 °F (93.2 °C)
Resistencia al calor himedo 150 °F 65.6 °C)
Adherencia (ASTM D3359) Pasa 5B
:EArcsaillslnGasgilerada 500 horas, no hay cambio
Resistencia a la abrasion (ASTM
D4060) CS-17 Wheel, 1000g load
Humedad (ASTM D4585)
(2 capas sobre V150 — 1000
horas)

Rocio salino (ASTM B117)
(2 capas sobre V150 - 1000
horas)

75 mg pérdida luego de 1000
ciclos

Corrosion de la cara: ninguna
Ampollado de la cara: ninguno
Clasificacion: 10, Oxido: 0.00%

Corrosion de la cara: ninguna
Ampollado de la cara: ninguno
Clasificacion: 9, Oxido: 0.04%

GUIA DE RESISTENCIA A QUIMICOS (SIN INMERSION)

Agua dulce Excelente
Agua salada Excelente
Acidos Excelente
Alcalinos Buena
Disolventes Buena
Combustible Buena
Soluciones de sales acidicas Excelente
Soluciones de sales alcalinas Buena
Soluciones de sales neutras Excelente

RECOMENDACIONES DE SISTEMAS

IMPRIMADORES
Metal ferroso (limpiado Linea V110, Linea V150, V155 o Linea
con chorros) V160

Metal ferroso (preparado
marginalmente)
Metal no ferroso

V155-00 o Linea V160

Linea V110 o V175-00

Use directo o use V110, V114, V155,
V160, V163, o V400-00 Claro

Use directo (verificar compatibilidad) o
usar V110 como capa de barrera
INTERMEDIOS COMPATIBLES

V160, V163

Para sustratos distintos de los mencionados anteriormente, o para su
uso en condiciones ambientales severas, consulte con el Servicio
Técnico de Corotech®.

Concreto

Recubrimientos
envejecidos
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Epoxi poliamida de secado rapido V410

Limpieza
Limpiar con Corotech® V704 Reductor epoxi.

Informacién sobre el medio ambiente, la salud y la
seguridad

iPELIGRO!

Causa irritacion de la piel

Causa irritacion ocular grave

Puede causar sintomas de alergia o asma o dificultades
respiratorias si se inhala
Puede causar una reaccion alérgica en la piel

Puede causar cancer
Se sospecha que daia la fertilidad o al feto
Puede causar irritacién respiratoria

Puede causar dafo a los 6rganos a través de la exposicion
prolongada o repetida

Puede ser fatal si se ingiere y entra en las vias respiratorias
Liquido y vapor inflamables

Prevencion: Consiga las instrucciones especiales antes de su uso.
No manipule hasta que todas las precauciones de seguridad hayan
sido leidas y entendidas. Use equipo de proteccion personal segun
sea necesario. Lavese bien la cara, las manos y cualquier piel
expuesta después de la manipulaciéon. En caso de ventilacion no
adecuada, use proteccion respiratoria. No se debe permitir que la
ropa de trabajo contaminada salga del lugar de trabajo. No respire
polvo/humo/gas/niebla/vapores/pulverizado. No coma, beba ni fume
cuando use este producto. Trabaje solo al aire libre o en un area
bien ventilada. Manténgase alejado del calor, chispas, llamas y
superficies calientes. No fumar. Mantenga el recipiente bien
cerrado. Conecte/enlace a tierra el contenedor y el equipo receptor.
Asegurese de que los equipos eléctricos/ventiladores/de
iluminacion/equipos sean a prueba de explosiones. Utilice solo
herramientas que no produzcan chispas. Tome medidas de
precauciéon contra la descarga estatica. Manténgase fresco. Use
guantes protectores, ropa protectora, proteccion ocular y proteccion
facial.

Respuesta: Si se ve expuesto llame a un CENTRO DE
ENVENENAMIENTO o a un médico. Si entra en los ojos: enjuague
cuidadosamente con agua durante varios minutos. Quitese las
lentes de contacto, si estan presentes y es facil de hacer. Siga
enjuagando. Si la irritacion ocular persiste, obtenga atencién
médica. Si se produce irritacion de la piel, obtenga atencién
médica. Si esta en la piel (o el cabello), retire/quitese
inmediatamente toda la ropa contaminada. Enjuague la piel con
agua. Lave la ropa contaminada antes de redutilizarla. Si
experimenta sintomas respiratorios, llame a un CENTRO DE
ENVENENAMIENTO o a un médico. Si se inhala, retire a la
victima al aire fresco y manténgala en reposo en una posicion
comoda para respirar. Si se ingiere: llame inmediatamente a un
CENTRO DE ENVENENAMIENTO o a un médico. NO induzca el
vémito. En caso de incendio: Use CO,, producto quimico seco o
espuma para la extincion.

Almacenamiento: almacenar bajo llave. Almacenar en un lugar
bien ventilado. Mantenga el recipiente bien cerrado.

Eliminacién: deseche el contenido/contenedor en una planta de
eliminacién de residuos aprobada.

PRECAUCION: Todos los revestimientos de pisos pueden
volverse resbaladizos cuando estan mojados. Cuando se deseen
caracteristicas antideslizantes, utilice un agregado antideslizante
adecuado.

IMPORTANTE: Disefiado para ser mezclado con otros
componentes. La mezcla tendra peligros de todos los
componentes. Antes de abrir los paquetes, lea todas las etiquetas
de advertencia. Siga todas las precauciones.

&ADVERTENCIA: Cancer y Dafio Reproductivo -
www.P65Warnings.ca.gov.

Este documento representa los peligros del producto mencionado
anteriormente. Consulte la Hoja de Datos de Seguridad individual
para conocer los peligros del producto especifico que utilizara.

MANTENGA FUERA DEL ALCANCE DE LOS
NINOS
DESTINADO SOLAMENTE A USO PROFESIONAL

Vea mas informacion de seguridad y de manejo
en la Ficha De Datos De Seguridad.

Todas las otras marcas pertenecen a sus respectivos duefios.
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