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- Buglnkiu teknik ve uygulamaya dayanilarak hazirlanmis olan bu standardin, zamanla ortaya gikacak
gelisme ve degisikliklere uydurulmasi mimkin oldugundan ilgililerin yayinlari izlemelerini ve standardin
uygulanmasinda karsilastiklari aksakliklari Enstitimize iletmelerini rica ederiz.

- Bu standardi olusturan Hazirlik Grubu Ulyesi degerli uzmanlarin emeklerini; tasarilar Gizerinde goéruslerini
bildirmek suretiyle yardimci olan bilim, kamu ve &6zel sektdr kuruluslar ile kigilerin degerli katkilarini
stkranla anariz.

K-Q
TSE-ISO-EN
9000

Kalite Sistem Belgesi
Imalat ve hizmet sektdrlerinde faaliyet gosteren kuruluglarin sistemlerini TS EN ISO 9000 Kalite
Standardlarina uygun olarak kurmalari durumunda TSE tarafindan verilen belgedir.

Tiirk Standardlarina Uygunluk Markasi (TSE Markasi)

TSE Markasi, Uzerine veya ambaldjina konuldugu mallarin veya hizmetin ilgili Tirk Standardina uygun
oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ¢iktiginda Turk Standardlari Enstitisid’nin
garantisi altinda oldugunu ifade eder.

TSEK

Kalite Uygunluk Markasi (TSEK Markasi)

TSEK Markasi, Uzerine veya ambaldjina konuldugu mallarin veya hizmetin heniz Tirk Standardi
olmadigindan ilgili milletlerarasi veya diger Ulkelerin standardlarina veya Enstitii tarafindan kabul edilen
teknik ozelliklere uygun oldugunu ve mamulle veya hizmetle ilgili bir problem ortaya ciktiginda Tuirk
Standardlar EnstitisU’nin garantisi altinda oldugunu ifade eder.

DIKKAT!

TS isareti ve yaninda yer alan say! tek basina iken (TS 4600 gibi), mamulin Turk Standardina uygun
Uretildigine dair Ureticinin beyanini ifade eder. Turk Standardlan Enstitiisii tarafindan herhangi bir
garanti s6z konusu degildir.

Standardlar ve standardizasyon konusunda daha genis bilgi Enstitiimiizden saglanabilir.

TURK STANDARDLARININ YAYIN HAKLARI SAKLIDIR.
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On soz

- Bu standard, Tirk Standardlari Enstitiisi’'niin Ziraat ihtisas Grubu’'nca TS 541 (2002)'in revizyonu olarak
hazirlanmis ve TSE Teknik Kurulu’'nun 07 Aralik 2006 tarihli toplantisinda kabul edilerek yayimina karar
verilmistir.

- Bu standardin daha dnce yayimlanmis bulunan baskilari gecersizdir.

- Bu standardin hazirlanmasinda, milli ihtiyagc ve imkanlarimiz 6n planda olmak Uzere, milletlerarasi
standardlar ve ekonomik iligkilerimiz bulunan yabanci ulkelerin standardlarindaki esaslar da gézéninde
bulundurularak; yarar gortlen hallerde, olabilen yakinlk ve benzerliklerin saglanmasina ve bu esaslarin,
Ulkemiz sartlari ile bagdastiriimasina ¢aligiimistir.

- Bu standard son seklini almadan 6nce; bilimsel kuruluslar, Uretici/ imalat¢l ve tlketici durumundaki
konunun ilgilileri ile gerekli igbirligi yapiimis ve alinan goérislere gore olgunlastiriimistir.

- Bu standardda kullanilan bazi kelime ve/veya ifadeler patent haklarina konu olabilir. Béyle bir patent
hakkinin belirlenmesi durumunda TSE sorumlu tutulamaz.
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Kuru incir

0 Giris
Bu standard; kuru incirin tarifine, siniflandirma ve 6zelliklerine, numune alma, muayene ve deneyleri ile
piyasaya arz sekline dairdir.

1 Kapsam

Bu standard, islenmis ve islenmemis kuru incir ile, endistriyel (hurda) kuru inciri kapsar. Bitliin veya pargall
olarak, una, sekere, bala vb. batiriimis, icine veya disina susam, badem, ceviz vb. maddeler konulmus
incirler ile, incir ezmesini (TS 542) ve ileri derecede teknolojik islem gérmis kuru incirleri kapsamaz.

2 Atif yapilan standardlar

Bu standardda diger standard ve/veya dokimanlara atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin igerisinde uygun
yerlerde belirtiimis ve asagida liste halinde verilmigtir. * isaretli olanlar Ingilizce metin olarak basilan Tirk
Standardlaridir.

TS No Tiirkge Adi ingilizce Adi
TS 542 incir ezmesi Fig paste
TS 1128 ISO Meyve ve sebze - Hidroklorik asitte Fruit and vegetable products -
763 ¢6ziinmeyen kil tayini Detemination of ash insoluble in

hydrocloric acid

TS 2756-1 Muayene ve deney igin numune alma Sampling procedures for inspection by
metotlari - B&lim 1: Parti muayene icin Attributes- Part 1: Sampling plans
kabul edilebilir kalite seviyesine (AQL) gore | indexed by acceptable quality level
numune alma planlari (AQL) for lot-By-lot inspection

3 Tarifler

3.1 Kuru incir

Ficus carica domestica L. tiriine giren agaglarin olgun, meyvelerinin hasat edildikten sonra tabii veya sun’i
metotlarla kurutulmasiyla elde edilen ve dogrudan ya da islendikten sonra insan tiiketimine arz edilen kuru
incir.

3.2 Bodcek hasarli kuru incir
Ciplak gozle gorilebilir boceklerin ve/veya hayvansal parazitlerin neden oldugu hasarlar, canli veya 6li
bdcek ile bdcek pargalarini tasiyan kuru incir.

3.3 Kuflu kuru incir
Ciplak gézle gorulebilir kif lifleri bulunan kuru incir.

3.4 Fermente olmus kuru incir
Fermentasyon etkisiyle tadi, kokusu ve/veya genel gérintsi belirgin bir sekilde degismis olan kuru incir.

3.5 Giunes yanikh kuru incir
Herhangi bir sebeple kabugunun Ugte birinden fazlasi elastikiyetini kaybetmis, sertlesmis, glnes yanigi
olmus kuru incir.

3.6 Catlak, yarik ve yirtik kuru incir

Kuru incir sapi ile gézu arasindaki uzunlugunun Ugte birinden fazlasi ¢atlak, yirtik veya yarik olan kuru incir.

3.7 Asir derecede kurumus kuru incir
Sert, dogal rengini kaybetmis, elastiki yapisi kaybolmus, lezzet kaybina ugramis kuru incir.

3.8 Yabanci madde

Incirden bagka gozle gorilebilir her tirli madde. Ambalajlamada kullanilan defne yapragi ile islemede
kullanilan rafya, vb. maddeler yabanci madde sayiimaz.

1
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3.9 Uriin yili

Kuru incirin hasat edildigi yil.

3.10 islenmemis kuru incir (naturel)
Sekil verilmemis, dogal durumunu muhafaza eden kuru incir. Bunlarin sap ve géz kisimlari kesilmis olabilir.

3.11 islenmis kuru incir
Kuru incirin dogal goértntsune tlrlG sekiller verilerek, gerektiginde sap ve géz kisimlari kesilerek, yirtilarak
veya delinerek hazirlanmis kuru incir.

3.12 Endiustriyel kuru incir (hurda)
Hig bir sinifa girmeyen kuru incir.

3.13 Ticari tip
Her parti kuru incirin genel tipinin ve goéranisinin Uretici Glke tarafindan resmi olarak kabul edilmis olan
¢esitlerin karigimlarina uygun olmasi.

4 Siniflandirma ve ozellikler

4.1 Siniflandirma
Incirler islenip islenmeme durumlarina gére gruplara, isleme sekillerine gore tiplere, kalite 6zelliklerine gore
siniflara, 1 kg’daki tane sayisina gore de boylara ayrilir.

4.1.1 Gruplar
Kuru incirler;

- Islenmemis (naturel),
- Islenmis

olmak Uzere iki gruba ayrilir.

4.1.2 Tipler
Islenmis kuru incirler islenme gekillerine gore;

- Cukulat (Resim 1),
- Lokum (Resim 2),

- Layer (Resim 3),

- Pulled (Resim 4),

- Protoben (Resim 5),
- Lerida (Resim 6),

- Makaroni,

- Baglama,

- Garland (Resim 7),

olmak Uzere dokuz tipe ayrilir.
Bunlarin disindaki tipler kendi adlariyla piyasaya arz edilir.

4.1.3 Siniflar
Batun grup, tip ve boylardaki kuru incirler;

- Ekstra,

- Sinif |,

- Sinif I,

- Endustriyel

olmak Uzere dort sinifa ayrilir.

4.1.4 Boylar
Kuru incirler 1 kg'daki tane sayisina gore 1’den 11’e kadar boylara ayrilir.

4.2 Ozellikler
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4.2.1 Genel ozellikler
Kuru incirler asagida bildirilen 6zellikleri tagimalidir;

— BUtdn olmalidir. (kuru incirin sap ve goz (ostiolum) uglari kesilmis olabilir). Ayrica, kuru incir pazarlama ve
isleme 6zelliklerine uygun sekilde yarilmig olabilir (Ornegin layer),

- Saglam olmali, ¢lrlyerek, kotlleserek tiiketime uygunsuz hale gelenler Griini etkilememeli,

— Anormal dis rutubet ihtiva etmemeli,

- Yabanci tat ve koku olmamali),

- Gelismenin hangi safhasinda olursa olsun, ayrica fimige edilsin veya baska yontemlerle dezenfekte
edilmis olsun, canl veya 6lu bécek, kemiriciler ile diger parazitler olmamali,

- Bozulmus, giines yanikli, yirtik, yarik olmamali,

= Asiri kuru 6zellik géstermemeli,

- Temiz, gdzle gortlebilir yabanci maddeden ari olmali2),

- Kuf ve fermente belirtisi bulunmamali

dir.
Rutubet muhtevasi % 26’dan fazla olmamalidir3).
Kuru incirlerin tagidiklari 6zellikler ve gelisme durumlari ayrica asagidaki sartlara uygun olmaldir;

- Tasima ve igleme sartlarina dayanikli olmalidir.
- Gidecegi yere ulastiginda tatmin edici durum (Pazar isteklerini karsilamaya elverisli durum)
gOstermelidir.

Kuru incirler, dezenfeksiyon veya koruyucu maddelerle muamele edilirse, bu islem imalatgi ve ithalatg
Ulkenin ydnetmeliklerine uygun sekilde yapiimalidir.

Kuru incirlerin hidroklorik asitte (HCI) ¢déziinmeyen kil igerigi 1 g/kg’dan fazla olmamalidir.

4.2.2 Grup ozellikleri

4.2.2.1 iglenmemis (naturel)
Islenmemis kuru incirler, sap ve goz kisimlarinin kesilmesi disinda hig bir igsleme tabi tutulmamis olmalidir.
Islenmemis kuru incirlerde sap ve gz kisimlari kesilmis olabilir.

4.2.2.2islenmis
Islenmis kuru incirler, teknolojik islemlerle veya elle dogal gortinisleri gesitli modellere gore sekillendiriimis
olmalidir.

4.2.3 Tip 6zellikleri
4.2.3.1 Qukulat

Kuru incirler sap ve gz kismi kesildikten sonra, aliminyum folyo v.b. ambalaj malzemeleri ile sariimis
olmaldir.

1) Hafif kukurt dioksit (SO2) kokusu anormal koku olarak degerlendiriimez.
2) Seker ve un gibi katki maddeleri yabanci madde sayillmaz. Bu maddeler ithalat¢i ve imalatci Ulkenin
yonetmeliklerine uygun olarak kullanilabilir.

3) Ancak ithalagi dlkenin yonetmeliklerine uygun ise gerekli koruyucu maddelerle muamele edilmis olan kuru
incirlerde rutubet muhtevasi % 30’a kadar olabilir.

4.2.3.2 Lokum

Kuru incirler kare sekline getirilerek ve kdgeleri yirtilarak 6zel kaliplar icerisine yerlestirildikten sonra, 2 ila4

kat st Uste getirilip bastirilarak, lokum goriintiist verilmis olmalidir.

4.2.3.3 Layer
Kuru incirler sap kismina dogru, boylamasina kesilerek veya yirtilarak, 6zel kaliplar igerisine yerlestirildikten
sonra tabaka halinde 2 ila 3 kat Ust Uste getirilip, bastirilarak hazirlanmalidir.
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4.2.3.4 Pulled
Kuru incirler saplari gizlenerek Ust kisimlari bombeli ve kare tabanli olarak hazirlanmaldir.

4.2.3.5 Protoben
Kuru incirler sap ve g6z kismi gizlenerek, st Gste bindirilerek dizilmis olmalidir.

4.2.3.6 Lerida
Kuru incirler sap ve gdz kismi Ust Uste gelecek sekilde yuvarlatilarak, yan yana veya ust Uste dizilmis
olmalidir.

4.2.3.7 Makaroni
Kuru incirler sap ve g6z kismi birer ugta olmak Gzere elde sikilarak makara seklinde hazirlanmalidir.

4.2.3.8 Baglama
Kuru incirler sapindan tek tek ip veya rafya ile baglanmis ve kutulara degisik sekillerde dizilmis bulunmalidir.

4.2.3.9 Garland
Lerida sekli verilmig kuru incilerin ortalarindan ip, rafya, vb. gecirilerek veya geciriimeden 6zel yuvarlak
kaliplarda simit seklinde hazirlanmalidir.

4.2.4 Sinif ozellikleri

4.2.4.1Ekstra

Ekstra sinif kuru incirler; ¢ok iyi kalitede olmali, hi¢ bir kusur tasimamali, gesidinin ve/veya ticari tipinin 6zelliklerine
sahip olmahdir. Bu siniftaki kuru incirler boy ve renk bakimlarindan bir 6érnek olmalidir. Bunlar tolerans
disindaki kusurlardan tamamiyla ari olmalidir. Bunlarda Uriinin genel goriinlsini, kalitesini, muhafaza
kalitesini ve ambalajli olarak piyasaya arzini olumsuz etkilemeyen hafif kusurlara misaade edilir. Bu sinifa
giren kuru incirlerde sekerli doku ¢ok iyi gelismis ve incir kabugu ihracat periyodunda istenilen yumusaklikta
olmalidir.

Bu siniftaki kuru incirlerde 1 kg'daki kuru incir sayisi 65’den fazla olmamalidir.

4.2.4.2 Sinif |

Bu sinifa giren kuru incirler iyi kalitede olmali, hi¢ bir kusur tagimamali, ¢esidinin ve/veya ticari tipinin
Ozelliklerine sahip bulunmahdir. Bu kuru incirlerdeki sekerli doku iyi gelismis olmali, incir kabuklari ¢esidine
ve ihracat periyodunda istenilen yumusaklikta olmalidir.

Bu sinifa giren kuru incirlerde 1 kg'daki kuru incir sayisi en fazla 120 adet olmalidir.

4.2.4.3 Sinif Il
Bu sinifa giren kuru incirler daha Ust siniflara girmek igin yeterli 6zellikleri tagimayan, ancak Madde 4.2.1'de
bildirilen genel 6zelliklere sahip olan kuru incirlerdir.

Bu sinifta tiiketim kalitesini olumsuz etkilemeyen kabuk kusurlarina misaade edilir.

4.2.4.4 Endustriyel sinif
Bu sinifa didger siniflara giremeyen 6zurll incirler girer. Ancak icinde en ¢ok % 10 oraninda dogrudan
tuketime elverigli incir bulunmalidir.

4.2.5 Boy ozellikleri
Her boyda bulunan kuru incirlerin adedi ve boy numaralari Cizelge 1’'de verilmistir.
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Cizelge 1 - 1 kg'daki kuru incir sayisina gore boy 6zellikleri

Boy numarasi

1 kg'daki meyve sayisi

1

© 00 N o a b w DN

-
o

40'a kadar

81-100
101 -120

121 ve Uzeri

41-45
46 - 50
51-55
56 - 60
61-65
66 - 70
71-80

4.3 Boyut ve toleranslar

4.3.1 Sinif toleranslari

Siniflara goére izin verilen 6zurli kuru incirin kiitlece ylizdesi Cizelge 2’ye uygun olmahdir.

Cizelge 2 - Kuru incirin sinif toleranslari

Tolerans (1000 g'lik bir birimde bulunmasina izin verilen 6zirlG kuru incirin

Oziirler kutlece yuizdesi)
Ekstra Sinif | Sinif Il Endustriyel

Bocek hasarli, en gok 9,0 12,0 16,0 Serbest
Gulnes yanikl, yirtik, yarik, veya
catlak, asiri kuru ve diger 8,0 10,0 25,0 Serbest
benzer kusurlar, en gok
Kufla ve/ veya 3,0 4,0 50 Serbest
fermente olmus, en ¢ok
Yabanci madde, en ¢ok 0,5 0,5 0,5 2,0
Toplam tolerans, en ¢ok 10,0 15,0 30,0 Serbest

Canli bocekler, kurtlar ve diger hayvansal parazitler igin tolerans taninmaz. Kuru incirde déllenmeyi saglayan
ve nadiren meyve icinde kalmis, 6lmus incir aricigi (Blastophaga psenes L.) bir kusur olarak kabul edilmez.

4.3.2 Boy toleranslari

Kuru incirlerin boy toleranslari en az 1000 g’lik numunede olmak Uzere Cizelge 3'e uygun olmalidir.

Cizelge 3 - Kuru incirlerin boy toleranslari

Boy numarasi

En kiguk ve en buyuk
kuru incir kitlesi farki, (g)

1-2

12
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3-6 10
7-9 8
10 - 11 6

En az 1000 g’'lik numunede yukarida belirtilenlerden daha fazla veya daha az gramajli kuru incirlerin orani
kitlece % 20’den fazla olamaz.

4.3.3 Kiitle toleranslari
Kuru incirlerin kiitle toleranslari Cizelge 4'e uygun olmalidir.



ICS 67.080.10 TURK STANDARDI TS 541/Aralik 2006

Cizelge 4 - Kuru incirlerin kutle toleranslari

Ambalgj bayukligu Katle toleransi
g %
<500 8
501 - 1000 4
islenmis 4
= 1001 -
Islenmemis ve endustriyel 2

Not - Noksan kutle toleransi, 1000 g’lik ve daha kiigiik ambaljlarda bilyik ambaljlarin icindeki adedin en
¢ok % 10’u kadar olabilir. Bunlarda noksan kutle % 10’dan fazla olamaz.

4.4 Ozellik, muayene ve deney madde numaralari
Ozelliklerle bunlarin muayene ve deneylerine ait madde numaralari Cizelge 5'te gOsterilmistir.

Gizelge 5 - Ozellik, muayene ve deney madde numaralari

Ozellikler mgggg"{ilo Mua%eanded\éeNdoeney
Rutubet 421 5.3.1
Genel 6zellikler 421 522
Grup 6zellikleri 4.2.2 522
Tip 6zellikleri 423 522
Sinif dzellikleri 424 5.2.2
Boy 0Ozellikleri 425 5.2.2
Boyut ve toleranslar 4.3 5.2.2
Sinif toleranslari 4.3.1 5.2.2
Kdtle toleranslari 4.3.3 522
Hidroklorik asitte ¢dzlinmeyen kil 4.2.1 5.3.3
Yabanci madde 421 53.2
Boy toleranslar 4.3.2 5.2.2
Birérneklik 6.1 5.2.1
Ambalajlama 6.2 5.2.1
isaretleme 6.3 5.2.1

5 Numune alma, muayene ve deneyler

5.1 Numune alma
Numune partiden alinir. Grubu, tipi, sinifi, boyu urln yili ve ambaldj kutlesi ayni olan ve bir defada
muayeneye sunulan kuru incirler bir parti sayilir.

5.1.1 Biiyik ambalajlardan numune alma

Kuru incir numunesi almak icin Cizelge 6'da belirtilen partiyi olusturan ambalaj birimlerinin miktarina gore
karsilarinda gosterilen (n) sayida ambalaj ayrilir. Muayene ve deney igin gereken numuneler bu
ambalajlardan alinir. Numune TS 2756-1’e gbre agsagidaki sekilde alinir.

Partiyi olusturan birim ambalajlar birden baslayarak 1,2,3 .... seklinde (N/n=r) kadar sayilir. (N/n) bir tam sayi
7
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degilse (r) tam saylya tamamlanir ve (r)'inci ambalaj numune alinmak Gzere ayrilir. Sayma ve ayirma iglemi,
Cizelge-6'ya gére ayrilmasi gereken ambalaj sayisina erigilinceye kadar strdirdlir.

Burada;

N = Parti icerisindeki ambalaj sayisi,

n = Numune alinmak Uzere ayrilacak ambalaj sayisi,
dir.
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Cizelge 6 - Numune alinmak (izere ayrilacak ambalaj sayisi

Partideki ambalaj Numune alinmak Uzere ayrilacak
sayisi (N) ambalaj sayisi (n)

2- 15 2
16- 50 3
51- 150 5
151 - 500 8
501 - 3200 13
3201 - 35000 20
35001 - 50000 32

Ayrilan bu ambalajlarin her birinin degisik yerlerinden (alt, orta, Ust) Cizelge 7'de gosterildigi gibi alinacak
kuru incir numuneleri bir araya getirilip iyice karistirilarak bir pagal numune olugturulur. Bu pagal numuneden
yaklasik 1000'er gramlik dért takim numune alinir. Muayene ve deneyler bu temsili numune Gzerinde yapilr.

Cizelge 7 - Ayrilan ambalajlarin her birinden alinacak numune miktarlari

Partideki ambalaj ilk numune Pacal numune Temsili numune
sayisi (N) enaz, g enaz, g (dért takim) g

2- 15 2000 4000 4 x 1000 = 4000

16 - 50 2000 6000 4 x 1000 = 4000

51- 150 1500 7500 4 x 1000 = 4000

151 - 500 1000 8000 4 x 1000 = 4000

501 - 3200 700 9100 4 x 1000 = 4000

3201 - 35000 500 10000 4 x 1000 = 4000

35001 - 50000 400 12800 4 x 1000 = 4000

5.1.2 Kiiguik ambalajlardan numune alma

Klguk ambalajlardan alinacak kuru incir numunesi igin, bu ambalajlarin icinde bulunduklari biyik ambalajlar
Cizelge 6'da belirtildigi sekilde ayrilir. Ayrilan blylk ambalajlarin i¢erisindeki kiiglik ambalajlarin sayisi parti
blyukligu (N) kabul edilerek yine Cizelge 6'da karsilarinda gosterilen sayida numune ayrilir. Bu kigik
ambalajlarin toplam miktari 1000'er gramlik dort takim temsili numuneyi olusturmaya yetecek miktarda
degilse, numune olarak ayrilan kiiglik ambalajlarin adedi bu miktari karsilayacak kadar artirilir. Ayrilan bu
kiicik ambalajlar agilarak iclerindeki kuru incirler bir araya getirilip bir pagal numune olusturulur. Elde olunan
bu pagal numuneden dért takim halinde 1000'er gramlik temsili numuneler ayrilir. Muayene ve deneyler bu
temsili numuneler Gzerinde yapilir.

5.2 Muayeneler

5.2.1 Ambalaj ve ambalaj malzemesinin muayenesi
Ambalaj ve ambaldj malzemesinin muayenesi, gdéz ve elle incelenerek ve gerekirse Olcllerek, tartilarak
yapilir ve sonucun Madde 6’ya uygun olup olmadigina bakilir.

5.2.2 Kuru incirlerin muayenesi
Kuru incirlerin muayenesi, bakilarak (gerektiginde acilarak), ellenerek, koklanarak, tadilarak, sayilarak,
tartilarak yapilir ve sonucun Madde 4.1.2’e uygun olup olmadigina bakilir.
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5.3 Deneyler

5.3.1 Rutubet muhtevasinin tayini
Rutubet muhtevasi tayini, Ek -1’de verilen metotlara gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.1°e uygun olup
olmadigina bakilir.

5.3.2 Yabanci madde tayini
Yabanci madde tayini, Madde 5.1.2'de elde edilen numune Uzerinde elle ve goézle incelenerek yapllir.
Sonucun Madde 4.3.1’e uygun olup olmadigina bakilir.

5.3.3 Hidroklorik asitte ¢6ziinmeyen kiil
Hidroklorik asitte ¢éziinmeyen kil tayini TS 1128 ISO 763 'e gore yapilir. Sonucun Madde 4.2.1’e uygun olup
olmadigina bakilir.

5.4 Degerlendirme
Muayene ve deney sonuglarinin herbiri bu standarda uygunsa parti standarda uygun sayilir.

5.5 Muayene ve deney raporu

Muayene ve deney raporunda en az asagidaki bilgiler bulunmalidir:

- Firmanin adi ve adresi,

- Muayene ve deneyin yapildigi yerin ve laboratuvarin adi,

- Muayene ve deneyi yapanin ve/veya raporu imzalayan yetkililerin adlari gorev ve meslekleri,

- Numunenin alindidi tarih ile muayene ve deney tarihi,

- Numunenin tanitiimasi,

- Muayene ve deneylerde uygulanan standardlarin numaralari,

- Sonuglarin gosterilmesi,

- Muayene ve deney sonuglarini degistirebilecek faktdrlerin mahzurlarini gidermek tzere alinan tedbirler,

- Uygulanan muayene ve deney metotlarinda belirtiimeyen veya mecburi gérilmeyen, fakat muayene ve
deneyde yer almis olan islemler,

- Standarda uygun olup olmadig,

- Rapora ait seri numarasi ve tarih, her sayfanin numarasi ve toplam sayfa sayisi.

6 Piyasayaarz

6.1 Bir orneklik

Her ambaléjdaki kuru incirler, grup, tip, sinif, orijin ve Urin yili ve boy ve renk bakimindan bir 6rnek olmalidir.
Her ambaldjdaki kuru incirler ayni ¢eside ait olmalidir.

Ambalajin gorilebilir kismindaki incirler bitin Grand temsil etmelidir.

6.2 Ambalajlama
Kuru incirler piyasaya ambal3jli olarak arz edilir.

Kuru incirler, yeni, temiz, kuru, kokusuz, i¢cindeki malin 6zelliklerini bozmayan ve sagliga zararsiz her turli
uygun malzemeden yapilmis degisik boy ve sekillerdeki ambaléjlara konulur.

Klguk tlketici ambalajlari tagsimada bunlari koruyacak yukaridaki sartlara uygun daha blyik dis ambalajlara
konulur.

Endustriyel kuru incirler yeni veya kullaniimig, ancak yamasiz ¢uval ve torbalarda piyasaya arz edilir. Bunlar
25 kg’dan az, 50 kg'dan fazla olamazlar.

islenmis ve islenmemis (naturel) kuru incirlerde ambalajlar 25 kg'i gecemez.

Not - Endustriyel kuru incirler alici isteginin belgelenmesi durumunda degisik kitle ve ambaljjlarda
hazirlanabilir.

islenmis ve islenmemis kuru incirler torba ambalajlara konulduklarinda bunlarin igerisine kagit ve plastik gibi

maddelerden yapilmis koruyucu bir kilif gegirilmelidir (15 kg'a kadar torba ambal3jlar ile endistriyel kuru incir
ambalajlarinda aranmaz).
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Ahsap ambaldj malzemesinin kullanildigi partilerde, tagsima sirasinda ambaljlarin agiimasini énleyecek tel,
plastik bant, vb. maddeler kullanilabilir.

Baskili ambaléj malzemesi kullanildiginda yazili kismi disari gelmeli ve Urtnle temas etmemelidir.

Ambaljjlar iginde kuru incirden ve yukarida agiklananlardan baska madde bulunmamalidir. Ancak ticari
amagcli olmak Uzere, incirlerin arasina ve Uzerine defne yapradi ve ayrica alici talebine bagh olarak raf
OmruniU uzatmak amaciyla uygun koruyucular konulabilir.

6.3 lisaretleme
Kuru incir ambaljlar Uzerine en az asagidaki bilgiler okunakli olarak silinmeyecek, bozulmayacak sekilde
yazilir veya basilr.

- Firmanin ticari unvani ve adresi veya kisa adi ve adresi veya tescilli markasi,
- Bu standardin isaret ve numarasi (TS 541 seklinde),
- Malin adi (kuru incir),

- Grubu (Endistriyelde ve islenmiglerde aranmaz),

- Sinifi,

- Tipi (Endistriyelde aranmaz),

- Boyu (Endustriyelde aranmaz),

- Net kitlesi (g veya kg olarak),

- Uriin yil,

- Uretildigi yer (istege bagh),

- Parti, seri veya kod numaralarindan en az biri,

- Katki maddesi (kullanildiysa),

— Dogal olarak (tabif) kurutuldugu (istege bagh),

— Son tiketim tarihi (ay ve yil olarak, istege bagh).

Tuketici (kliglk) ambalajlarinda bu bilgilerden sadece firmanin ticari unvani veya kisa adi veya varsa tescilli
markasi, net kitlesi ve son tuketim tarihinin bulunmasi yeterlidir.

Gerektiginde bu bilgiler Trkge’'nin yanisira yabanci dille de yazilabilir.

6.4 Muhafaza ve tagima
Icinde kuru incir bulunan ambalajlar isleme yerinde, depolarda ve tasitlarda fena koku yayan ve bunlari
kirleten maddelerle bir arada bulunmamalidir.

Kuru incir ambalajlari kapali, serin ve kuru yerlerde muhafaza edilmelidir.

7  Cesitli hukimler

imalatgi veya satici bu standarda uygun olarak imal edildigini beyan ettigi kuru incir icin istendiginde
standarda uygunluk belgesi vermeye veya gdéstermeye mecburdur. Bu beyannamede satis konusu kuru
incirin;

- Madde 4’teki 6zelliklerde oldugunun,
- Madde 5’teki muayene ve deneylerin yapilmis ve uygun sonug alinmis bulundugunun

belirtiimesi gerekir.

Yararlanilan kaynaklar

- Kuru incir Uretiminde Verim ve Kaliteyi Artirmaya Yonelik Uygulamalar, Prof. Dr. AKSOY, U., Ege
Universitesi Ziraat Fakultesi, lzmir

- Kuru incir, Hakan ANAGC, Tarimsal Ekonomi Arastirma Enstitlist, Bakis dergisi, Sayi 3, Haziran 2003.
- http://www.wholehealthmd.com/refshelf/foods_view/1,1523,51,00.html

- UN ECE DDF 14, 2004.

- incir Yetistiriciligi, Dr. KABASAKAL, A., Tarimsal Arastirmalari Destekleme ve Gelistirme Vakfi, 1990.

- incir Yetistiriciligi, Aksoy, U., HZ Can, S. Hepaksoy, N. Sahin, TUBITAK, 2002.
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- Turkiye'de incir Yetistiriciligi, Sorunlari ve Céziim Yollari (S.384) Prof. Dr. DOKUZOGUZ, M., TMMOB Ziraat
Muhendisleri Odasi yayinlari.

Resimler

Resim 1 - Cukulat (karton kutuda)

Resim 2 - Lokum (karton kutuda)
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Resim 3 - Layer

Resim 4 - Pulled
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Resim 5 - Protoben

Resim 6 - Lerida
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Resim 7 - Garland
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Ek 1

Kuru incirin rutubet muhtevasinin tayini

Metot 1 - Laboratuvarlar igin referans metot

1 Tarif

Kuru incirin rutubet muhtevasi, bu ek’de bildirilen islemler sonunda tayin edilen kitle kaybidir.

2 Prensip
Metodun prensibi, kuru incir numunesinin 70°C + 1°C’da, 100 mm Hg basincindan fazla olmayan bir
basingta i1sitilmasi ve kurutulmasidir.

3 Cihazlar

Genel laboratuvar cihazlari ve 6zellikle agagidakiler:

3.1 Etuv
Sicakligi 70°C + 1°C’da kontrol edilebilen ve 100 mm Hg basinca ayarlanabilen.

3.2 Kurutma kaplari
Kapakli, agsinmaya dayanikl metalden yapilmig, yaklasik 8,5 cm ¢apinda.

3.3 Ogiitme degirmeni
Elle veya mekanik galigabilen.

3.4 Desikator

Etkili bir nem ¢ekici ihtiva eden.

3.5 Analitik terazi
0,01 g yaklasimla tartim yapabilen.

4 islem

4.1 Numunenin hazirlanmasi
Laboratuvar numunesinden yaklasik 50 g kuru incir tartilir ve 6gttme degirmeninden iki kez cekilir.

4.2 Deney numunesi

Kurutma kabinin igine, 2 g ¢ok ince daha 6nceden hidroklorik asitle yikanmis ve daha sonra su ile ¢ok iyi bir
sekilde durulanip kurutulmus olan kum konulur, kabin kapak ve kum ile birlikte darasi alinir, kurutulur ve igine
yaklasik 5 g numune 0,01 g yaklasimla tartilir.

4.3 Tayin

Numune ve kum birkag mL sicak su ile islatilir ve bir spatll ile iyice karigtirihr. Spatil Gzerindeki kalintilar
sicak su ile kuru madde kabina yikanir. Kurutma kabi agzi acik olarak kaynar haldeki su banyosu tzerinde,
numunedeki suyun tamami uguncaya kadar buharlastirilir. Daha sonra, kapagi yaninda olmak uzere etlve
yerlestirilir ve 70°C = 1°C’da, basing 100 mm Hg diizeyini gegmeyecek sekilde 6 saat sure ile kurutulur. Bu
sure iginde etlvin kapagi agilmamalidir. Kuruma sirasinda etive silfirik asitten gegirilerek kurutulan yavas
akimh hava sevk edilir (saniyede 2 hava kabarcigi olacak sekilde). Metal kurutma kabi etlviin metal rafi
Uzerinde dogrudan temas edecek sekilde yerlestiriimelidir.

Kuruma igleminin tamamlandigindan emin olmak icin numune etlivde 6 saat bekletildikten sonra etlivden
cikarilip, kuru madde kabi desikatérde sogutulur ve = 0,01 g yaklagimla tartilir. Tartma islemlerine sabit
kutleye gelinceye kadar devam edilir.

5 Hesaplama ve sonuglarin gosterilmesi
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5.1 Hesaplama
Numunenin rutubet muhtevasi, R, kitlece ylzde olarak agagidaki baginti ile hesaplanir:

R=Mx100
(ml _mo)

Burada:

mo : Bos kurutma kabi, kapagi ve kumun kitlesi, g,
my : Kurutma kabinin, kapaginin, kumun ve deney numunesinin kurumadan énceki kitlesi,g,
mz : Kurutma kabinin, kapaginin,kumun ve deney numunesinin kurumadan sonraki kutlesi, g

dir.
5.2 Sonuglarin gosterilmesi

5.2.1 Sonug
Tekrarlanabilirlik sartlari saglanirsa sonug iki tayinin aritmetik iliskisi olur. Sonug tek ondalik basamakli olarak
gosterilir.

5.2.2 Tekrarlanabilirlik

Ayni kisi tarafindan ayni laboratuvarda, ayni temsili numuneden alinmig iki deney numunesi Uzerinde ayni
cihazlar kullanilarak ayri metotla kisa zaman araliginda yapilan iki deneyin sonuglari arasindaki mutlak fark
% 0,2’yi gegmemelidir.

6 Deney raporu
Kullanilan metodun ve alinan sonuglarin bir gdstergesi olmalidir. Rapor numune ile ilgili tdm gerekli 6zellikleri
icermelidir.

Metot 2 - Hizli ve rutin metot

1 Prensip

Hizli metot elektrik iletkenligi prensibine gore hazirlanmistir. Rutubet muhtevasinin élgu cihazlari kullanilarak
elektrik iletkenligi prensibi esasina gore, 1sitma ile meydana gelen kitle kaybi tayini esasina dayanir.
Cihazlar halojen ya da kizildtesi lamba icermeli ve analitik terazi izerine kurulmali, laboratuvar metoduna
gore kalibre edilmelidir. Elektriksel iletkenlik ya da diren¢ prensibi temelinde cihazin rutubet 6lger olarak
kullanimi, deneyi yapilan Urinun referans metoduna gére ayarlandiginda yapilabilir.

2 Cihaz ve malzemeler
Genel laboratuvar cihaz ve malzemeleri ile 6zellikle asagidakiler;

1. Mekanik ogutiicu veya yemek ogutlicusi,
2.2 Yuvarlak delikli elek, 3 mm gaph (Cihazin kullanim kilavuzunda aksi sdylenmemis ise).

2.3 Analitik terazi, 0,01 g yaklasimla tartim yapabilen ( igerisine Halojen veya kizilétesi lamba
konulmus).

3 islem

3.1 Numunenin hazirlanmasi
Parcalarin ¢aplari konusunda cihazin kullanim kilavuzunda aksi séylenmemis ise Referans metotda Madde
4.1 ve Madde 4.2’de verilen islemler gergeklestirilir.

3.2 Rutubet muhtevasinin tayini
Yaklasik 5 g (cihazin kullanim kilavuzunda aksi sGylenmemis ise) deney numunesi igin tayin gercgeklestirilir.
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Onceden silinmis deney kabinin tabanina deney numunesi yayilir. Deney numunesinin kitlesi + 0,01 g
olarak not edilir. Deney yapilacak Urln igin sicakhdin ayarlanmasi, deneyin siresi ve kltlelerin kaydi igin
cihazin kullanim kilavuzunda belirtilen prosedir izlenir.

4 Sonuglarin gosterilmesi

41 Sonug

Tekrarlanabilirlik sartlari saglanirsa sonug iki tayinin aritmetik ortalamasi olur. Sonug tek ondalik basamakh
olarak gosterilir.

4.2 Tekrarlanabilirlik

Ayni kisi tarafindan ayni laboratuvarda, ayni temsili numuneden alinmis iki deney numunesi lGzerinde ayni
cihazlar kullanilarak ayri metotla kisa zaman araliginda yapilan iki deneyin sonuglari arasindaki mutlak fark
% 0,2’yi gegmemelidir.

5 Deney raporu

Kullanilan metodun ve alinan sonuglarin bir géstergesi olmalidir. Rapor numune ile ilgili tim gerekli 6zellikleri
icermelidir.
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