Fluid Section Assembly - Section de liquides - Seccion de liquido
(P/N 805-207A: Skid model/Low boy - Support/Bas chariote Soporte/Bajo carro)
(P/N 805-233A: High-rider model - Modéle de chariot - Modelo de carro)
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La partie surélevée et le
joint torique du tampon
supérieur doivent étre

Install upper packing
with raised lip and
O-ring facing down. vers le bas.

E O-Ring E Joint torique

Raised Lip Partie surélevée

Instale la empaquetadura
superior con el reborde
levantado y la junta térica
apuntando hacia abajo.

E Junta torica

Reborde levantado

? Bord biseauté

? Beveled Edge

—

Install lower packing La bord biseauté
with the beveled doivent étre vers
edge facing up. le haut.

? Borde biselado

Instale la empaquetadura
inferior con borde
biselado hacia arriba.

NOTE: When using “HOT” solvents, replace
Viton o-ring (item 36) with optional Teflon o-ring
(700-897). Install with o-ring tool (700-890).

NOTA : En présence de solvant CHAUDS,
remplacer les joints toriques en Viton (article 36)
par ceux en Téflon (700-897), installés au moyen
de l'outil approprié (700-890).

NOTA: Cuando se usen solventes “CALIENTES”,
cambie la junta térica de Viton (articulo 36) por la
junta tdrica opcional de Teflon (700-897). Instale

con una herramienta para juntas téricas (700-890).
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