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Indicaciones generales
Uso de la documentacion

1 Indicaciones generales

1.1

Uso de la documentacion

La presente documentacién son las instrucciones de funcionamiento originales.

Esta documentacion forma parte del producto. La documentacion esta destinada a to-
das aquellas personas que realizan trabajos en el producto.

Conserve la documentacién en un estado legible. Cerciérese de que los responsables
de la instalaciéon y de su funcionamiento, asi como las personas que trabajan en el
producto bajo responsabilidad propia han leido y entendido completamente la docu-

mentacion.

SEW-EURODRIVE.

1.2
1.2.1

Estructura de las advertencias

Significado de las palabras de seinalizacion

En caso de dudas o necesidad de mas informacion, dirijase a

La siguiente tabla muestra la clasificacion y el significado de las palabras de indica-
cion en las advertencias.

Palabra de sefializacion Significado Consecuencias si no se respeta
A PELIGRO Advierte de un peligro inminente Lesiones graves o mortales
A ADVERTENCIA Posible situacion peligrosa Lesiones graves o mortales
A PRECAUCION Posible situacion peligrosa Lesiones leves
ATENCION Posibles dafos materiales Danos en el producto o en su entor-
no
AVISO Nota o consejo util: Facilita el mane-
jo del producto.
1.2.2 Estructura de las advertencias referidas a capitulos

Las advertencias referidas a capitulos son validas no solo para una intervencion con-
creta sino para varias intervenciones dentro de un tema. Los simbolos de peligro em-
pleados remiten a un peligro general o especifico.

Aqui puede ver la estructura formal de una advertencia referida a un capitulo:

iPALABRA DE SENALIZACION!

Tipo de peligro y su fuente.

Posible(s) consecuencia(s) si no se respeta.

» Medida(s) para la prevencion del peligro.

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..
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Indicaciones generales
Derechos de reclamacion en caso de garantia

Significado de los simbolos de peligro

1.2.3

1.3

1.4

1.5

Los simbolos de peligro en las advertencias tienen el siguiente significado:

Simbolo de peligro |Significado

Zona de peligro general

Advertencia de superficies calientes

Advertencia de peligro de aplastamiento

Advertencia de arranque automatico

B> P>

Estructura de las advertencias integradas

Las advertencias integradas estan incluidas directamente en las instrucciones de fun-
cionamiento justo antes de la descripcion del paso de intervencion peligroso.

Aqui puede ver la estructura formal de una advertencia integrada:

A jPALABRA DE SENALIZACION! Tipo del peligro y su fuente. Posible(s) conse-
cuencia(s) si no se respeta. Medida(s) para la prevencioén del peligro.

Derechos de reclamacién en caso de garantia

Observe la informacion que se ofrece en esta documentacion. Esto es el requisito pa-
ra que no surjan problemas y para el cumplimiento de posibles derechos de reclama-
cion en caso de garantia. Lea la documentacion antes de trabajar con el producto.

Reciclaje, tratamiento y reutilizacion

En la fabricacién de productos, SEW-EURODRIVE se esfuerza por reducir al maximo
el uso de recursos naturales en favor de la economia circular. El reciclaje de materia-
les, asi como la verificacion y/o el reprocesamiento de los componentes recuperados
y su reutilizacion en nuevos productos son aspectos esenciales. Para ello, en
SEW-EURODRIVE, los materiales y componentes obtenidos deben corresponderse
con la calidad del producto nuevo.

Nombres de productos y marcas

Los nombres de productos mencionados en esta documentacién son marcas comer-
ciales o marcas comerciales registradas de sus respectivos propietarios.

1
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Indicaciones generales
Nota sobre los derechos de autor

1.6 Nota sobre los derechos de autor
© 2025 SEW-EURODRIVE. Todos los derechos reservados. Queda prohibida la re-

produccion, copia, distribucion o cualquier otro uso completo o parcial de este docu-
mento.
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Notas de seguridad
Observaciones preliminares

2 Notas de seguridad

21 Observaciones preliminares

Las siguientes notas béasicas de seguridad sirven para prevenir dafos personales y
materiales y se refieren principalmente al uso de los productos que aqui se documen-
tan. Si utiliza ademas otros componentes, observe también sus indicaciones de segu-
ridad y de aviso.

2.2 Obligaciones del usuario

Como usuario, debe garantizar que se tengan en cuenta y se respeten las notas basi-
cas de seguridad. Cercidérese de que los responsables de la instalacion o de funciona-
miento, asi como las personas que trabajan con el producto bajo su propia responsa-
bilidad, han leido y entendido completamente la documentacion.

Como usuario, debe garantizar que todos los trabajos relacionados a continuacion
son realizados exclusivamente por personal especializado cualificado:

+ Emplazamiento y montaje

* Instalacion y conexion

* Puesta en marcha

* Mantenimiento y reparacion
* Puesta fuera de servicio

* Desmontaje

Asegurese de que las personas que trabajan en el producto observan los siguientes
documentos, normativas, disposiciones y notas:

» Las normativas nacionales y regionales de seguridad y prevencion de accidentes
* Etiqueta de seguridad del producto en el producto

» Toda la documentacion de planificacién de proyecto, las instrucciones de instala-
cion y puesta en marcha, asi como los esquemas de conexiones correspondientes
restantes

* No monte, instale o ponga en marcha ningun producto dafado o deteriorado
» Todas las especificaciones y disposiciones especificas para la instalacion

Asegurese de que las instalaciones en las que esté montado el producto cuentan con
dispositivos de vigilancia y proteccion adicionales. Al hacerlo, observe las disposicio-
nes de seguridad y las leyes sobre medios técnicos de trabajo y normas de preven-
cion de accidentes vigentes.

2.3 Grupo de destino

Personal técnico
para trabajos me-
canicos

Todos los trabajos mecanicos deben ser realizados exclusivamente por personal téc-
nico cualificado con formaciéon adecuada. En esta documentacién se considera perso-
nal técnico cualificado a aquellas personas familiarizadas con el disefio, la instalacion
mecanica, la solucion de problemas y el mantenimiento del producto, y que cuentan
con las siguientes cualificaciones:

» Cualificacién en Mecanica segun las disposiciones nacionales vigentes
» Conocimiento de esta documentacion

2
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Notas de seguridad
Uso adecuado

Personal técnico Todos los trabajos electrotécnicos deben ser realizados exclusivamente por un electri-
para trabajos elec-  cista especializado con formacién adecuada. En esta documentacién se considera
trotécnicos personal electricista especializado cualificado a aquellas personas familiarizadas con

la instalacion eléctrica, la puesta en marcha, la solucion de problemas y el manteni-
miento del producto, y que cuentan con las siguientes cualificaciones:

» Cualificacion en Electrotecnia segun las disposiciones nacionales vigentes
» Conocimiento de esta documentacion

Cualificacion adi- Ademas, las personas deben estar familiarizadas con las normas de seguridad y las
cional leyes vigentes correspondientes en cada caso y con el resto de normas, directivas y
leyes citadas en esta documentacion.

Las personas deben contar con la autorizacion expresa de la empresa para poner en
funcionamiento, programar, parametrizar, identificar y poner a tierra dispositivos, sis-
temas y circuitos de acuerdo con las normas de tecnologia de seguridad.

Personas instrui- Todos los trabajos en los demas ambitos de transporte, almacenamiento, instalacion,

das funcionamiento y eliminacion de residuos deben ser efectuados Unicamente por per-
sonas instruidas para ello. Dicha instruccion debe capacitar a las personas de tal for-
ma que estas puedan realizar las tareas y los pasos necesarios de forma segura y
conforme a lo prescrito.

24 Uso adecuado

El producto se ha concebido para el uso en instalaciones industriales y comerciales.

En el caso de instalacion en sistemas o maquinas eléctricas, queda terminantemente
prohibido poner en marcha el producto hasta que se haya constatado que la maquina
cumple las leyes y disposiciones locales. Para el espacio europeo tienen validez, por
ejemplo, la Directiva sobre maquinas 2006/42/CE y la Directiva CEM 2014/30/UE.

Esta prohibido el uso en atmosferas potencialmente explosivas, a menos que se es-
pecifique expresamente lo contrario.

2.5 Establecer un entorno de trabajo seguro

Antes de trabajar con el producto, establezca un entorno de trabajo seguro. Tenga en
cuenta las siguientes notas basicas de seguridad:

2.51 Trabajar con el producto de forma segura

Producto defectuoso o daiado

No instale productos defectuosos ni dafiados. Con el fin de evitar el riesgo de sufrir le-
siones o dafios materiales, tenga en cuenta las siguientes notas:

» Antes de instalar el producto, compruebe que no presente dafos externos y, dado
el caso, cambie el producto danado.

Uso de sustancias peligrosas, lubricantes, adhesivos
Con el fin de evitar intoxicaciones e incendios, tenga en cuenta las siguientes notas:

* Respete las fichas de datos de seguridad de las sustancias peligrosas, lubricantes
y adhesivos utilizados.

» Utilice guantes de seguridad.

1 O Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..
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Notas de seguridad
Establecer un entorno de trabajo seguro

Superficies calientes

Caida de la carga

Piezas rotativas

Las superficies del producto pueden alcanzar temperaturas elevadas durante el fun-
cionamiento. Con el fin de evitar quemaduras, tenga en cuenta las siguientes notas:

» Deje enfriar el producto y sus accesorios suficientemente antes de tocarlo.

* No toque ninguna superficie del producto durante su funcionamiento, excepto los
dispositivos de ajuste.

+ Tenga en cuenta al respecto también las identificaciones y la etiqueta de seguri-
dad del producto.

Para evitar la muerte o lesiones graves por la caida de la carga, observe las siguien-
tes indicaciones:

* No permanezca debajo de la carga.
» Proteja el area en la cual podria producirse la caida de la carga.
» Utilice equipo de proteccion personal (p. ej., casco y guantes de seguridad).

» Utilice dispositivos de elevacion adecuados (polipasto de cadena, carretilla eleva-
dora) y seguros de bloqueo para el transporte.

Al trabajar con el producto, pueden surgir peligros debido a las piezas rotativas ex-
puestas y a los movimientos incontrolados de los componentes. Para evitar aplasta-
mientos y arrastres de partes del cuerpo, tenga en cuenta las siguientes notas:

* Antes de trabajar en el producto, desconéctelo.
» Observe toda la documentacién técnica del producto.
* No introduzca la mano en la zona de peligro.

Aristas cortantes afiladas

Para evitar lesiones por corte debidas a aristas cortantes afiladas o no desbarbadas,
tenga en cuenta las siguientes notas:

» Utilice guantes de seguridad.

Gases toxicos procedentes del calentamiento del caucho fldor-carbonado

En condiciones normales de funcionamiento y a temperaturas < 200 °C, el caucho flu-
or-carbonado resulta muy estable y no supone peligro alguno. Sin embargo, si el cau-
cho fluor-carbonado calienta a mas de 300 °C, p. ej. debido al fuego o a la llama de
un soplete, se forman gases, vapores y residuos perjudiciales para la salud. Los si-
guientes componentes pueden contener elastomeros de caucho fluor-carbonado: re-
tenes, valvulas de salida de gases, tornillos de cierre. Observe las siguientes notas:

» Asegurese de que los componentes con caucho fluor-carbonado no se someten a
cargas térmicas > 200 °C. Elimine los componentes, si fuera preciso.

» Al calentar componentes con caucho fluor-carbonado, observe los rangos de tem-
peratura especificados en las instrucciones de funcionamiento.

» Evite la inhalacién de gases y vapores de caucho flior-carbonado y también el
contacto con caucho fluor-carbonado enfriado, ya que se forman residuos peligro-
sos bajo carga térmica.

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..
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2 Notas de seguridad

Transporte/almacenamiento

2.6 Transporte/almacenamiento

Inmediatamente después de la recepcién, compruebe que el envio no esta dafado.
En caso de haber dafos ocasionados por el transporte, informe inmediatamente a la
empresa transportista. Si el producto presenta dafios, no se debera efectuar ningun
montaje, instalacion y puesta en marcha.

Respete las notas para el almacenamiento referentes a las condiciones climaticas se-
gun el capitulo "Condiciones de almacenamiento para un almacenamiento prolonga-
do" (— B 230).

De no montar el producto de inmediato, el almacenamiento debe efectuarse en un
ambiente seco y exento de polvo. Puede almacenar el producto hasta 9 meses sin ser
necesario tomar medidas especificas antes de la puesta en marcha. No almacene el
producto al aire libre.

La temperatura de almacenamiento permitida es de -30 °C a +50 °C.

SEW-EURODRIVE recomienda la version "Almacenamiento prolongado” cuando el
tiempo de almacenamiento va a ser superior a 9 meses. Encontrara mas informacién
en "Almacenamiento prolongado" (— B 230).

Los cancamos montados cumplen la norma DIN 580. Deberan respetarse las cargas
y la normativa descritas. Segun la norma DIN 580, la tracciéon oblicua de las eslingas
no debe exceder un angulo de 45°.

En el caso de que en el producto se encuentren varios cancamos o tornillos de canca-
mo, utilice todos los cancamos o tornillos de cancamo para el transporte. Apriete bien
los tornillos de cancamo. Los cancamos o tornillos de cancamo han sido disefiados
exclusivamente para el peso del producto. No aplique ninguna carga adicional.

Los reductores K..167 y K..187 no tienen cancamos y se suministran sin tornillos de
cancamo. Utilice eslingas apropiadas alternativas.

No almacene el motor/motorreductor sobre la caperuza del ventilador.

Utilice medios de transporte apropiados y con las dimensiones suficientes que pueda
reutilizar para otros transportes.

1 2 Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..
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2.7

2.8

29

2.10

Limpieza

Notas de seguridad
Instalacion/montaje

Instalacién/montaje

Asegurese de que la instalacion y la refrigeracion del producto se realizan de acuerdo
con las prescripciones incluidas en esta documentacion.

Proteja el producto de esfuerzos mecanicos intensos. El producto y sus componentes
adosados no deben sobresalir a las vias peatonales ni para vehiculos. Debera pres-
tarse especial cuidado para no deformar ningin componente durante el transporte y
la manipulacién. Los componentes eléctricos no deben ser dafiados o destruidos me-
canicamente.

A menos que se especifique expresamente lo contrario, quedan prohibidas las si-
guientes aplicaciones:

» El uso en aplicaciones en las que se produzcan fuertes cargas mecanicas instan-
taneas o vibrantes

* El uso en ambientes expuestos a aceites, acidos, gases, vapores, polvos, irradia-
ciones nocivas, etc.

Antes de emplear un anillo de contraccion inoxidable o un eje de salida inoxidable,
compruebe si las condiciones ambientales son compatibles con el material inoxidable.
Encontrara informacion referente al material en la confirmacién del pedido.

Puesta en marcha y funcionamiento

Desenchufe el motorreductor en caso de duda cuando se observen cambios respecto
al funcionamiento normal (por ejemplo, incrementos de temperatura, ruidos inusuales,
vibraciones). Determine la causa. En caso necesario, consulte con
SEW-EURODRIVE.

En caso de emplear un anillo de contraccién inoxidable o un eje de salida inoxidable,
compruebe si los productos de limpieza y las sustancias quimicas son compatibles
con el material inoxidable. Encontrara informacion referente al material en la confirma-
cion del pedido.

Inspeccion y mantenimiento

Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "Inspeccién y mantenimien-
to" (— B 160).

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..
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3 Estructura del reductor

3 Estructura del reductor
AVISO
i Las siguientes imagenes deben entenderse como ilustraciones de caracter general.

Solo sirven de ayuda para la asignacion de las piezas a las listas de despiece co-
rrespondientes. Es posible que existan diferencias en funcién del tamafo de reductor
y de su disefio.
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3.1

(1]
(2]
(3]
(4]
5]
(6]
[7]
(8]
[9]
(1]

[12]
[17]

Estructura del reductor

Estructura general de los reductores de engranajes cilindricos R..07 — R..167

Estructura general de los reductores de engranajes cilindricos R..07 —

R..167

[181]

[41]

Pifion
Rueda

Eje pifidn
Rueda

Eje pifidn
Rueda

Eje de salida
Chaveta
Retén
Rodamiento

Circlip
Tubo separador

Chaveta [42]
Valvula de salida de [43]
gases

Cubierta de inspec- [45]
cion

Cancamo [47]
Rodamiento [59]
Rodamiento [88]
Chaveta [100]
Tubo separador [101]
Rodamiento [102]
Rodamiento [131]
Circlip [181]
Circlip [506]

18014398528676235
Rodamiento [507] Arandela de
ajuste
Chaveta [508] Arandela de
ajuste
Rodamiento [515] Arandela de
ajuste
Circlip [516] Arandela de
ajuste
Tornillo de cierre [517] Arandela de
ajuste
Circlip [521] Arandela de
ajuste
Cubierta de inspecciéon [522] Arandela de
ajuste
Tornillo de cabeza he- [523] Arandela de
xagonal ajuste
Junta
Capuchon
Capuchon

Arandela de ajuste

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..
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3 Estructura del reductor

Estructura general de los reductores de ejes paralelos F..27 — F..157

3.2 Estructura general de los reductores de ejes paralelos F..27 — F..157

[515] 2l 5]
[516] [43]

L~
[517] SN
[41] \ i 6l ) AN
[181] J‘@ \ S
\ , 4] Bo]
%(@@ B2

®/ B é@/ RN
5 b %ﬂ%f
(506] 37] 1
[507] [39] | )
[131] [5(<8] Q hy

9007199274039051
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[1] PiAdn

[2] Rueda

[3] Eje pifidn
[4] Rueda

[5] Eje pifidn
[6] Rueda

[71 Eje hueco
[9] Retén

[11] Rodamiento

[14] Tornillo de cabeza he-

xagonal
[16] Brida de salida

[17] Tubo separador

[19] Chaveta

[20] Valvula de salida de

gases

[22]
(25]
(30]
(31]
(32]
[37]
(39]
[41]
[42]
[43]
[45]
[59]

(81]
(88]

Estructura del reductor

Estructura general de los reductores de ejes paralelos F..27 — F..157

C_gbierta de inspec-
cién
Rodamiento
Rodamiento
Chaveta

Tubo separador
Rodamiento
Circlip

Circlip
Rodamiento
Chaveta
Rodamiento
Tornillo de cierre

Anillo de proteccion
Circlip

[91] Circlip [506] Arandela de
ajuste

[92] Disco [507] Arandela de
ajuste

[93] Arandela de bloqueo [508] Arandela de
ajuste

[94] Tornillo de cabeza he- [515] Arandela de
xagonal ajuste

[100] Cubierta de inspeccién [516] Arandela de
ajuste

[101] Tornillo de cabeza he- [517] Arandela de
xagonal ajuste

[102] Junta [521] Arandela de
ajuste

[131] Capuchén [522] Arandela de
ajuste

[160] Tapon de cierre [523] Arandela de
ajuste

[161] Capuchén

[165] Tapdn de cierre
[181] Capuchén
[183] Retén

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..
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3 Estructura del reductor

Estructura general de los reductores de grupo cénico K..19/K..29

3.3 Estructura general de los reductores de grupo cénico K..19/K..29

(1l

[518]

18014405931092491
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[1] PiAdn

[2] Rueda

[5]1 Eje pifidn
[6] Rueda

[71 Eje hueco
[9] Retén

[11] Rodamiento
[12] Circlip

[19] Chaveta

[20] Valvula de salida de
gases

[22] Carcasa del reductor

[26]
(36]
[42]
[43]
[44]
[45]
[50]
[59]
(88]
(91]

[92]

[25] Rodamiento de bolas [93]

acanalado

Carcasa 1.2 etapa
Esparrago
Rodamiento de rodi-
llos cénicos
Chaveta

Junta

Rodamiento de rodi-
llos conicos

Juego de pifiones c6-
nicos

Tornillo de cierre
Circlip

Circlip

Arandela
Arandela de bloqueo

Estructura del reductor
Estructura general de los reductores de grupo cénico K..19/K..29

[94] Tornillo de cabeza he- [520] Arandela de ajus-

xagonal
[95] Tapon protector

[115] Circlip

[141] Casquillo

[159] Tapon de cierre
[163] Arandela de apoyo
[167] Tapon de cierre
[168] Tapon protector
[183] Retén

[193] Tapon de cierre

[518] Arandela de ajuste
[519] Arandela de ajuste

[521] }Aerandela de ajus-
[622] }Aerandela de ajus-
[523] :[:randela de ajus-
[530] }:randela de ajus-
[531] ;\erandela de ajus-
[532] }Aerandela de ajus-
[536] }Aerandela de ajus-
[537] :[:randela de ajus-
[538] Frandela de ajus-
e
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Estructura del reductor
Estructura general de los reductores de grupo cénico K..39/K..49

3

34 Estructura general de los reductores de grupo cénico K..39/K..49
[521] [89]
[522] (s8] |
23] | [~
[518] <N
;519] 117 U1 ’)‘/’ |
[520] | [9]
|
(8l
[536] |
[537]  [42]
[538]
14457456395
[1] PiAodn [12]  Circlip [48] Arandela de apoyo [518] Arandela de
ajuste
[2] Rueda [17]  Tubo separador [50] Juego de pifiones co- [519] Arandela de
nicos ajuste
[5] Eje pifion [19] Chaveta [59] Tornillo de cierre [520] Arandela de
ajuste
[6] Rueda [20] Valvula de salida de ga- [88] Circlip [521] Arandela de
ses ajuste
[71 Eje hueco [22] Cubierta de inspeccion [89] Capuchon [522] Arandela de
ajuste
[8] Chaveta [25] Rodamiento de bolas  [100] Cubierta de inspec- [523] Arandela de
acanalado cion ajuste
[9] Retén [42] Rodamiento de rodillos [101] Tornillo de cabeza  [536] Arandela de
conicos hexagonal ajuste
[10] Retén [43] Chaveta [102] Junta [537] Arandela de
ajuste
[11] Rodamiento de bolas [45] Rodamiento de rodillos [113] Tuerca estriada [538] Arandela de
acanalado conicos ajuste
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Estructura del reductor
Estructura general de los reductores de grupo cénico K..37 — K..187

Estructura general de los reductores de grupo cénico K..37 — K..187

B  [536] [2‘0] e
[43] [537] [533]

| [538] [534]

[535

[1(‘)1] /@0@

12l 1119 @Jé

[‘2]

9007199274042123
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3 Estructura del reductor

Estructura general de los reductores de grupo cénico K..37 — K..187

[1] PiAdn

[2] Rueda

[3] Eje pifidn

[4] Rueda

[5] Eje pifion

[6] Rueda

[7]1 Eje de salida

[8] Chaveta

[9] Retén

[11] Rodamiento
[12] Circlip

[17] Tubo separador
[19] Chaveta

[20] Valvula de salida de

gases
[22] Carcasa del reductor

[25]
(30]
[31]
[37]
[39]
[42]
[43]
[45]
[59]
[83]
[84]
[88]
[89]
[100]

[101]

Rodamiento
Rodamiento
Chaveta
Rodamiento

Circlip

Rodamiento
Chaveta
Rodamiento
Tornillo de cierre
Anillo de proteccién
Anillo de proteccién

Circlip
Capuchoén

[102] Junta [522] Arandela de

ajuste

[113] Tuerca estriada [523] Arandela de
ajuste

[114] Arandela de bloqueo[533] Arandela de
ajuste

[116] Anillo obturador ros- [534] Arandela de
cado ajuste

[119] Tubo separador [535] Arandela de
ajuste

[131] Capuchodn [536] Arandela de
ajuste

[132] Circlip [537] Arandela de
ajuste

[133] Arandela de apoyo [538] Arandela de
ajuste

[135] Anillo de proteccion [542] Arandela de
ajuste

[137] Arandela de apoyo [543] Arandela de
ajuste

[161] Capuchodn [544] Arandela de
ajuste

[506] Arandela de ajuste
[507] Arandela de ajuste

Cubierta de inspeccién[508] Arandela de ajuste

Tornillo de cabeza he- [521] Arandela de ajuste

xagonal
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Estructura del reductor
Estructura general de los reductores de tornillo sin fin S..37 — S..97, S..37p — S..97p

3.6 Estructura general de los reductores de tornillo sin fin S..37 - S..97, S..37p -
S..97p

[506]
131 [507]
[ [39] [1 :‘))7] ‘

[3‘7 ]

[30] [2] [61] [59]

@L@@mﬂ iy 0 é@\\g@i

[523]
[25] [522] (e8]

[521]
[E\)ZO] [11]
N2 [g]g]
o P
18014398528786187
[11 PiAdNn [20] Valvula de salida de [88] Circlip [518] Arandela de ajuste
gases
[2] Rueda [22] Carcasa del reductor [89] Capuchdn [519] Arandela de ajuste
[5] Tornillo sin fin [25] Rodamiento [100] Cubierta de inspec- [520] Arandela de ajuste
cion
[6] Rueda helicoidal [30] Rodamiento [101] Tornillo de cabeza [521] Arandela de ajuste
hexagonal
[71 Eje de salida [31] Chaveta [102] Junta [522] Arandela de ajuste
[9] Retén [37] Rodamiento [131] Capuchon [523] Arandela de ajuste
[11] Rodamiento [39] Circlip [137] Arandela de apoyo
[12] Circlip [59] Tornillo de cierre [506] Arandela de ajuste
[19] Chaveta [61] Circlip [507] Arandela de ajuste
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Estructura del reductor
Estructura general de los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..10 — W..30

3.7 Estructura general de los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®
W..10 - W..30

9007199274048267
[11 PifAdn [19] Chaveta [88] Circlip [518] Arandela de
ajuste
[6] Rueda [22] Carcasa del reductor [89] Capuchdn [519] Arandela de
ajuste
[71 Eje de salida [25] Rodamiento [100] Cubierta de inspec- [520] Arandela de
cion ajuste
[8] Chaveta [65] Retén [101] Tornillo de cabeza  [521] Arandela de
hexagonal ajuste
[9] Retén [66] Rodamiento [102] Junta [522] Arandela de
ajuste
[11] Rodamiento [68] Circlip [143] Arandela de apoyo [523] Arandela de
ajuste
[12] Circlip [71] Arandela de apoyo [250] Circlip
[17] Tubo separador [72] Circlip [251] Circlip
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Estructura del reductor
Estructura general de los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..37/W..47

3.8 Estructura general de los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®
W..37/W..47
j522] )

518
E519} [11]

[1] PiAdn [22]
[2] Rueda [25]
[5] Eje pifion [26]
[6] Rueda [30]
[7] Eje de salida [31]
[8] Chaveta [32]
[9] Reteén [33]

[11] Rodamiento de bolas [36]

acanalado
[12] Circlip [37]
[19] Chaveta [44]

[523] [88]

5

Carcasa del reductor [59] Tornillo de cierre

Rodamiento de bolas [61] Circlip
acanalado

Carcasa de la [88] Circlip

12. etapa

Rodamiento de bolas[89] Capuchon
acanalado

Chaveta [133] Arandela de ajuste
Tubo separador [137] Arandela de ajuste
Circlip [506] Arandela de ajuste

Tornillo de cabeza [518] Arandela de ajuste
hexagonal
Rodamiento de bolas [519] Arandela de ajuste
acanalado
Junta torica [520] Arandela de ajuste

[26] [36]

18014399115354379

[521] Arandela de
ajuste

[522] Arandela de
ajuste

[523] Arandela de
ajuste

3
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Estructura del reductor
Estructura general de los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..19 — W..59

3.9 Estructura general de los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®
W..19 - W..59

521]  [88]
[522] \
[523]
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Estructura del reductor

Placa de caracteristicas / designacion de modelo

[11 PiAdn [22] Carcasa del reduc- [79] Capuchon [522] Arandela de
tor ajuste
[2] Rueda [25] Rodamiento de bo-[88]  Circlip [523] Arandela de
las acanalado ajuste
[3] Eje pinon [30] Rodamiento de bo- [100] Cubierta de inspec-
las acanalado cion
[4] Rueda [31] Chaveta [101] Tornillo de cabeza
hexagonal
[5] Eje pifidon [32] Tubo separador  [102] Junta
[6] Rueda [39] Circlip [131] Capuchodn
[71 Eje de entrada [41] Circlip [132] Circlip
[9] Retén [42] Rodamiento de bo- [137] Rodamiento de bolas
las acanalado acanalado
[11] Rodamiento de bolas  [43] Chaveta [161] Capuchodn
acanalado
[12] Circlip [45] Rodamiento de bo- [181] Capuchodn
las acanalado
[19] Chaveta [47] Circlip [183] Retén
[20] Vélvula de salida de ga- [59] Tornillo de [621] Arandela de ajuste
ses cierre
3.10 Placa de caracteristicas / designacion de modelo
3.10.1 Placa de caracteristicas del reductor

Las siguientes imagenes muestran ejemplos de placas de caracteristicas de reducto-
res de grupo conico con adaptador en el lado de entrada:

Placa de caracteristicas 1

f SEW-ERORRIVE

[1] 76646 Bruchsal/Germany ]I[’I]
[2] k87 amMs100 — 2]
| |
[3] 1 01.0123456789.0001.25 —[3]
[4] [ r/min  1400/20 i 70.46 ![4]
[5] 1T Ma max Nm 1980 Me max Nm 41 kg 105 7[5]
[6] v— Mamax GNm 2700 M MIA ——[6]

Made in Germany

[7] n— " ® CLP HC 220 Synth. 61 / 3.711 0641 591 1 DE—— [7]

63050415465234059
Linea Datos
[1] » Fabricante, direccion
[2] » Designacion de modelo
[3] * Numero de serie
[4] * Velocidad de entrada/velocidad de salida
* Transmision
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Estructura del reductor

Placa de caracteristicas / designacion de modelo

Linea Datos

tador

¢ Masa

* Par de entrada maximo permitido

[5] * Par de salida maximo permitido de la combinacion de reductor y adap-

[6] » Par de salida maximo permitido del reductor abierto sin componente
de montaje

» Posicion de montaje

[7] * Tipo de aceite y cantidad de llenado de aceite

Explicacién respecto al nimero de fabricacion:

01. 0123456789. 0001. 25
Organizacion de ven- | Numero de pedido |Numero de posicion correla- | Afio de
tas tivo fabrica-
cion
Etiqueta del producto
T )
SEW-EURODRIVE
u 01.0123456789.0001.25
"~
. | |
\ ADigitaI Services 10690441 Y,
54043229167531275

A través del cédigo QR en el producto obtendra acceso rapido a los Digital Services
de SEW-EURODRIVE.

Aparte de la posibilidad de capturar el cédigo QR con la camara de su dispositivo mo-
vil o con una aplicacion correspondiente, podra usar para ello también la aplicacién
"Product ID Plus" de SEW-EURODRIVE. Después de escanear, vera los datos técni-

cos para identificar el producto directamente.

Ademas, la busqueda de piezas de repuesto y documentacion especificas del produc-
to, asi como el diagndstico de fallos y la consulta directa con el servicio de atencién al

Cliente son posibles de forma sencilla y rapida.

3.10.2 Designacion de modelo reductor

Un reductor de grupo conico con adaptador AQA tiene, por ejemplo, la siguiente de-

signacion de modelo:

Ejemplo: K37/R AQSA 80 /1

Tipo de reductor K Reductor de grupo cénico

Tamafno del reductor 37 19 -49; 37 - 187

Opciodn IR P. ej. opcién /R: holgura angular
reducida
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Estructura del reductor
Placa de caracteristicas / designacion de modelo

Ejemplo: K37/R AQSA 80 /1

Adaptador AQSA P. ej. adaptador para montaje de
servomotores:
AQSA: Adaptador con chavetero
AQSH: Adaptador con mangoén
del anillo de sujecion

Tamafo de adaptador 80

Variantes "

3.10.3 Placas de caracteristicas motorreductor DRN..

Placa de caracte-
risticas 1

Las siguientes imagenes muestran ejemplos de placas de caracteristicas de un moto-

rreductor DRN..
( )
M SEVWCEUROGDRIVE CE L.,
["1— 76646 Bruchsal/Germany (1]
21—~ R67 DRN90L4/BE2 —|—I[2
Bl— 01.0123456789.0001.25 mverter duty VWPM 3~IEC60034 —+—[3
[4] Hz 50 r/min1461/37 v230/400A/Y [4]
Bl—— kw 1.581 A5.9/3.4 IE3 —-+—5]
61—  Cosp 0.74 0100% |075% |050% Ip 54 -1—16
[7/l—— Th.KL. 130(B) [85,6% |86,1% |84,6% —4—I[7]
[8] Jahr 2025 (8]
O] — Vbr 230 AC —1—1[9]
(10]— i 39,88 Nm 390 M M1 Nn 20 (101
(11— <~ CLP 220/Miner.01/1.11 BG 1.5 —[11]
[12] kg 52.000 °c -20..40 188 578 2 DE Made in Germany [12]
27021623189099275
Linea | Datos

[1]

Fabricante, direccién, marcado CE

[2]

Designacion de modelo

[3]

Numero de serie
Aptitud para funcionamiento con variador
Numero de fases y estandar subyacente de medicién y potencia

[4]

Frecuencia nominal
Velocidad nominal del motor/velocidad en el eje de salida del reductor
Tensién nominal

[5]

Potencia nominal y modo de funcionamiento
Corriente nominal
Clase de eficiencia energética segun IEC 60034-30-1

[6]

Factor de potencia
Grado de rendimiento con ratio de utilizaciéon del 100 %, 75 % y 50 %
indice de proteccion segun IEC 60034-5

[7]

Clase térmica

[8]

Afio de fabricacion
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3 Estructura del reductor

Placa de caracteristicas / designacion de modelo

Linea

Datos

[9]

Tension del freno
Eliminacién de residuos segun Directiva WEEE

[10]

indice de reduccion
Par de salida

Posicion de montaje
Par de frenado nominal

(1]

Tipo de aceite y cantidad de llenado de aceite
Control del freno

[12]

Masa del motorreductor

Rango de temperatura ambiente admisible del motor
Numero de la placa de caracteristicas

Pais de fabricacién

Etiqueta del pro-
ducto

T SEW-EURODRIVE |
u 01.0123456789.0001.25
-
u .

\ ADigitaI Services 10690441/

54043229167531275

A través del codigo QR en el producto obtendra acceso rapido a los Digital Services
de SEW-EURODRIVE.

Aparte de la posibilidad de capturar el codigo QR con la camara de su dispositivo mo-
vil 0 con una aplicacion correspondiente, podra usar para ello también la aplicacion
"Product ID Plus" de SEW-EURODRIVE. Después de escanear, vera los datos técni-
cos para identificar el producto directamente.

Ademas, la busqueda de piezas de repuesto y documentacion especificas del produc-
to, asi como el diagndstico de fallos y la consulta directa con el servicio de atencién al
Cliente son posibles de forma sencilla y rapida.
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Estructura del reductor
Placa de caracteristicas / designacion de modelo

3.10.4 Designacion de modelo de un motorreductor DRN..

La designacién de modelo comienza por el componente del lado de salida.

Un motorreductor doble de grupo cénico con sonda térmica en el devanado del motor
tiene, por ejemplo, la siguiente designacion de modelo:

Ejemplo: K107R77 DRN100LS4 /TF

Tipo de reductor K 1. reductor
Tamafo 107

Tipo de reductor R 2.° reductor
Tamafo 77

Serie del motor DR Motor
Linea de productos N

Tamafo 100LS

Numero de polos 4

Opcion de motor sonda tér- | /TF Opciodn
mica

Ejemplo: Motorreductor DRN..

K107 R77 DRN100LS4/TF
53456542347
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3 Estructura del reductor

Tipos de version y opciones — Reductores R.., F.., K.., S.., W..

3.11 Tipos de versiéon y opciones — Reductores R.., F.., K.., S.., W..

A continuacion se relacionan las designaciones de modelo de los reductores R, F, K,
S y Wy sus opciones.

3.11.1 Reductores de engranajes cilindricos

Designacion Descripcion

RX.. Version con patas de una etapa, eje de salida con chaveta

RXF.. Version con brida B5 de una etapa, eje de salida con chaveta

R.. Version con patas, eje de salida con chaveta

R..F Version con patas y con brida B5, eje de salida con chaveta

RF.. Version con brida B5, eje de salida con chaveta

RZ.. Version con brida B14, eje de salida con chaveta

RM.. Version con brida B5 con moyu de cojinete prolongado, eje de
salida con chaveta

3.11.2 Reductores de ejes paralelos

Designacion Descripcion

F.. Version con patas, eje de salida con chaveta

FA.B Version con patas, eje hueco con chavetero

FH..B Version con patas, eje hueco con anillo de contraccion

FV.B Version con patas, eje hueco acanalado segun DIN 5480

FF.. Version con brida B5, eje de salida con chaveta

FAF.. Version con brida B5, eje hueco con chavetero

FHF.. Version con brida B5, eje hueco con anillo de contraccion

FVF.. Version con brida B5, eje hueco con acanalado segun
DIN 5480

FA.. Eje hueco con chavetero

FH.. Eje hueco con anillo de contraccion

FT.. Eje hueco con sistema de fijacion TorgLOC®

FV.. Eje hueco con acanalado segun DIN 5480

FZ.. Version con brida B14, eje de salida con chaveta

FAZ.. Version con brida B14, eje hueco con chavetero

FHZ.. Version con brida B14, eje hueco con anillo de contraccion

FVZ.. Version con brida B14, eje hueco con acanalado segun
DIN 5480

FM.. Version con brida B5 con moyu de cojinete prolongado, eje de
salida con chaveta

FAM.. Version con brida B5 con moyu de cojinete prolongado, eje
hueco con chavetero
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3.11.3

Reductores de grupo cénico

Estructura del reductor
Tipos de version y opciones — Reductores R.., F.., K.., S.., W..

Designacién

K..

Version con patas, eje de salida con chaveta

KA..B Version con patas, eje hueco con chavetero

KAF..B Version con brida B5, versién con patas, eje hueco con chave-
tero

KF..29 Version con brida B5, versidon con patas, eje de salida con
chaveta

KH..B Version con patas, eje hueco con anillo de contraccion

KHF..B Version con brida B5, versidon con patas, eje hueco con anillo
de contraccion

KV..B Version con patas, eje hueco acanalado segun DIN 5480

KF.. Version con brida B5, eje de salida con chaveta

KAF.. Version con brida B5, eje hueco con chavetero

KHF.. Version con brida B5, eje hueco con anillo de contraccion

KVF.. Versién con brida B5, eje hueco con acanalado segun
DIN 5480

KA.. Eje hueco con chavetero

KH.. Eje hueco con anillo de contraccion

KT.. Eje hueco con sistema de fijacion TorgLOC®

KV.. Eje hueco con acanalado segun DIN 5480

KZ.. Version con brida B14, eje de salida con chaveta

KAZ.. Version con brida B14, eje hueco con chavetero

KHZ.. Version con brida B14, eje hueco con anillo de contraccién

KVZ.. Version con brida B14, eje hueco con acanalado segun
DIN 5480

KM.. Version con brida B5 con moyu de cojinete prolongado, eje de
salida con chaveta

KAM. Version con brida B5 con moyu de cojinete prolongado, eje

hueco con chavetero
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Estructura del reductor
Tipos de version y opciones — Reductores R.., F.., K.., S.., W..

3.11.4

3.11.5

3.11.6 Opciones

Reductores de tornillo sin fin

Designacién

Descripcion

S..

Version con patas, eje de salida con chaveta

SF.. Version con brida B5, eje de salida con chaveta

SAF.. Version con brida B5 y eje hueco con chavetero

SHF.. Version con brida B5 y eje hueco con anillo de contraccion
SA.. Eje hueco con chavetero

SH.. Eje hueco con anillo de contraccion

ST.. Eje hueco con sistema de fijacion TorgLOC®

SAZ.. Version con brida B14 y eje hueco con chavetero

SHZ.. Version con brida B14 y eje hueco con anillo de contraccion

Reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®

Designacién

Descripcion

W..

Version con patas, eje de salida con chaveta

WE.. Version con brida B5, eje de salida con chaveta

WAF.. Version con brida B5 y eje hueco con chavetero

WA.. Eje hueco con chavetero

WHEF.. Version con brida B5 y eje hueco con anillo de contraccion
WH.. Eje hueco con anillo de contraccién

WT.. Eje hueco con conexion de fijacion TorgLOC®

Reductores R.., F..y K..7:

Designacion

Descripcion

R

De holgura reducida

Reductores K.., S.. W..:

Designacién

Descripcion

IT

Con brazo de par

Reductores F..:

Designacién

Descripcion

G

Con tope de goma
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Estructura del reductor
Tipos de version y opciones — Reductores R.., F.., K.., S.., W..

3.11.7 Condition Monitoring

Designacién Descripcion
/DUV40A Diagnostic Unit Vibration = sensor de vibracion
/DUO Diagnostic Unit Oil = sensor de deterioro del aceite
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4 Instalaciéon mecanica
Requisitos previos para el montaje

4 Instalacién mecanica
4.1 Requisitos previos para el montaje
ATENCION

Dafios en el reductor/motorreductor producidos por un montaje inadecuado.
Dafios materiales.

» Observe las siguientes indicaciones.

Antes del montaje, asegurese de que se cumplen los siguientes requisitos:

» El accionamiento no presenta dafios causados por el transporte o el almacena-
miento.

* Los datos de la placa de caracteristicas del motorreductor coinciden con la red de
alimentacion.

* En caso de que se den condiciones ambientales abrasivas, los retenes del lado de
salida deben protegerse contra el desgaste.

* Los ejes de salida y las superficies de brida deben estar totalmente libres de pro-
ductos anticorrosivos e impurezas de todo tipo. Utilice un disolvente comercial pa-
ra la limpieza. Tenga en cuenta que los disolventes dafian el retén. Por ello, el di-
solvente no debe entrar en contacto con las faldas de obturacion de los retenes.

» Compruebe si el reductor/motorreductor ha sido disenado para la temperatura am-
biente. Los limites de aplicacion los encontrara en caso dado en la documentacion
técnica, en la placa de caracteristicas o en la tabla de lubricantes (véase el capitu-
lo "Tabla de lubricantes" (— B 233)).

+ Compruebe que no hay sustancias peligrosas (aceites, acidos, gases, vapores,
polvo...) o radiaciones en el entorno.

En disenos especiales:

» Compruebe si el reductor/motorreductor ha sido disefiado para la temperatura am-
biente. Los limites de aplicacion se indican en la placa de caracteristicas.

Para reductores de tornillo sin fin y reductores de ejes perpendiculares
SPIROPLAN®-W..0:

+ Tenga en cuenta que no debe haber grandes masas externas con gran momento
de inercia que puedan originar una carga de repulsién sobre el reductor.

* Tenga en cuenta el autobloqueo con n’ (en repulsién) < 0.5.

Calculoden:n'=2-1/n

Montaje junto a servomotores:

» El accionamiento solo debe montarse si después del montaje esta asegurada una
ventilacion suficiente del accionamiento. La ventilacion impide que se formen acu-
mulaciones de calor.
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Instalaciéon mecanica 4
Requisitos previos para el montaje

411 Herramientas y material necesario
Para la instalacion mecanica necesita las siguientes herramientas y medios auxiliares:
+ Llave
* Llave dinamomeétrica para:

Fijacion del reductor
Anillos de contraccién
Adaptadores de motor AQS.. y EWH..

Tapa en el lado de entrada con resalte de centraje

* Dispositivo de montaje

» Distanciadores (discos, anillos separadores)

» Material de fijacion para los elementos de accionamiento y de salida
* Lubricante (por ejemplo, NOCO®-Fluid)

+ Compuesto para fijaciéon de tornillos para la tapa de entrada con resalte de centra-
je (por ejemplo, Loctite® 243)

AVISO

i Las piezas normalizadas no se incluyen en el suministro.

4.1.2 Tolerancias de montaje

Extremo del eje Bridas
Tolerancia diametral de conformidad con Tolerancia de centraje conforme a
DIN 748 DIN EN 50347
* ISO k6 para ejes macizos con & < * 1S0j6 para N <250 mm
50 mm + 1SO h6 para N > 250 mm
* I1SO m6 para ejes macizos con & >

50 mm
* |SO H7 para ejes huecos

» Orificio de centraje de conformidad con
DIN 332, forma DR
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4 Instalacion mecanica
Sentidos de giro

4.2 Sentidos de giro

4.21 Sentido de giro del eje del motor
Configurado como estandar conforme a la norma IEC 60034-8:

Sentido de giro en sentido horario (CW) mirando hacia el extremo del eje pifion del
motor.

Requisito: Conexion U1-V1-W1

S

4.2.2 Sentido de giro del eje de salida
Sentido de giro estandar mirando hacia el eje de salida del reductor:
*  CW (clockwise)
Sentido de giro en sentido horario
* CCW (counter clockwise)

Sentido de giro en sentido antihorario

38 Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..

31988695/ES — 03/2025



31988695/ES — 03/2025

Instalacion mecanica 4
Sentidos de giro

4.2.3 Sentido de giro del reductor

En los reductores de grupo conico K.., los reductores de tornillo sin fin S.. y los reduc-
tores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W, son posibles las posiciones de eje A,
B o AB (salida de ejes a ambos lados). El sentido de giro se indica, segun la posicion
del eje, mirando hacia el lado de salida A o B, o bien hacia Ay B.

La siguiente tabla muestra el sentido de giro estandar para el sentido de giro CW del

motor.

Serie Tamaino | Etapas | Posicion | Sentido de giro estandar mirando
del re- de eje hacia el eje de salida®
ductor

RX 57 — 107 1 CCw

2 cw

R 07 — 167

3 CCw

2 Ccw
F 27 - 157

3 CCw

1) CW = clockwise / en sentido horario; CCW = counter clockwise / en sentido antihorario.

Serie Tamaino | Etapas | Posicion | Sentido de giro estandar mirando
del re- de eje hacia el eje de salida®”
<L) Mirando hacia el | Mirando hacia el

lado de salida A | lado de salida B
A CW
K 19— 49 2 AB CW CCwW
B CCw
CCW
K 37 -187 3 AB CcCcw CwW
B CCWwW
CwW
S 37-97 2 AB CW CCW
B CCWwW
A CCW
W 10 - 30 1 AB CCW CwW
B CwW
A CwW
2 AB CwW CCW
W 19 — 59 5 cow
A CCWwW
3 AB CCW CwW
B CwW

1) CW = clockwise / en sentido horario; CCW = counter clockwise / en sentido antihorario.
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Instalacion del reductor

4.3 Instalacion del reductor

A PRECAUCION

Riesgo de lesiones por un montaje/desmontaje incorrecto.

Lesiones graves y dafnos materiales.

* Realice los trabajos en el reductor solo durante la parada.

» Asegure el equipo de accionamiento contra la puesta en marcha accidental.

» Ponga una etiqueta de instrucciones en el lugar de conexioén indicando que se
esta trabajando en el reductor.

» Asegure los componentes pesados (p. €]. anillos de contraccion) contra posibles
caidas durante el montaje/desmontaje.

A PRECAUCION

Riesgo de lesiones por piezas sobresalientes del reductor.
Lesiones graves.

» Asegurese de que se mantiene una distancia de seguridad suficiente alrededor
del reductor/motorreductor.

A PRECAUCION

Peligro por sobredeterminacién estatica cuando los reductores con carcasa con pa-
tas (p. ej. KA19/29B, KA127/157B o FA127/157B) se sujetan tanto mediante brazos
de par como mediante las patas.

Lesiones y dafios materiales.

» El uso simultaneo de las patas y del brazo de par no esta permitido especial-
mente en la version KA.9B/T.

* Fije la version KA.9B/T exclusivamente mediante brazos de par.
» Fije las versiones K.9 o KA.9B exclusivamente a la pata.

» Si desea utilizar patas y brazos de par para la sujecioén, consulte, por favor, con
SEW-EURODRIVE.

A PRECAUCION

Peligro por sobredeterminacion estatica, si en el caso de motorreductores tanto el
reductor (p. ej. KA19/29B, KA127/157B o FA127/157B, reductores R con motor con
patas) como también el motor se sujetan a las patas.

Lesiones y dafios materiales.

» Asegurese de que el motor de pie montado esta sujeto a la construccion del
cliente sin tension.
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j=de

Posicion de mon-
taje

Nivel de aceite
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Instalacion mecanica
Instalacién del reductor

A PRECAUCION

Dafios para la salud por gases, vapores y residuos peligrosos que se producen al
calentar el caucho fluor-carbonado > 200 °C.

Dafos para la salud.

Los siguientes componentes del reductor pueden contener caucho fluor-carbonado:
retenes, valvulas de salida de gases, tornillos de cierre:

* Asegurese de que los componentes con caucho fluor-carbonado no se someten
a cargas térmicas > 200 °C. Elimine los componentes, si fuera preciso.

» Evite la respiracién de gases y vapores de caucho fluor-carbonado, asi como el
contacto con la piel y los ojos.

» Evite también el contacto con caucho fluor-carbonado enfriado ya que en caso
de una carga térmica se producen residuos peligrosos.

ATENCION

Dafio del reductor debido a corriente directa de aire frio. El agua condensada en el
reductor puede dafiar el mismo.

Danos materiales.

* Proteja el reductor de la corriente directa de aire frio.

AVISO

Durante la instalacién del reductor, procure que el tornillo del nivel de aceite y el ta-
pon de drenaje de aceite, asi como las valvulas de salida de gases, queden facil-
mente accesibles.

El reductor o el motorreductor debe montarse/instalarse exclusivamente en la posi-
cion establecida. Tenga en cuenta la informaciéon que aparece en la placa de caracte-
risticas. Los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® en los tamafios W10 —
W30 son independientes de la posicion de montaje.

Controle el nivel de aceite en funcién de la posicion de montaje. Encontrara mas infor-
macioén en "Inspeccion y mantenimiento del reductor" (— E 168). De fabrica, los re-
ductores se suministran con la cantidad de aceite requerida. En funcién de la posicién
de montaje, es posible que se den ligeras desviaciones en el tapdn del nivel de acei-
te, admisibles dentro de las tolerancias de fabricacion establecidas.

En caso de cambiar la posicion de montaje, adapte las cantidades de llenado de
lubricante y la posicion de la valvula de salida de gases. Observe para ello el ca-
pitulo "Cantidades de llenado de lubricante" (— B 251) y el capitulo "Posiciones de
montaje" (— B 187).

Consulte con SEW-EURODRIVE en caso de las siguientes modificaciones de la posi-
cion de montaje:

* Modificacién de la posicion de montaje a M4: En funciéon del modo de funciona-
miento del accionamiento puede ser necesario un depdsito de expansiéon de acei-
te (véase el capitulo "Depdsito de expansion de aceite").

* Modificaciones de la posicién de montaje de reductores K a M5 o M6 o dentro de
estas posiciones de montaje

* Modificaciones de la posicion de montaje de reductores S de los tamafos S47 —
S97 a las posiciones de montaje M2 y M3

* Modificaciones de la posicion de montaje de reductores R a la posicion de monta-
je M2.



Instalacion mecanica
Instalacion del reductor

Estructura de so-
porte

La estructura de soporte debe presentar las siguientes caracteristicas:

+ plana
» antivibratoria
» rigida a la torsion
La siguiente tabla muestra las tolerancias de planitud maximas admisibles en el mon-
taje con patas y con brida (valores orientativos con referencia a DIN ISO 1101):
Tamano del reductor Tolerancia de planitud
<67 max. 0.4 mm
77 -107 max. 0.5 mm
137/147 max. 0.7 mm
157 — 187 max. 0.8 mm
4.3.1 Fijacion del reductor
AVISO

fde

jde

Montaje con patas
y con brida

Cargas radiales y
fuerzas axiales
permitidas

Clase de resisten-
cia de los tornillos

Si utiliza reductores en la versién con brida o en la versién con patas/brida en combi-
nacion con el reductor con variador mecanico VARIBLOC®, emplee para el montaje
con brida por parte del cliente tornillos de calidad 10.9, asi como arandelas adecua-
das.

Para mejorar la conexion accionada por friccion entre la brida y la superficie de mon-
taje SEW-EURODRIVE recomienda la utilizacién de una junta anaerdbica o un pega-
mento anaerdbico.

AVISO

Retire de la brida B14 en los reductores KAZ/KZ/FAZ/FZ 107 — 157 los 4 tornillos
que sirven de seguro de bloqueo para el transporte. Los 2 tornillos avellanados de-
ben permanecer en la brida B14.

Utilice todos los orificios roscados del lado de conexién A o del lado de conexién B
para la conexion a la aplicacion del cliente. Este es el requisito previo para transmitir
las fuerzas y los pares especificados en el catalogo.

No tense las fijaciones de las patas y las bridas de montaje unas contra otras.

Tenga en cuenta las cargas radiales y fuerzas axiales admisibles. Encontrara el cal-
culo de las cargas radiales y fuerzas axiales permitidas en el catalogo de reductores o
motorreductores en el capitulo "Planificacion de proyecto".

Para la fijacion de los motorreductores utilice siempre tornillos de la clase de resisten-
cia 8.8. Una excepcion son los motorreductores en version con brida y en versiéon con
patas/bridas de la tabla siguiente. Utilice para estos motorreductores tornillos de la
clase de resistencia 10.9. Utilice las arandelas adecuadas en cada caso.

Reductores @ de la brida Clase de resistencia de
mm los tornillos
RF37/R37F 120
10.9
SF37p
RF47/R47F 140 10.9
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Reductores @ de la brida Clase de resistencia de
. los tornillos
RF57/R57F 160 10.9
SF67p 200 10.9
FF/FAF77
KF/KAF77 250 10.9
SF77p
FM/FAM67, FM/FAM77
300 10.9
KM/KAM67, KM/KAM77
FM/FAM87
KM/KAM87 350 10.9
SF87p
FM/FAM97
400 10.9
KM/KAM97
RF147
FM/FAM107 450 10.9
KM/KAM107
RF167
FM/FAM127 550 10.9
KM/KAM127
FM/FAM157
660 10.9
KM/KAM157
Rz37 — Rz87 60ZR - 130ZR 10.9
Evitar la corrosion Use distanciadores de plastico de 2 — 3 mm de grosor si existe riesgo de corrosion
€n uniones rosca- electroquimica entre el reductor y la maquina accionada. El plastico utilizado debe po-
das seer una resistencia de escape eléctrica < 10° Q. Se puede presentar corrosion elec-

troquimica entre metales diferentes, como p. ej. hierro fundido y acero inoxidable.
Ponga también arandelas de plastico en los tornillos. Conecte la carcasa adicional-
mente a tierra. Utilice tornillos de puesta a tierra en el motor.

Indicaciones acerca de los pares de apriete

Los pares de apriete indicados en los siguientes capitulos se basan en los siguientes
coeficientes de rozamiento:

Coeficiente de rozamiento y; para roscas y su- Clase de resistencia del tornillo
perficie de apoyo delantera

0.14 8.8/80"

0.09 10.9,12.9

1) Tornillos de acero inoxidable.
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Instalacion del reductor

En caso de emplear tornillos con otro coeficiente de rozamiento, debera adaptar los

pares de apriete segun corresponda.

Para apretar los tornillos, emplee solamente una de las siguientes herramientas:

Llave dinamomeétrica

Llave dinamométrica controlada por par

Destornillador de impulso, de desconexién y control mecanicos

Llave dinamomeétrica con sefial luminosa y acustica

Destornillador motorizado con medicion de par dinamica

Herramientas hidraulicas graduales, controladas por par

Pares de apriete para tornillos de fijacion

Atornille los motorreductores con los siguientes pares de apriete y tenga en cuenta las
indicaciones del capitulo "Indicaciones acerca de los pares de apriete" (— B 43):

Tornillo/tuerca

Par de apriete ¥15 %
Clase de resistencia 8.8

Nm
M6 12
M8 28
M10 56
M12 96
M16 235
M20 460
M24 795
M30 1590
M36 2760
M42 4410
M48 6650
M56 10600

Atornille los motorreductores indicados en version con brida con los siguientes pares
de apriete aumentados y tenga en cuenta las indicaciones del capitulo "Indicaciones
acerca de los pares de apriete" (— B 43):

@ brida Reductores Tornillo/ Par de apriete ¥15 %

mm e Clase de resistencia 10.9
Nm

120 RF37 M6 12

SF37p

140 RF37/RF47 M8 29

160 RF57 M8 29

200 SF67p M10 57

250 SF77p M12 98
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@ brida Reductores Tornillo/ Par de apriete ¥15 %
mm L Clase de resistencia 10.9
Nm
FM/FAM67,
FM/FAM77
300 M12 98
KM/KAM67,
KM/KAM77
FM/FAM87
350 KM/KAM87 M16 235
SF87p
FM/FAMO7
400 M16 235
KM/KAM97
FM/FAM107
450 M16 235
KM/KAM107
450 RF147 M16 235
FM/FAM127
550 M16 235
KM/KAM127
550 RF167 M16 235
FM/FAM157
660 M20 465
KM/KAM157
60ZR RZz37 M8 29
70ZR Rz47 M8 29
80ZR Rz57 M10 57
95ZR Rz67 M10 57
110ZR RZ77 M10 57
130ZR Rz87 M12 98
FF/FAF77
250 M12 98
KF/KAF77

Reductor en versién con patas

La siguiente tabla muestra los tamanos de rosca de los reductores en version con pa-
tas en funcion del modelo de reductor y el tamafo:

Modelo de reductor
Tornillo R/R..F RX F/FH..B/ K/KH..B/KV..B/ S w
FA..B KA..B
M6 07 - - 19 - 10/20
M8 17127/37 - 27137 29 37 |30/37/47
M10 - 57 47 37/39/47/49 47/57 -
M12 47/57/67 67 57/67 57/67 67 -
M16 77/87 77/87 77187 77 77 -
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Modelo de reductor
Tornillo R/R..F RX F/FH..B/ K/KH..B/KV..B/ S W
FA..B KA..B
M20 97 97/107 97 87 87 -
M24 107 - 107 97 97 -
M30 127137 - 127 107/167 - -
M36 147/167 - 157 127/157/187 - -

Reductor con disefio con brida B14 y/o eje hueco

La siguiente tabla muestra los tamafios de rosca de los reductores con brida B14 y/o

eje hueco en funcién del modelo de reductor y el tamafio:

Tornillo Tipo de reductor
RZ FZIFAZIFHZ/ | KZIKAZ/IKHZ/ | SAISAZISHZ WA
Fvz Kvz
M6 07/17/27 - - 37 10/20/30"
M8 37/47 27137147 37/47 47/57 37
M10 57/67 - - - 47
M12 77/87 57167177 57/67/77 67/77 —
M16 - 87/97 87/97 87/97 -
M20 - 107127 107/127 - -
M24 - 157 157 - -

1) En la versién W30 con montaje directo en un motor CMP.. o montaje a través del adaptador EWH.., el

tamario de rosca cambia a M8.
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Reductor con brida B5S

Instalacion mecanica
Instalacién del reductor

La siguiente tabla muestra los tamafos de rosca de los reductores con brida B5 se-
gun el modelo de reductor, el tamafio y el diametro de la brida:

Tipo de reductor
@dela | Tornillo RF/R..FIRM RXF | FF/IFAF/  FM/FAM KF/KAF/| SFISAF/| WF/WAF/
brida FHF/ KM/ KHF/ SHF WHF
mm FVF KAM KVF
80 M6 - - - - - - 10
110 E] - - - - - - 20
120 M6 07/17/27 - - - - 37 10/20/30/37
120 E] - - - - 19 - 29
140 M8 07/17/27/37/47 57 - - - - -
160 M8 07/17/127/37/47 | 57/67 27/37 - 19/37 37/47 | 30/37/47/29
160 M10 - - - - 29/39 - 39/49
200 M10 37/47/57/67 | 57/67/77 47 - 29/47 57167 39
200 M12 - - - - 49 - 59
250 M12 57/67/77/87 67/77/87| 57/67 - 57167 77 -
300 M12 67/77/87 87/97 77 67/77 77 - —
350 M16 77/87/97/107 | 97/107 87 87 87 87 -
400 M16 - - - 97 - - -
450 mig | STIOTRZIISTH 10T 07 | q07 | e7ior | o7 -
550 T N 127 | 127 | 127 - -
660 M20 147/167 - 157 157 157 - -
4.3.2 Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje de aceite y de cierre, valvulas

de salida de gases y mirillas de aceite

Al enroscar, observe los pares de apriete de la siguiente tabla:

Rosca Par de apriete
Nm
M8 x 1 8
M10 x 1 12
M12 x 1.5 15
M16 x 1.5 40
M22 x 1.5 60
M33 x 2 100
M42 x 2 150
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Instalacion mecanica

Instalacion del reductor

4.3.3

434

Instalacion en zonas expuestas a la humedad o al aire libre

ATENCION

La pintura bloquea la valvula de salida de gases y agrede las faldas de obturacion
de los retenes.

Dafios materiales.

Las valvulas de salida de gases y la falda de obturaciéon de los retenes deben
cubrirse cuidadosamente con tiras adhesivas antes del pintado/repintado.

Retire las tiras adhesivas cuando acabe de pintar.

Los accionamientos se suministran en versiones resistentes a la corrosion con pintura
protectora de la superficie adecuada para su uso en zonas expuestas a la humedad o
al aire libre.

Debe repararse cualquier dafio surgido en la pintura, p. ej. en la valvula de salida
de gases o los cancamos de suspension.

Si se montan motores a adaptadores ADC, AMS.., AM.., AQS.., AQ.. o a acopla-
mientos de arranque y embragues deslizantes AR.., AT.., selle las superficies de
las bridas con un agente de estanqueidad adecuado (p. €j. Loctite 574).

En caso de la instalacion al aire libre, los accionamientos no deben estar expues-
tos a la radiacion solar directa. Monte un dispositivo de proteccion correspondien-
te, por ejemplo, una tapa o una cubierta. El dispositivo de proteccidon no debe pro-
ducir ninguna acumulacion de calor.

El usuario de la instalacion debe asegurarse de que ningun cuerpo extrafio (p. ej.
objetos que puedan caer o vertidos de material) pueda afectar al funcionamiento
del reductor.

Aireacion del reductor

ATENCION

La suciedad y el polvo del entorno afectan al funcionamiento de las valvulas de sali-
da de gases.

Posible dafno material.

Compruebe regularmente el funcionamiento de la valvula de salida de gases v,
de ser necesario, reemplacela.

En caso de alta carga de suciedad o polvo, utilice un filtro de ventilaciéon en lugar
de la valvula de ventilacion.

Reductores con valvula de salida de gases montada

En funcién del tamano del reductor y de la posicién de montaje, los reductores se su-
ministran con la valvula de salida de gases montada conforme a la posicién de monta-
je y activada. En caso de que la vélvula de salida de gases todavia no esté activada,
debe retirar el seguro de bloqueo para el transporte. Véase el capitulo "Activar la val-
vula de salida de gases" (— B 50). Con ello, la vélvula de salida de gases quedara
activada.
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Reductores con valvula de salida de gases incluida

Los siguientes reductores se suministran con tapon roscado en el orificio de aireacion
previsto:

* Reductores en posicion de montaje pivotante (estacionaria), véase el capitulo
"Reductores en posicion de montaje pivotante (estacionaria)" (— & 189)

* Reductores en posicion de montaje MX, véase el capitulo "Posicion de montaje
MX" (— B 191)

* Reductores en posicion de montaje multiple, véase el capitulo "Posicion de mon-
taje multiple" (— & 191)

* Reductores solos que se airean por el lado de entrada.

Sustituya el tapon de cierre por la valvula de salida de gases adjunta antes de la
puesta en marcha. Encontrara el par de apriete en el capitulo "Pares de apriete para
tornillos de nivel de aceite, de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de ga-
ses y mirillas de aceite" (— B 47).

Reductores que no requieren aireacion

En la siguiente tabla se indican los reductores que no requieren aireacion.

Reductores Posicion de montaje
R..07 M1/M2/M3/M5/M6
R..17/R..27/F..27 M1/M3/M5/M6
W..10/W..20/W..30 M1 — M6
W..37/W..47 M1/M2/M3/M5/M6
K..19/K..29 M1/M2/M3/M5/M6
W..19 - W..59 M1/M2/M3/M5/M6
W..29HG — W..59HG M1 - M6

Reductores que pueden operarse sin aireacién previa tras comprobacién por parte de
SEW-EURODRIVE

Ciertos reductores requieren una comprobacién individual. Consulte con
SEW-EURODRIVE en caso de emplear alguno de los siguientes reductores:

* Reductores de diseno estanco

* Reductores en posiciéon de montaje pivotante (dinamica), véase el capitulo "Re-
ductores en posicion de montaje pivotante (dinamica)" (— E 189).

Reductores con aireacion del reductor por entubado fijo

Los reductores con aireacion del reductor por entubado fijo (con depdsito de expan-
sion y filtro de ventilacion) se suministran con valvula de salida de gases. Sustituya la
valvula de salida de gases antes de la puesta en marcha del motorreductor por el pa-
quete de aireacion incluido en el suministro. Observe las indicaciones para la instala-
cion suministradas con el sistema de aireacién correspondiente.
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Activar la valvula de salida de gases

1. Compruebe antes de la puesta en marcha si ha sido retirado el seguro de bloqueo
para el transporte en la valvula de salida de gases, activandose asi la valvula. La
siguiente imagen muestra una valvula de salida de gases con seguro de bloqueo

para el transporte:

2. Retire el seguro de bloqueo para el transporte.

_—
-

= La siguiente imagen muestra un ejemplo de valvula de salida de gases.

=)

)

4.3.5 Pintado del reductor

ATENCION

La pintura bloquea la valvula de salida de gases y agrede las faldas de obturacion
de los retenes.

Dafos materiales

* Las valvulas de salida de gases y la falda de obturacion de los retenes deben
cubrirse cuidadosamente con tiras adhesivas antes del pintado/repintado.

* Retire las tiras adhesivas cuando acabe de pintar.
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4.4 Reductores con eje macizo

441 Montaje de elementos de entrada y salida

ATENCION

Instalacién mecanica 4
Reductores con eje macizo

Dafos en rodamiento, carcasa o en los ejes debido a montaje incorrecto.

Posibles dafnos materiales.

» Utilice unicamente un dispositivo de montaje (véase el capitulo "Empleo de un
dispositivo de montaje" (— B 51)) para instalar los elementos de entrada y sali-
da. Para el posicionado, utilice el orificio de centraje con rosca que se encuentra

en el extremo del gje.

* Introduzca las poleas para correas, los acoplamientos, los pifiones, etc., sin gol-
pear el extremo del eje con un martillo.

« Durante el montaje de las poleas, respete la tension correcta establecida para la
correa de conformidad con las indicaciones del fabricante.

» Cerciorese de que los elementos de transmision colocados estan equilibrados y
no provocan fuerzas radiales ni axiales inadmisibles. Encontrara los valores ad-
misibles en el catalogo "Motorreductores" o "Accionamientos antiexplosivos".

AVISO
i Se puede facilitar el montaje untando el elemento de salida con lubricante o calen-
tandolo brevemente a 80 °C — maximo 100 °C.

Empleo de dispositivo de montaje

La siguiente imagen muestra un dispositivo de montaje para acoplamientos o moyus
en los extremos del eje de motores o reductores. Si el tornillo se puede extraer sin
problemas, es posible prescindir del rodamiento de empuje del dispositivo de montaje.

(1]

[2]
k 1
=\ .
..... —1-
V

[11 Extremo del eje del re- [3]

ductor
[2] Rodamiento de empuje

211368587

Moyu de acoplamiento
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Evitar fuerzas radiales elevadas

Para evitar fuerzas radiales elevadas, monte las ruedas dentadas o los pifiones de
arrastre a ser posible segun la imagen B.

[B]

9007199466105227

[11 Cubo Fr x1 Fuerza radial en el punto x,
[A] Montaje inapropiado [B] Montaje correcto

44.2 Montaje de acoplamientos

A PRECAUCION

Peligro de sufrir lesiones por elementos de entrada y salida, tales como poleas o
acoplamientos, durante el funcionamiento.

Peligro de atascamiento y aplastamiento.

* Asegure los elementos de entrada y salida con una proteccidon contra contacto
accidental.

Al montar acoplamientos, se deben equilibrar los elementos sefialados a continuacion
de conformidad con las indicaciones del fabricante de dichos acoplamientos:

(2] [3]

9007199466136587

1 Desalineamiento axial
2 Desalineamiento radial
3 Desalineamiento angular
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Instalaciéon mecanica 4
Brazos de par para reductores de eje hueco

4.5 Brazos de par para reductores de eje hueco

451 Montar el brazo de par para reductores de grupo cénico y reductores de tornillo sin fin

ATENCION

Dafios en el reductor debido a un montaje incorrecto del brazo de par.
Deterioro del reductor.

* No someta los brazos de par a tension mecanica durante el montaje.

El siguiente grafico muestra un casquillo fijo con apoyo a ambos lados.

El perno o tornillo de ajuste debe montarse en una construccion en forma de horquilla
sin tensién. El perno debe tener un pequefio juego radial con el casquillo para minimi-
zar la carga de impacto al conmutar, pero lo suficientemente grande para evitar que el
accionamiento se deforme cuando esté parado.

Debe evitarse la tension axial del casquillo, sobre todo porque existe el riesgo de de-
formar el accionamiento.

Los brazos de par de disefio propio también deben fijarse de este modo sin tension.

>0 >0

—H
%%H

51673389579
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4.5.2 Montaje de brazos de par para reductores de grupo cénico K..19 — K..49

La siguiente imagen muestra la fijacion de la carcasa en los reductores de grupo coni-
co K..19 — K..49:

[1] Casquillo
A Lado de conexion
B Lado de conexién

A tener en cuenta durante el montaje:
» En la siguiente tabla encontrara los tamafios de los tornillos y los pares de apriete:

» Para apretar los tornillos, tenga en cuenta el capitulo "Indicaciones acerca de los
pares de apriete" (— E 43).

* Fije el casquillo [1] a ambos lados y sin aplicar tensiéon, como se describe en el ca-
pitulo "Montar el brazo de par para reductores de grupo conico y reductores de
tornillo sin fin" (— & 53).

Reductor Tornillos Par de apriete en Nm £15 %
Clase de resistencia
8.8 80
K.19/T 4 x M8 x 20 28 28
K.29/T 4 x M8 x 20 28 28
K.39/T 4 x M10 % 30 56 56
K..49/T 4 x M12 x 35 96 96
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Instalaciéon mecanica 4
Brazos de par para reductores de eje hueco

4.5.3 Montaje de brazos de par para reductores de grupo cénico K..37 — K..157

La siguiente imagen muestra la fijacion de la carcasa en los reductores de grupo coni-

co K..37 — K..157.
A

(1

36028797230326027

[1] Casquillo
A Lado de conexion
B Lado de conexidn

A tener en cuenta durante el montaje:
* En la siguiente tabla encontrara los tamafios de los tornillos y los pares de apriete:

+ Para apretar los tornillos, tenga en cuenta el capitulo "Indicaciones acerca de los
pares de apriete" (— B 43).

» Fije el casquillo [1] a ambos lados y sin aplicar tensién, como se describe en el ca-
pitulo "Montar el brazo de par para reductores de grupo coénico y reductores de
tornillo sin fin" (— B 53).

Reductor Tornillos Par de apriete en Nm £15 %
Clase de resistencia
8.8 80
K.37 /T 4 x M10 x 25 56 56
K.47 T 4 x M10 x 30 56 56
K.57 IT 4 xM12 x 35 96 96
K.67 /T 4 xM12 x 35 96 96
K.771T 4 x M16 x 40 235 235
K.87 /T 4 x M16 x 40 235 235
K.97 /T 4 x M20 x 50 460 460
K..107 /T 4 x M24 x 60 795 795
K.127 /T 4 x M36 x 130 2760 2760
K. 157 /T 4 x M36 x 130 2760 2760
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454 Montaje de los brazos de par para reductores de tornillo sin fin

La siguiente imagen muestra el brazo de par en reductores de tornillo sin fin.

|
®

/
36028797230455691

[1] Casquillo
A Lado de conexiéon
B Lado de conexion

A tener en cuenta durante el montaje:
» En la siguiente tabla encontrara los tamafios de los tornillos y los pares de apriete:

+ Para apretar los tornillos, tenga en cuenta el capitulo "Indicaciones acerca de los
pares de apriete" (— B 43).

» Fije el casquillo [1] a ambos lados y sin aplicar tensién, como se describe en el ca-
pitulo "Montar el brazo de par para reductores de grupo coénico y reductores de
tornillo sin fin" (— 2 53).

Reductor Tornillos Par de apriete en Nm £15 %
Clase de resistencia

8.8 80
S.37/T 4 x M6 x 16 12 12
S.47 T 4 x M8 x 25 28 28
S.57 /T 6 x M8 x 25 28 28
S.67/T 4 x M12 x 35 96 96
S.77IT 8 x M12 x 35 96 96
S.87 /T 8 x M16 x 45 235 235
S.97 /T 8 x M16 x 50 235 235
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Instalaciéon mecanica 4
Brazos de par para reductores de eje hueco

4.5.5 Montaje de brazos de par para reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..

La siguiente imagen muestra el brazo de par en reductores SPIROPLAN® W...
90°

45035996485194507

[1] Casquillo
A Lado de conexion
B Lado de conexion

En los reductores que se indican en la tabla siguiente hay excepciones para la posi-
cion del brazo de par:

Reductor Posiciéon no posible
W..29, W..39 90°

W..10 - W..30

W..37, W..47 135°

W..19 - W..49

A tener en cuenta durante el montaje:
« En la siguiente tabla encontrara los tamafios de los tornillos y los pares de apriete:

» Para apretar los tornillos, tenga en cuenta el capitulo "Indicaciones acerca de los
pares de apriete" (— E 43).

» Fije el casquillo [1] a ambos lados y sin aplicar tensién, de forma analoga a como
se describe en el capitulo "Montar el brazo de par para reductores de grupo coéni-
co y reductores de tornillo sin fin" (— B 53).

Reductor Tornillos Par de apriete en Nm £15 %
Clase de resistencia
8.8 80
W..10 /T 4 x M6 x 16 12 12
W..19/T 4 x M6 x 16 12 12
W..20 /T 4 x M6 x 16 12 12
W..29 /T 4 x M8 x 20 28 28
W..30 /T 4 x M6 x 16 12 12
W..30 /T CMP.. 4 x M8 x 20 28 28
W..37 /T 4 x M8 x 20 28 28
W..39 /T 4 x M8 x 20 28 28
W.47 /T 4 x M10 x 25 56 56
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Reductor Tornillos Par de apriete en Nm 15 %
Clase de resistencia
8.8 80
W..49 /T 4 xM10 x 30 56 56
W..59 /T 4 xM12 x 30 96 96

4.5.6 Montaje de los brazos de par para reductores de ejes paralelos

La siguiente imagen muestra la fijacion de la carcasa en reductores de ejes paralelos
en estado relajado.

AL AL

[4] (5]
M 12 [3] a

51688442763

[1]1 Tornillo

[2] Arandela

[3] Tuercas

[4] Tope de goma

[5] Lado metalico del tope de goma

a Ancho de la arandela

b  Diametro interior del tope de goma

¢ Longitud del tope de goma en estado relajado
d Diametro del tope de goma
AL Precarga por tope de goma en estado tensado

Proceda del siguiente modo:

1. Asegurese de que los lados metalicos de los topes de goma hacen contacto con
el reductor.

Utilice tornillos [1] y arandelas [2] conforme a la siguiente tabla.
3. Asegure la unién roscada con una tuerca [3].

4. Apriete el tornillo [1] hasta alcanzar la precarga "AL" de los topes de goma de
acuerdo con la siguiente tabla:
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Brazos de par para reductores de eje hueco

Reductor Arandela Tope de goma
a d b c AL
mm mm mm mm mm
F..27 /G 5 40 12.5 20 1
F..37 /G 5 40 12.5 20 1
F..47 /G 5 40 12.5 20 1.5
F..57 /G 5 40 12.5 20 1.5
F..67 /G 5 40 12.5 20 1.5
F..77 IG 10 60 21.0 30 1.5
F..87 /G 10 60 21.0 30 1.5
F..97 IG 12 80 25.0 40 2
F..107 /G 12 80 25.0 40 2
F..127 /G 15 100 32.0 60 3
F..157 /G 15 120 32.0 60 3
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Montaje de reductores de eje hueco con acanalado

4.6 Montaje de reductores de eje hueco con acanalado
AVISO
i Para disenar el eje del cliente, tenga también en cuenta las notas de disefo incluidas

en el catalogo "Motorreductores".

Proceda del siguiente modo:
1. Aplique NOCO®-Fluid. Distriblyala cuidadosamente.

9007219940210059
2. Monte el eje y fijelo axialmente. Para facilitar el montaje, utilice un dispositivo de
montaje.
(1]
2
(@)
[2] \ ‘ a
3
(3] (4]
(5]
(6]
20685473931
[1] Tapodn de cierre [4] Circlip
[2] Tornillo de cabeza cilindrica [5] Arandela

[3] Arandela de apoyo
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Instalaciéon mecanica 4
Reductor de eje hueco con chavetero

4.7 Reductor de eje hueco con chavetero
AVISO
i Para disenar el eje del cliente, tenga también en cuenta las notas de disefo incluidas

en el catalogo "Motorreductores".

4.71 Montaje de reductores de eje hueco con chavetero
Proceda del siguiente modo:
1. Aplique NOCO®-Fluid. Distribuyalo cuidadosamente.

18014398720998155

2. Monte el eje y fijelo axialmente. Para facilitar el montaje, utilice un dispositivo de
montaje. Para ello, proceda conforme a uno de los 3 tipos de montaje indicados
a continuacion, dependiendo del contenido del suministro.

A) Montar el eje del cliente (contenido de suministro estandar, salvo con
posicién del eje AB):

&

18014398721000331

[11 Tornillo de sujecion corto (volumen de suministro estandar)
[2] Arandela de bloqueo

[3] Arandela

[4] Circlip

[5] Eje del cliente
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B) Montaje del eje del cliente con tope con el kit de montaje/desmontaje de
SEW-EURODRIVE:

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]

%F? 9

[3]

18014398721002507

Tornillo de fijacion
Arandela de bloqueo
Arandela

Circlip

Eje del cliente con tope

C) Montaje del eje del cliente sin tope con el kit de montaje/desmontaje de
SEW-EURODRIVE:

(1]
(2]
(3]
(4]
(3]
(6]

[6]
18014398721004683
Tornillo de fijacion
Arandela de bloqueo
Arandela
Circlip
Tubo separador
Eje del cliente sin tope
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4

3. Apriete el tornillo de fijacion con el par correspondiente. Respete los pares de
apriete indicados en la siguiente tabla.

9007199466265867
Tornillo Par de apriete
Nm
M5
M6
M10/12 20
M16 40
M20 80
M24 200

4.7.2

Desmontaje del reductor de eje hueco

Esta descripcion solo es aplicable si el reductor ha sido montado con el kit de montaje
(véase

y desmontaje de SEW-EURODRIVE

SEW-EURODRIVE" (— E 65)).

-
@@@

(1]
(2]
(3]

[11  Tornillo de fijacion
[2] Arandela de bloqueo
[3] Arandela

Proceda del siguiente modo:
1. Afloje el tornillo de fijacion [1].

4]

(3]

"Kit de montaje/desmontaje de

51614898955

[4] Circlip
[5] Tubo separador
[6] Eje del cliente
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Retire las piezas de la [2] a la [4] y, en caso de existir, el tubo separador [5].

Inserte la arandela de extraccion [8] y la tuerca de bloqueo [7] del kit de montaje y
desmontaje (véase "Kit de montaje/desmontaje de
SEW-EURODRIVE" (— B 65)) entre el eje del cliente [6] y el circlip [4].

4. Vuelva a introducir el circlip [4].
5. Vuelva a enroscar el tornillo de fijacion [1]. Saque el reductor del eje apretando el

tornillo.
(1]
[4]
[7]
(8l
\ [6]
51614896523
[11  Tornillo de fijacion [71 Tuerca de bloqueo
[4] Circlip [8] Arandela de extraccion

[6] Eje del cliente
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4.7.3 Kit de montaje/desmontaje de SEW-EURODRIVE

Solo se aplica si se ha utilizado el kit de montaje y desmontaje para el montaje previo.

1. Afloje el tornillo de fijacion [2].

2. Retire el circlip [3] y, dado el caso, el tubo separador.

3. Coloque la arandela de extraccién [8] y la tuerca con proteccion anti-torsion [7]

Instalaciéon mecanica

Reductor de eje hueco con chavetero

conforme a la imagen siguiente entre el eje del cliente [4] y el circlip [3].

4. Vuelva a introducir el circlip [3].

5. Vuelva a colocar el tornillo de fijacion [2]. Ahora puede extraer el reductor del eje.

C8 .
FC7 ISO 4017

i

[A]

-
@D

VA
(11 141 BIrE 2

C8

o IS0 4017
[B] "

[ AV

gDH7

\
8 [r1mE 12

(11 [4]

C7 Tuerca de bloqueo ancha
C8 Arandela de extraccién ancha
D Diametro de eje hueco

DS1 Diametro tuerca de bloqueo

HS Altura 1 tuerca de bloqueo

TS Altura 2 tuerca de bloqueo

us Anchura puente tuerca de bloqueo

[1] Eje hueco

[2] Tornillo de fijacion

[3] Circlip

[4] Eje del cliente

[7] Tuerca de bloqueo para el desmontaje
[8] Arandela de extraccion

Medidas y referencias de pieza del kit de montaje/desmontaje:

00 003 01 02

TS

HS

54684456715

Reductor D" | C8 Cc7 HS | US | TS | DS1 | ISO 4017 Ref. de pieza kit de
N I TTr i [FTonu ESNN TS S e M.. montaje/desmontaje

WA..10 16 5 5 12 | 45 18 | 15.7 M5 x 50 06437125

WA..19, WA..20 | 18 5 6 135 | 55 | 205 | 17.7 M6 x 25 0643682X
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Reductor D" | C8 C7 HS | US | TS | DS1 | ISO 4017 Ref. de pieza kit de

e |t | | | e | e | M.. montaje/desmontaje

KA..19, SA..37,
WA..19, WA..20,| 20 5 6 155 | 55 | 225 | 19.7 M6 x 25 06436838
WA..29, WA..30

FA..27, KA..29,
SA..47,WA..29, 25 5 10 20 75 | 28 | 247 | M10x35 06436846
WA..39

FA..37, KA..29,
KA..37, KA..39,
SA..47, SA..57, 30 5 10 25 | 75 | 33 | 29.7 | M10x35 06436854
WA..29, WA..39,
WA..49

FA..47, KA..39,
KA..47, KA. .49,
SA..57, WA. 49,
WA..59

35 5 12 29 | 95 | 38 | 347 | M12x45 06436862

FA..57, KA..57,
FA..67, KA..49,
KA..67, SA..67,
WA..59

40 5 12 34 | 115|419 | 39.7 | M16 x50 06436870

SA..67 45 5 12 | 385 | 13.5| 485 | 447 | M16 x50 06436889

FA..77, KA..77,

SA 77 50 5 12 | 435 13.5| 535 | 49.7 | M16 x50 06436897

FA..87, KA..87,

SA..77, SA..87 60 5 16 56 | 17.5| 64 | 59.7 | M20 x 60 06436900

FA..97, KA..97,

SA..87. SA..97 70 5 16 | 6565 19.5| 745 | 69.7 | M20 x 60 06436919

FA..107,

KA..107, SA..97 90 5 20 80 | 245 | 95 | 89.7 | M24x70 06436927

FA..127,

KA. 127 100 5 20 89 | 27.5| 106 | 99.7 | M24 x 70 06436935

FA..157,

KA 157 120 5 20 | 107 | 31 127 [119.7| M24 x 70 06436943
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Reductor con eje hueco y anillo de contraccién

4.8 Reductor con eje hueco y anillo de contraccién

4.8.1 Montaje de reductores y eje hueco con anillo de contraccion

ATENCION

Deformacion del eje hueco al apretar los tornillos de bloqueo sin haber montado un
eje.

Dafios en el reductor.

» Apriete los tornillos de bloqueo exclusivamente con el eje montado.

i Los valores exactos de los pares de apriete se encuentran en el anillo de contrac-
cion.
i Los anillos de contraccion estandar y los anillos de contraccién de acero inoxidable

tienen los mismos pares de apriete.

1. Afloje ligeramente los tornillos de fijacion. No los desenrosque completamente.

9007199466274571

2. Desengrase el orificio del eje hueco y del eje de entrada cuidadosamente con un
disolvente comercial.

\
QY

9007199466276747

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W.. 67



4 Instalaciéon mecanica
Reductor con eje hueco y anillo de contraccién

3. A PRECAUCION NOCO®-Fluid no debe aplicarse jamas directamente sobre el
casquillo ya que, al introducir el eje de la maquina, la pasta podria penetrar en la
zona de sujecion del anillo de contraccién.

Apliqgue NOCO®-Fluid en el eje de la maquina en la zona del casquillo. Bajo nin-
gun concepto debe haber grasa en la zona de sujecién del anillo de contraccion.

18014398721022091

4. A PRECAUCION Peligro de lesién por la caida del anillo de contraccién. Fije el
anillo de contraccién inmediatamente tras colocar el eje.

5. Monte el eje de entrada. Asegurese de que los anillos exteriores del anillo de con-
traccién estan planoparalelos.

6. En el caso de un reductor con resalte del eje, monte el anillo de contraccion en el
tope de dicho resalte del eje, sin embargo, el anillo exterior en el lado del reductor
del anillo de contraccién debe tener una distancia minima de 2 mm a la carcasa
del reductor.

7. En el caso de un reductor sin resalte del eje, monte el anillo de contraccion a una
distancia de 2 — 3 mm con respecto a la carcasa del reductor.

8. Apriete los tornillos de bloqueo en secuencia (no de forma cruzada entre si) en va-
rios ciclos. Los pares de apriete se indican en la siguiente tabla.

9007199466283275

9. Tras el montaje, compruebe si el espacio "s" que queda entre los anillos exteriores
del anillo de contraccién es mayor de 0 mm.
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10. Para evitar su corrosion, engrase la superficie exterior del eje hueco en la zona
del anillo de contraccion.

11. A PRECAUCION Para evitar lesiones, monte la cubierta giratoria que se adjunta
u otra cubierta de proteccion adecuada en el anillo de contraccion. Nunca ponga
en marcha el accionamiento sin las tapas protectoras montadas.

31988695/ES — 03/2025

Tipo de reductor Tornillo de bloqueo | Par de aprie-
+4 0
KH.. FH.. SH.. W, | 1SOAYANSO 4017/ tetd %
19/29 27 37 37/29/39 M5 5
37/39/47/49/57/67/77 | 37/47/57167/77 | 47/57/67/77 | 47/49/59 M6 12
87/97 87/97 87/97 - M8 30
107 107 - - M10 59
127/157 127/157 - - M12 100
167 - - - M16 250
187 - - - M20 470

4.8.2 Desmontaje de reductores con eje hueco y anillo de contraccion

AVISO

Antes de proceder a tensarlos otra vez, no es necesario separar los anillos de con-
traccion desmontados y limpios.

jde

1. A PRECAUCION Peligro de lesién por el desprendimiento del anillo de contrac-
cion. Fije el anillo de contraccion antes de proceder al desmontaje.

2. Para evitar que los anillos exteriores se inclinen, afloje los tornillos de bloqueo un
cuarto de vuelta y secuencialmente, uno tras otro.

3. Afloje los tornillos de bloqueo de forma homogénea y secuencialmente, sin desen-
roscarlos completamente.

Retire los restos de 6xido que puedan encontrarse en el eje, delante del cubo.
Desmonte el eje o0 extraiga el cubo del eje.

Retire el anillo de contraccién del cubo.
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4.8.3 Limpieza y lubricacion del anillo de contraccién
Proceda del siguiente modo:
1. Si el anillo de contraccion esta sucio, limpie y lubrique el anillo de lubricacion.

2. Lubrique las superficies cénicas. Utilice uno de los lubricantes sélidos que se indi-
can a continuacion:

Lubricante (MoS2) Comercializado como
Molykote® 321 (barniz lubricante) Aerosol
Molykote® Spray (aerosol en polvo) Aerosol
Molykote® G Rapid Aerosol o pasta
Aemasol® MO 19P Aerosol o pasta
Aemasol® DIO-setral-57 N (barniz lubri- Aerosol

cante)

3. Engrase los tornillos de blogqueo con una grasa multiuso, p. ej. Molykote® BR 2.
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4.9 Reductor de eje hueco con TorqgLOC®

ATENCION

En caso de una fijacién rigida con brida o con patas puede producirse una deforma-
cion en el tren de accionamiento debido a compensacion de tolerancia del eje
TorgLOC®.

Dano material.

» Solo debe efectuarse una atornilladura con brida o con patas en el montaje de
TorgLOC? si esta garantizado que no puede producirse ninguna sobredetermina-
cion estatica. Debe ser posible efectuar un compensacion de tolerancia del eje.

AVISO
i En caso de fijacién en la brida ya no se podra montar el circlip en funcion del tama-
fo.
491 Montaje del eje del cliente sin tope

Proceda del siguiente modo:

1. Limpie el eje del cliente y el interior del eje hueco. Asegurese de que se ha elimi-
nado cualquier resto de grasa o aceite.

2. Monte el anillo de tope y el casquillo en el eje del cliente.

211941003

3. Fije el brazo de par a la unidad de accionamiento. Observe las indicaciones en el
capitulo "Brazos de par para reductores de eje hueco" (— B 53).

K..7 S../W./K..9

20622111627
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4. Aplique NOCO®-Fluid en el casquillo. Distriblyala cuidadosamente.

9007199466679819

9007199466677643

6. Realice el premontado de los brazos de par. No apriete demasiado los tornillos.

36028797230907147
7.

9007199466686347
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8. Asegure el casquillo mediante el anillo de tope. Fije el anillo de tope al casquillo
empleando el par de apriete correspondiente. El par de apriete adecuado lo en-
contrara en la tabla siguiente.

31988695/ES — 03/2025

9007199466741899
Tipo de reductor Par de apriete
Nm
FT.. KT.. ST.. WT.. Estandar Acero inoxida-

ble
- 19 37 37/29 10 10
37 29/37 47 47/39 10 10
47 39/47 57 49 10 10
57167 49/57/67 67 59 25 25
77 77 77 - 25 25
87 87 87 - 25 25
97 97 97 - 25 25
107 107 - - 38 38
127 127 - - 65 65
157 157 - - 150 150

9. Asegurese de que todos los tornillos estan sueltos y desplace el anillo de contrac-
cion sobre el eje hueco.

18014398721485067
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10. Desplace el contracasquillo hasta el eje del cliente e insértelo en el eje hueco.
Asegurese de montar el reductor alineado hacia el eje del cliente.

18014398721487243

31597576203

11. Si dispone de un reductor con resalte del eje, monte el anillo de contraccion en el
tope de dicho resalte del eje; sin embargo, el anillo exterior en el lado del reductor
del anillo de contraccion debe tener una distancia minima de 2 mm a la carcasa
del reductor. Si dispone de un reductor sin resalte del eje, monte el anillo de con-
traccion a una distancia de 2 — 3 mm con respecto a la carcasa del reductor.

12. Golpee suavemente sobre la brida del contracasquillo para asegurarse de que el
casquillo se encuentra correctamente alojado y fijo en el eje hueco.

9007199466748427
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13. Asegurese de que el eje del cliente esta alojado en el contracasquillo.

9007199466750603

14. Apriete a mano los tornillos del anillo de contraccion. Asegurese de que los anillos
exteriores del anillo de contraccion estan planoparalelos.

[1/]0.006 x DA

18014398721493771

15. Apriete los tornillos de bloqueo con el par de apriete correspondiente conforme a
la siguiente tabla. Atornille los tornillos de bloqueo en varios ciclos, en secuencia
(no de forma cruzada entre si).

3 1 6 1
=N
5Ol Ol 6 50 O 2
o—C
2 4 4 3
@ > 0mm
o,
e l
0
18014398721495947
i Los valores exactos de los pares de apriete se encuentran en el anillo de contrac-
cion.
i Los anillos de contraccion estandar y los anillos de contraccién de acero inoxidable

tienen los mismos pares de apriete.

4
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Tipo de reductor Tornillo de bloqueo | Par de apriete ¥4 %

FT.. KT.. ST.. WT.. ISO 4762 Nm

- 19 37 37129 M5 4

- 29 39 M5 5

37 37 47 47 M6 12
47/57/67 39/47/49/57/67 57167 49/59 M6 12
77187197 77187/197 77187197 - M8 30
107 107 - - M10 59
127/157 127/157 - - M12 100

16. Tras el montaje, compruebe si el espacio "s" que queda entre los anillos exteriores
del anillo de contraccién es mayor de 0 mm.

17. Compruebe si el espacio restante entre el contracasquillo y el extremo del eje
hueco, asi como entre el casquillo y el anillo de tope, es > 0 mm.

>0 mm
- —
(0] e} (¢}
1 . >0 mm
L] [ | O
o 0]
I o 0]
s
>0 mm

27021600112884107

18. Apriete firmemente el brazo de par. Observe las indicaciones en el capitulo "Bra-
zos de par para reductores de eje hueco" (— B 53).

20623147019
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4.9.2

Instalaciéon mecanica 4
Reductor de eje hueco con TorgLOC®

Montaje del eje del cliente con tope

1. Limpie el eje del cliente y el interior del eje hueco. Asegurese de que se ha elimi-
nado cualquier resto de grasa o aceite.

9007214342258187

2. Fije el brazo de par a la unidad de accionamiento. Observe las indicaciones en el
capitulo "Brazos de par para reductores de eje hueco" (— B 53).

K..7 S../W../K..9
20622111627
3. Monte el casquillo en el eje del cliente.
\~ﬂ
/«
0 mm
2349377035

4. Aplique NOCO®-Fluid en el casquillo. Distribdyalo cuidadosamente.

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W.. 77



4 Instalaciéon mecanica
Reductor de eje hueco con TorgLOC®

5. Desplace el reductor sobre el eje del cliente.

5129650443

6. Asegurese de que todos los tornillos estan aflojados. Desplace el anillo de con-
traccion hasta el eje hueco e insértelo.

18014398721485067
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7. Desplace el contracasquillo hasta el eje del cliente e insértelo en el eje hueco.
Asegurese de montar el reductor alineado hacia el eje del cliente.

18014398721487243

31597576203

8. Sidispone de un reductor con resalte del eje, monte el anillo de contraccién en el
tope de dicho resalte del eje. Si dispone de un reductor sin resalte del eje, monte
el anillo de contraccién con una separacion de 2 — 3 mm respecto a la carcasa del
reductor; sin embargo, el anillo exterior en el lado del reductor del anillo de con-
traccion debe tener una distancia minima de 2 mm a la carcasa del reductor.

9. Golpee suavemente sobre la brida del contracasquillo para asegurarse de que el
casquillo se encuentra correctamente alojado y fijo en el eje hueco.

9007199466748427
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fde

jde

10. Asegurese de que el eje del cliente esta alojado en el contracasquillo.

R
N\R77

9007199466750603

11. Apriete a mano los tornillos del anillo de contraccidn. Asegurese de que los anillos
exteriores del anillo de contraccion estan planoparalelos.

[/110.006 x D[A]

18014398721493771

12. Apriete los tornillos de bloqueo con el par de apriete correspondiente conforme a
la siguiente tabla. Atornille los tornillos de bloqueo en varios ciclos, en secuencia
(no de forma cruzada entre si).

18014398721495947

AVISO

Los valores exactos de los pares de apriete se encuentran en el anillo de contrac-
cion.

AVISO

Los anillos de contraccidon estandar y los anillos de contraccion de acero inoxidable
tienen los mismos pares de apriete.
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Tipo de reductor Tornillo de bloqueo | Par de apriete ¥4 %

FT.. KT.. ST.. WT.. ISO 4762 Nm

- 19 37 37129 M5 4

- 29 39 M5 5

37 37 47 47 M6 12
47/57/67 39/47/49/57/67 57167 49/59 M6 12
77187197 77187/197 77187197 - M8 30
107 107 - - M10 59
127/157 127/157 - - M12 100

13. Tras el montaje, compruebe que el espacio restante "s" que queda entre los ani-
llos exteriores del anillo de contraccion > 0 mm.

14. Compruebe si el espacio restante entre el contracasquillo y el extremo del eje
hueco, asi como entre el casquillo y el anillo de tope, es > 0 mm.

>0 mm
- ~
(6] (¢] (0]
mm >0 mm

o 0]
I o (6]

s

>0 mm

22017650059

15. Monte los brazos de par y apriételos bien. Observe las indicaciones en el capitulo
"Brazos de par para reductores de eje hueco" (— 2 53).

20623147019
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4.9.3 Desmontaje del reductor de eje hueco

A PRECAUCION

Peligro de sufrir quemaduras por superficies calientes.
Lesiones graves.

» Deje enfriar las unidades lo suficiente antes de trabajar con ellas.

Proceda del siguiente modo:

1. Para evitar que los anillos exteriores se inclinen, afloje los tornillos de bloqueo un
cuarto de vuelta y secuencialmente, uno tras otro.

3 1 6 1

0 —O 0 —O \
50 o6l |5 02

o—=0C o—0

2 4 4 3

L
51791488651

2. Afloje todos los tornillos de bloqueo por igual, uno tras otro. Al hacerlo, no extraiga
completamente los tornillos.

3. Desmonte el casquillo conico de acero. Si asi se requiriese, utilice para ello los
anillos exteriores como extractores. Proceda para ello de la siguiente forma:

+ Retires todos los tornillos de bloqueo.

» Enrosque el numero correspondiente de tornillos en los agujeros roscados del ani-
llo de contraccion.

* Apoye el anillo interior contra la carcasa del reductor.
» Extraiga el casquillo conico de acero apretando los tornillos.
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fde

4. Retire el reductor del eje.

5. Retire el anillo de contraccioén del cubo.

AVISO

Instalaciéon mecanica
Reductor de eje hueco con TorgLOC®

v

51791486219

Antes de proceder a tensarlos otra vez, no es necesario separar los anillos de con-

traccion desmontados.

Limpieza y lubricacion del reductor de eje hueco

Proceda del siguiente modo:

1. Si el anillo de contraccién estéa sucio, limpie y lubrique el anillo de lubricacion.

2. Lubrique las superficies conicas. Utilice uno de los lubricantes soélidos que se indi-

can a continuacion:

Lubricante (MoS2)

Comercializado como

Molykote® 321 (barniz lubricante)

Aerosol

Molykote® Spray (aerosol en polvo)

Aerosol

Molykote® G Rapid

Aerosol o pasta

Aemasol® MO 19P

Aerosol o pasta

Aemasol® DIO-setral-57 N (barniz lubri-
cante)

Aerosol

3. Engrase los tornillos de bloqueo con una grasa multiuso, p. ej. Molykote® BR 2.

4
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4 Instalaciéon mecanica
Montaje de la caperuza

410 Montaje de la caperuza

A PRECAUCION

Lesiones por realizacion de trabajos de montaje durante el funcionamiento.

Riesgo de lesiones

NN\
7771

» Desconecte el motor antes de comenzar con los trabajos. Asegure el acciona-
miento contra una puesta en marcha no intencionada.

4.10.1 Montaje de la caperuza giratoria

51614915979

1. Inserte la caperuza giratoria hasta que encaje en el anillo de contraccion.
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4.10.2 Montaje de

Casquillos roscados

la caperuza fija

Instalaciéon mecanica

Montaje de la caperuza

En caso necesario, los casquillos roscados suministrados se pueden utilizar exclusi-
vamente para las siguientes combinaciones de caperuza y reductor:

Caperuza Caperuza alta
plana
Reductor KA 49 WA/WH/WT 59 KA/KH/KT 87
Casquillo roscado M12 — M8 M12 — M8 M10 — M6
Tornillo M8 x 12 M8 x 12 M6 x 16
Caperuza
plana o alta
Reductor KA/KH/IKT 77 SA/SH/ST 77 SA/SH/ST 87 SA/SH/ST 97
Casquillo roscado M12 — M8 M12 — M8 M16 — M6 M16 — M10
Tornillo M8 x 12 M8 x 12 M6 x 10 M10 x 16

Posiciones de los orificios de fijaciéon

Las posiciones de los orificios de fijacion las puede consultar en las siguientes tablas:

Leyenda: oI O W
Tipo de reductor Tamaiho
10 20 30 19 29 39 49
KA/KH/KT Y Y Y N
-+ -+ e+ A
- _ _ NG N N N
@80 @95 @115 @130
SA/SH/ST - - - - - -
FA/FH/FT - - - - - - -
WA/WH/WT s a an Y s s e
e+ -+ -+ *+ -+ e+ -+
N N R N N N N
60 @70 88 @70 @80 @95 @110
Tipo de reductor Tamano
59 27 37 47 57 67 77
RAKRIET fk'* ~ -g(*‘\ &5# ~ ?’F N “i})ﬁ‘\
- - TR TR R s
J94 @102 3125 3125 3142
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Instalaciéon mecanica
Montaje de la caperuza

Tipo de reductor Tamano
59 27 37 47 57 67 77
SA/SH/ST s S R 9
/I 2yt i{(ﬁ‘\ /#’;7 N
et B [P | 5 [PB
a75 J94 3102 @130 @155
FA/FH/FT R e e e e e
o+ -+ -+ -+ e+ o+
- N R N R N N
78 294 102 3125 @125 3142
WA/WH/WT an an o
< -+ *+
N - AN RS - - -
@120 88 @100
Tipo de reductor Tamaiho
87 97 107 127 157 167 187
o 5° L/
KA/KH/KT o TR ¢ . ‘/f\%ﬁ \&ﬁ) \;;P B,
Rl U | | o
'V \ Vi f o A
@178 | @220 | @215 | @270 3345 2366 @412
5 3
SA/SH/ST b . W e
s vEe L _ B B )
@180 | @178
FAFRIFT oo o \'béjf ! f’s JO_ 36//[\ 30»0
: ‘, 4 \7 /.\/. y /[\ j_\f ‘ 1/
| N R R T - -
@180 | @220 | @215 | @270 @300
WA/WH/WT - - - - - - -
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Montaje

Instalacién mecanica 4
Montaje de la caperuza

Proceda del siguiente modo:

v' Las posiciones en las que debe fijar la caperuza con tornillos y casquillos rosca-
dos en caso necesario se determinan en base a los dos capitulos anteriores.

1. Retire los tapones de plastico en la carcasa del reductor.

51614911115

2. Sujete la caperuza con los tornillos suministrados y en caso necesario los casqui-
llos roscados a la carcasa del reductor.

51614879499
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4 Instalaciéon mecanica
Montaje de la caperuza

4.10.3 Funcionamiento sin caperuza

En casos especiales, p. €j. con ejes atravesados, no es posible montar la caperuza.
Si el fabricante de la instalacion o la unidad garantiza que se cumple el grado de pro-
teccién necesario mediante los componentes de montaje correspondientes, puede
prescindirse de la caperuza. Si por este motivo se requiere tomar medidas de mante-
nimiento especiales, el fabricante debe describirlo en las instrucciones de funciona-
miento de la instalacién o del componente.
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4.1

4111

Instalacion mecanica 4
Adaptador AMS..

Adaptador AMS..
Imagen y notas referentes al montaje del adaptador AMS..

ATENCION

Danos en el adaptador por la penetracion de humedad o suciedad (p. €j. polvo) al
montar un motor/accionamiento al adaptador.

Deterioro del adaptador.
» Selle el adaptador con sellador anaerdbico.

« Si el motor/accionamiento a montar tiene huecos u orificios con acceso al interior
del adaptador, ciérrelos de modo hermético a polvo o bien a liquidos.

AVISO

Para evitar que se oxide la superficie de contacto, SEW-EURODRIVE recomienda

fde

aplicar NOCO®-Fluid sobre el eje de motor antes de montar el semiacoplamiento.

AMS63 —-225IEC  AMS NEMA
AMS250/280 IEC

=
\[481]

“] [479]

[484]/|:| \[484]

]

(1]

A
A IEC AMS63 — 280
NEMA>AMS182 NEMA<AMS145

27021631998473227

[11 Eje del motor
[479] Semiacoplamiento
[481] Tornillo prisionero
[484] Chaveta
A Distancia A
Z12 Distancia resalte del eje — acoplamiento
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Instalacion mecanica
Adaptador AMS..

4.11.2

Montaje del motor junto al adaptador IEC AMS63 — 225
1.

Limpie el eje del motor [1] y las superficies de las bridas del motor y del adapta-
dor.

Retire la chaveta del eje del motor. Monte la chaveta suministrada [484] de forma
que quede lo mas al ras posible con la base de la mordaza de acoplamiento. jlm-
portante! En estado montado, la chaveta no debe quedar sobre la base de la
mordaza de acoplamiento.

Caliente el semiacoplamiento [479] a aprox. 80 °C — maximo 100 °C. Empuje el
semiacoplamiento hasta el tope situado en el resalte del eje del motor.

Compruebe la posicién del semiacoplamiento. Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la tabla a continuacion.

Fije la chaveta y el semiacoplamiento al eje del motor mediante el tornillo prisione-
ro [481]. El par de apriete "T," necesario lo encontrara en la tabla a continuacion.

Selle las superficies de contacto entre el adaptador y el motor con un sellador pa-
ra superficies adecuado.

Monte el motor en el adaptador de tal forma que las mordazas de acoplamiento
del eje del adaptador penetren en el anillo de acoplamiento de plastico. Respete
los pares de apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para el motor junto
a adaptadores" (— E 119).

Adaptador IEC AMS63 — 225: Distancia A y par de apriete T,

63/71 80 90 100/112 132 160/180 200 225
A/mm 273 30 39 48.5 56.5 80.5 78 93
To/Nm 1.5 2 2 4.8 10 17 17 17
Rosca M4 M5 M5 M6 M8 M10 M10 M10
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4113

Instalacion mecanica
Adaptador AMS..

Montaje del motor junto al adaptador IEC AMS250/280 y al adaptador NEMA AMS56 — 365
con chaveta adjunta

1.

10.

Limpie el eje del motor [1] y las superficies de las bridas del motor y del adapta-
dor.

Retire la chaveta del eje del motor.

Coloque la chaveta [484] suministrada. La posicion de la chaveta depende del
adaptador:

= AMS250/280: La chaveta debe hacer contacto con el resalte del eje del motor.

= NEMA: El resalte de la chaveta debe hacer contacto con la cara frontal del eje
del motor.

Caliente el semiacoplamiento [479] a aprox. 80 °C — maximo 100 °C. Empuje el
semiacoplamiento sobre el eje del motor. Desplace el semiacoplamiento hasta el
tope situado en el resalte de la chaveta.

Compruebe la posicién del semiacoplamiento. Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la tabla a continuacion.

Fije la chaveta y el semiacoplamiento al eje del motor mediante el tornillo prisione-
ro [481]. El par de apriete "T," necesario lo encontrara en la tabla a continuacion.

Selle las superficies de contacto entre el adaptador y el motor con un sellador pa-
ra superficies adecuado.

Monte el motor en el adaptador de tal forma que las mordazas de acoplamiento
del eje del adaptador penetren en el anillo de acoplamiento de plastico. Respete
los pares de apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para el motor junto
a adaptadores" (— B 119).

Adaptador IEC AMS250/280: Distancia A y par de apriete T,

250/280
A /mm 139
T,/Nm 17
Rosca M10

Adaptador NEMA AMS56 — 365: Distancia A y par de apriete T,

56 143/145 | 182/184 | 213/215 | 254/256 | 324/326
284/286 | 364/365

A/mm 37.7 46.3 54.2 61.2 81.6 90.4
To/Nm 2 2 4.8 10 17 17
Rosca M5 M5 M6 M8 M10 M10

4
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4 Instalacion mecanica

Adaptador AMS..

4.11.4 Montaje del motor junto al adaptador IEC AMS250/280 y al adaptador NEMA AMS56 — 365
con chaveta estandar

1.

Limpie el eje del motor [1] y las superficies de las bridas del motor y del adapta-
dor.

2. Retire la chaveta del eje del motor. Sustituyala por una chaveta estandar. El tama-
Ao necesario de la chaveta estandar lo puede encontrar en la tabla a continuacion.
ilmportante! En estado montado, la chaveta no debe quedar sobre la base de la
mordaza de acoplamiento.

3. Caliente el semiacoplamiento [479] a aprox. 80 °C — maximo 100 °C. Empuje el
semiacoplamiento sobre el eje del motor. Deslice el semiacoplamiento hasta la
medida de separacion Z12, sobre el eje del motor. Encontrara los valores para la
distancia "Z12" en la tabla a continuacion.

4. Compruebe la posiciéon del semiacoplamiento. Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la tabla del capitulo "Montaje del motor junto al adaptador IEC
AMS250/280 y al adaptador NEMA AMS56 — 365 con chaveta adjunta” (— B 91).

5. Fije la chaveta y el semiacoplamiento al eje del motor mediante el tornillo prisione-
ro [481]. El par de apriete "T," necesario lo encontrara en la tabla del capitulo
"Montaje del motor junto al adaptador IEC AMS250/280 y al adaptador NEMA
AMSS56 — 365 con chaveta adjunta" (— B 91).

6. Selle las superficies de contacto entre el adaptador y el motor con un sellador pa-
ra superficies adecuado.

7. Monte el motor en el adaptador de tal forma que las mordazas de acoplamiento
del eje del adaptador penetren en el anillo de acoplamiento de plastico. Respete
los pares de apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para el motor junto
a adaptadores" (— E 119).

Z12 Chaveta estandar" Chaveta estandar?

Adaptador

mm pulgadas mm

AMS56 3.1 B3/16 x 3/16 x 7/16 -

AMS143/145 10.6 B3/16 x 3/16 x 9/16 -

AMS182/184 9 B1/4 x 1/4 x 1/2 -

AMS213/215 11.3 B5/16 x 5/16 x 13/16 -

AMS254/256 7.4 B3/8 x 3/8 x 1 1/4 -

AMS284/286 13.8 B1/2x1/2 x 1 1/4 -

AMS324/326 18.7 B1/2 x1/2 x11/2 -

AMS364/365 19 B5/8 x 5/8 x 1 1/4 -

AMS250 19 - B18 x 11 x 70

AMS280 19 - B20 x 12 x 70

1) El tamafio de la chaveta se refiere al tipo de material 1045 o 1018 conforme a ASTM A 29/A29M.
2) El tamafio de chaveta se refiere al tipo de material C45+C conforme a DIN EN 10277-2.
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411.5

Instalacion mecanica 4
Adaptador AMS..

Cargas admisibles

ATENCION

Sobrecarga del reductor debido a una fuerza excesiva del peso o a una potencia ex-
cesiva de un motor montado.

Dafios en el reductor.

» Asegurese de que no se sobrepasan los datos de carga indicados en la siguien-
te tabla bajo ningun concepto.

» Asegurese de que se respeta la potencia admisible (par y velocidad) en el adap-
tador conforme a la placa de caracteristicas.

ATENCION

Peligro por sobredeterminacion estatica si los motores se fijan adicionalmente me-
diante las patas.

Dafios materiales.

» Un motor fijado a las patas alivia la interfaz en el adaptador, pero debe asegurar-
se de que el motor montado en la pata se fije a la construccion del cliente sin
tension.

La siguiente imagen muestra la carga por la masa del motor:
X

27021597782736395

® Centro de gravedad del motor
X Distancia brida del adaptador — centro de gravedad del motor
Fr Carga radial
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Instalacion mecanica

Adaptador AMS..

Cargas admisibles para reductores de las series R.., F...?, K.., S.. y W..9:

x" | Diametro de brida del Estandar Opcién /DH Opcién /RS
reductor en el lado de
Adaptador IEC entrada
mm mm F:"enN F:"enN F:"enN
105 260 220 -
AMS63/71? 77
2120 530 455 -
105 300 265 -
AMS80? 113 120 420 370 350
=160 1000 880 820
120 420 375 350
AMS90? 113
=160 1000 895 840
AMS100/112? 144 =160 2000 1685 1685
160 1600 1375 1370
AMS132? 186
=200 4700 4060 4055
AMS160/180 251 > 250 4600 4200 4600
AMS200/225 297 > 300 5600 5600 5600
AMS250/280 390 > 450 11200 11200 11200
x" Diametro de brida del Estandar Opcion /DH Opcion /RS
Adaptador reductor en el lado de
NEMA entrada
mm mm F:"enN F:"enN F:"enN
105 215 185 -
AMS56 77
2120 445 385 -
120 410 370 345
AMS143/145 113
=160 965 865 820
AMS182/184 144 =160 1960 1660 1660
AMS213/215 186 160 1585 1360 1360
AMS213/215 =200 4640 4010 4010
AMS254 — 286 | 251 =250 4525 4135 4525
AMS324 - 365 | 297 = 300 5600 5600 5600

1) Valores maximos de carga de los tornillos de unidn con clase de resistencia 8.8. Si
aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el peso maxi-
mo admisible Fg del motor adjunto. Si disminuye la distancia del centro de gravedad

X, no debe aumentarse el peso maximo admisible Fg.

2) En caso de determinadas combinaciones de adaptador con reductores de ejes pa-
ralelos (véase la tabla siguiente) se utiliza una adaptador prolongado para evitar coli-

siones con la cubierta. Por este motivo cambia el peso maximo admisible Fg.
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Cargas admisibles
ejes paralelos

Instalaciéon mecanica

Adaptador AMS..

diferentes para determinadas combinaciones de adaptador con reductores de

Adaptador IEC x" Cubierta del reductor Estandar
Tamaiio del re- : .
. . . .. | Cubierta fija de chapa
mm ductor Cublerte::;u:n(;e FEBL (estandar con F:"en N
TorgLOC®y ATEX)
AMST71 77 F..37 X X 455
F..37, F.47 X X 370
AMS80 113
F..57 X X 880
F..37, F.47 X X 375
AMS90 113
F..57 X X 895
AMS100/112 144 F..57 X 1685
AMS132 186 F.77 X 4060

1) Valores maximos de carga de los tornillos de unién con clase de resistencia 8.8. Si
aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el peso maxi-
mo admisible Fy del motor adjunto. Si disminuye la distancia del centro de gravedad
X, no debe aumentarse el peso maximo admisible Fx.

Cargas admisibles para reductores de la serie SPIROPLAN® W..37/W..47

Adaptador x" Estandar Opcién /DH Opcién /RS
1= mm F:"en N F:"en N F:"en N
AMS63/71 115 140 125 -
AMS80/90 151 270 245 230
Adaptador x" Estandar Opcion /DH Opcion /RS
NEMA mm F:"en N F:"en N F:"en N
AMS56 115 120 105 -
AMS143/145 | 151 265 240 230

1) Valores maximos de carga de los tornillos de union con clase de resistencia 8.8. Si
aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el peso maxi-
mo admisible Fg del motor adjunto. Si disminuye la distancia del centro de gravedad
X, no debe aumentarse el peso maximo admisible Fg.
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4 Instalacion mecanica

Adaptador AMS..

Momentos de inercia admisibles

Los momentos de inercia indicados son validos para los adaptadores estandar y los
adaptadores con rodamientos reforzados (VL). Una excepcion es el adaptador
AMSB80/VL con rodamientos reforzados (VL), que tiene la misma inercia que el adap-
tador AMS90. Los momentos de inercia de los adaptadores con antirretorno
AMS../RS y Drain Hole AMS../DH los puede encontrar en las tablas de los capitulos
"Adaptador con antirretorno AMS../RS" (— 98) y "Adaptador con Drain Hole

AMS../DH" (— B 99).

Formula de calculo: Jaysso i) = Jamseo = 2.5 % 10 kg x m?

La siguiente tabla muestra los momentos de inercia admisibles:

Adaptador J Adaptador

IEC NEMA kg x m?
AMS63 - 0.44 x 10*
AMS71" AMS56 0.44 x 10*
AMS80? AMS143 1.3 x10*
AMS90? AMS145 2.5x10*
AMS100? AMS182 7.8x10*
AMS112? AMS184 7.8 x10*
AMS132S/M" AMS213/215 22 x 10*
AMS132ML? - 22 x 10*
AMS 160 AMS254/256 72 x 10*
AMS180 AMS284/286 72 x 10*
AMS200 AMS324/326 201 x 10*
AMS225 AMS364/365 204 x 10*
AMS250 - 442 x 10*
AMS280 - 547 x 10*
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1) En caso de determinadas combinaciones de adaptador con reductores de ejes paralelos (véase la tabla
siguiente), se utiliza una adaptador prolongado para evitar colisiones con la cubierta. Por este motivo

cambia el momento de inercia.

2) En caso de determinadas combinaciones de adaptador con reductores de ejes paralelos (véase la tabla
siguiente) se utiliza una adaptador prolongado para evitar colisiones con la cubierta. Por este motivo

cambia el momento de inercia.
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Instalacion mecanica 4
Adaptador AMS..

Momentos de inercia diferentes para determinadas combinaciones de adaptador con reductores de
ejes paralelos

Los momentos de inercia indicados son validos para los adaptadores estandar y los
adaptadores con rodamientos reforzados (VL). Una excepcion es el adaptador
AMSB80/VL con rodamientos reforzados (VL), que tiene la misma inercia que el adap-
tador AMS90. Los momentos de inercia de los adaptadores con antirretorno
AMS../RS y Drain Hole AMS../DH los puede encontrar en las tablas de los capitulos
"Adaptador con antirretorno AMS../RS" (— 98) y "Adaptador con Drain Hole
AMS../DH" (— B 99).

Formula de calculo: Jaysgo iy = Jamseo = 3.1 % 10 kg x m?

Adapta- _ Caperuza del reductor J Adaptador
dor IEC Tamano
del reduc- . - e Cubierta fija de chapa .
tor Cubierta ﬂ;Tt:e plastico (esténdar con TorqLOC® Capetr:rzi: gira- kg % m?
y ATEX)
AMS71 F..37 X X FH37 0.6 x10*
F..37, F..47 X X FH37, FH47
AMS380 1.8 x 10*
F..57 X X
F..37,F..47 X X
AMS90 3.1x10*
F..57 X X
AMS100
F..57 X 11 x10*
AMS112
AMS132 F..77 X 31 x10*
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4 Instalacion mecanica

Adaptador AMS..

4.11.6 Adaptador con antirretorno AMS../RS

Compruebe antes del montaje o de la puesta en marcha el sentido de giro del accio-
namiento. En caso de sentido de giro incorrecto, consultelo con SEW-EURODRIVE.

Durante el funcionamiento, el antirretorno funciona sin requerir mantenimiento. En
funcion del tamanfo, los antirretornos poseen los llamados regimenes minimos de ve-
locidad de despegue (véase la siguiente tabla).

ATENCION

Si el accionamiento no alcanza la velocidad de despegue minima, el antirretorno su-
fre desgaste durante su operacion y se calienta.

Posibles dafios materiales.

» El accionamiento debe alcanzar obligatoriamente la velocidad de despegue mini-
ma durante el funcionamiento nominal.

» Durante el proceso de arranque y frenado, el accionamiento puede no alcanzar
la velocidad de despegue minima.

Adaptador Par de bloqueo Velocidad de des- J daptador
max. del antirretor- pegue minima
no
IEC NEMA Nm min™* kg x m?

AMS80/RS -

130 720 4.5x10*
AMS90/RS AMS143/145/RS
AMS100/RS AMS182/RS

190 625 15 x 10*
AMS112/RS AMS184/RS
AMS132/RS AMS213/215/RS 500 550 44 x 10*
AMS160/RS AMS254/256/RS

900 515 108 x 10*
AMS180/RS AMS284/286/RS
AMS200/RS AMS324/326/RS

257 x 10*

AMS225/RS AMS364/365/RS

1900 490
AMS250/RS - 496 x 10*
AMS280/RS - 601 x 10*

98 Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..

31988695/ES — 03/2025



31988695/ES — 03/2025

Instalacion mecanica 4
Adaptador AMS..

4.11.7 Adaptador con Drain Hole AMS../DH

La siguiente tabla muestra las velocidades y los momentos de inercia maximos admi-
sibles para los adaptadores con la opcién Drain Hole (orificio de drenaje de condensa-

cion):

Adaptador Velocidad max. Dot

admisible
IEC NEMA min* kg x m?
AMS63/71/DH - 3600 0.6 x 10*
AMS80/DH AMS56/DH 3600 1.8 x 10*
AMS90/DH AMS143/145/DH 3600 3.1 x10*
AMS100/DH AMS182/DH 3600 11 x10*
AMS112/DH AMS184/DH 3600 11 x10*
AMS132/DH AMS213/215/DH 3200 31 x10*
AMS160/DH AMS254/256/DH 2600 87 x 10"
AMS180/DH AMS284/286/DH 2600 86 x 10
AMS200/DH AMS324/326/DH 1900 201 x 10*
AMS225/DH AMS364/365/DH 1900 204 x 10*
AMS250/DH - 1900 442 x 10*
AMS280/DH - 1900 547 x 10*
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4.11.8 Montaje de motor no SEW en adaptador AMS.. o AR../AL..

Al montar un motor no SEW, el cliente debe garantizar que se cumplen el peso admi-
sible y la potencia en el adaptador segun las instrucciones de funcionamiento. Encon-
trara las cargas permitidas en el capitulo "Cargas admisibles" (— & 93).

Adaptador x" Fg"
mm N
AR/ALT1 77 375
AR/AL80/90 113 320
AR/AL100/112 144 1560
AR/AL132? 186 1230
AR/AL132 186 3630
AR/AL160/180 251 3540

1) Valores maximos de carga de los tornillos de unién con clase de resistencia 8.8. Si
aumenta la distancia del centro de gravedad X, debe reducir linealmente el peso maxi-
mo admisible Fg del motor adjunto. Si disminuye la distancia del centro de gravedad
X, no debe aumentarse el peso maximo admisible Frg.

2) Diametro de brida del reductor en el lado de entrada: 160 mm.

4.11.9 Pares de apriete para el motor en el adaptador AM..

Al atornillar los motores a los adaptadores, utilice los siguientes pares de apriete. Ob-
serve para ello las indicaciones del capitulo "Indicaciones acerca de los pares de
apriete" (— B 43):

Tamaiio del tornillo Clase de resistencia Par de a;')‘lrri:te Sk
M5 8.8 7

M6 8.8 12

M8 8.8 28

M10 8.8 56

M12 8.8 96

M16 8.8 235

4.11.10 Adaptador AMS.. con motor con patas montado

Un motor con fijaciéon de patas descarga la interfaz en el adaptador. El motor con pa-
tas montado al adaptador debe estar montado libre de tension mecanica a la estructu-
ra del cliente.
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Adaptador AM..

Montaje del adaptador IEC AM63 — 280/adaptador NEMA AM56 — 365

fde

ATENCION

Danos en el adaptador por la penetracion de humedad o suciedad (p. €j. polvo) al
montar un motor/accionamiento al adaptador.

Deterioro del adaptador.
» Selle el adaptador con sellador anaerdbico.

« Si el motor/accionamiento a montar tiene huecos u orificios con acceso al interior
del adaptador, ciérrelos de modo hermético a polvo o bien a liquidos.

AVISO

Para evitar que se oxide la superficie de contacto, SEW-EURODRIVE recomienda
aplicar NOCO®-Fluid sobre el eje de motor antes de montar el semiacoplamiento.

479

NS

\
|
\
|
! H/484
FE/491

m

A IEC AM63 — 280
NEMA =2 AM182 NEMA < AM145

qii

[1] Eje del motor [484] Chaveta
[479] Semiacoplamiento [491]  Tubo separador
[481]  Tornillo prisionero

20577139211

Proceda del siguiente modo:
1. Limpie el eje del motor y las superficies de las bridas del motor y del adaptador.

2. Retire la chaveta del eje del motor. Reemplacela por la chaveta suministrada [484]
(no en el caso de AM63 y AM250).

3. Caliente el semiacoplamiento [479] a aprox. 80 °C — maximo 100 °C. Empuje el
semiacoplamiento sobre el eje del motor. Posicionelo asi:

» Adaptador IEC AM63 — 225 hasta el tope situado en el resalte del eje del motor.
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Adaptador AM..
* Adaptador IEC AM250 — 280 a la distancia "A". Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la siguiente tabla.
* Adaptador NEMA con tubo separador [491] a la distancia "A" . Encontrara los va-
lores para la distancia "A" en la siguiente tabla.
4. Fije la chaveta y el semiacoplamiento al eje del motor mediante el tornillo prisione-
ro [481]. El par de apriete "T," necesario lo encontrara en la tabla siguiente.
5. Compruebe la posicion del semiacoplamiento. Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la siguiente tabla.
6. Selle las superficies de contacto entre el adaptador y el motor con un sellador pa-
ra superficies adecuado.
7. Monte el motor en el adaptador de tal forma que las mordazas de acoplamiento
del eje del adaptador penetren en el anillo de levas de plastico.
AM..IEC 63/71 80/90 100/112 132 160/180 200 225 250/280
A /mm 24.5 31.5 415 54 76 78.5 93.5 139
T, /Nm 1.5 1.5 4.8 4.8 10 17 17 17
Rosca M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10
AM..NEMA 56 143/145 | 182/184 | 213/215 | 254/256 | 284/286 | 324/326 | 364/365
A /mm 46 43 55 63.5 78.5 85.5 107 107
T,/Nm 1.5 1.5 4.8 4.8 10 17 17 17
Rosca M4 M4 M6 M6 M8 M10 M10 M10

Cargas admisibles

ATENCION

Peligro por sobredeterminacion estatica si los motores se fijan adicionalmente me-
diante las patas.

Dafios materiales.

* Un motor fijado a las patas alivia la interfaz en el adaptador, pero debe asegurar-
se de que el motor montado en la pata se fije a la construccion del cliente sin

tension.
X
- 46 N —
FR
® Centro de gravedad del motor Fr Carga radial
X Distancia brida del adaptador — centro
del motor
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Cargas admisibles para reductores de las series R..7, F..7, K..7, K..9, S..7 y W..9:
Tipo de adaptador x" Fg"
N
IEC NEMA mm Adaptador IEC Adaptador
NEMA
AMG63/71 AM56 77 530 410
AM80/90 AM143/145 113 420 380
AM100/112 AM182/184 144 2000 1760
AM1322) AM213/2152? 186 1600 1250
AM132.. AM213/215 4700 3690
AM160/180 AM254/286 251 4600 4340
AM200/225 | AM324-AM365 297 5600 5250
AM250/280 - 390 11200 -

1) Si aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el pe-

so maximo admisible Fy, .., del motor adjunto. Si disminuye la distancia del cen-
tro de gravedad x, no se permite ningun aumento del peso maximo admisible

FRﬁmax .

2) Diadmetro de la brida de salida del adaptador: 160 mm

Cargas admisibles para reductores de la serie SPIROPLAN® W37 — W47

Tipo de adaptador x" Fg"
N
IEC NEMA mm Adaptador IEC | Adaptador
NEMA
AMB63/71 AM56 115 140 120
AMB80/90 AM143/145 151 270 255

1) Si aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el pe-

so maximo admisible Fy .., del motor adjunto. Si disminuye la distancia del cen-
tro de gravedad x, no se permite ningun aumento del peso maximo admisible

FR_max-
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Momentos de inercia admisibles

La siguiente tabla muestra los momentos de inercia admisibles:

Tipo de adaptador J Adaptador

IEC NEMA kg x m?
AM63 - 0.44 x 10*
AM71 AMS6 0.44 x 10*
AM80 AM143 1.9 x10*
AM90 AM145 1.9 x 10*
AM100 AM182 5.2 x 10*
AM112 AM184 5.2 x 10*
AM132S/M AM213/215 19 x 10*
AM132ML - 19 x 10*
AM160 AM254/256 91 x 10*
AM180 AM284/286 90 x 10*
AM200 AM324/326 174 x 10*
AM225 AM364/365 174 x 10*
AM250 - 173 x 10*
AM280 - 685 x 10*
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Instalacion mecanica
Adaptador AM..

Adaptador AM.. con antirretorno AM../RS

Compruebe antes del montaje o de la puesta en marcha el sentido de giro del accio-
namiento. En caso de sentido de giro incorrecto, consultelo con SEW-EURODRIVE.

Durante el funcionamiento, el antirretorno funciona sin requerir mantenimiento. En
funcion del tamanfo, los antirretornos poseen los llamados regimenes minimos de ve-
locidad de despegue (véase la siguiente tabla).

ATENCION

Si el accionamiento no alcanza la velocidad de despegue minima, el antirretorno su-
fre desgaste durante su operacion y se calienta.

Posibles dafios materiales.

» El accionamiento debe alcanzar obligatoriamente la velocidad de despegue mini-
ma durante el funcionamiento nominal.

» Durante el proceso de arranque y frenado, el accionamiento puede no alcanzar
la velocidad de despegue minima.

Modelo Par de bloqueo maximo del | Velocidad de despegue mini-
antirretorno ma
Nm min*
AM80/90/RS
65 820
AM143/145/RS
AM100/112/RS
425 620
AM182/184/RS
AM132/RS
850 530
AM213/215/RS
AM160/180/RS
1450 480
AM254/286/RS
AM200/225/RS
1950 450
AM324-365/RS
AM250/280/RS 1950 450

Montaje de motor no SEW en adaptador AM.. o AR../AL..

Al montar un motor no SEW, el cliente debe garantizar que se cumplen el peso admi-
sible y la potencia en el adaptador segun las instrucciones de funcionamiento. Encon-
trara las cargas permitidas en el capitulo "Cargas admisibles" (— & 93).

Tipo )& Fg"
mm N
AR/ALT71 77 375
AR/AL80/90 113 320
AR/AL100/112 144 1560
AR/AL132? 186 1230
AR/AL132 186 3630
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4124

4125

Tipo )& Fg"
mm N
AR/AL160/180 251 3540

" Si aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el peso
maximo admisible Fy .., del motor adjunto. Si disminuye la distancia del centro de
gravedad x, no debe aumentarse el peso maximo admisible Fx ..

2 Diametro de la brida de salida del adaptador: 160 mm

Pares de apriete para el motor en el adaptador AM..

Al atornillar los motores a los adaptadores, utilice los siguientes pares de apriete. Ob-
serve para ello las indicaciones del capitulo "Indicaciones acerca de los pares de

apriete" (— B 43):

Tamaiio del tornillo Clase de resistencia Par de a;;‘lrli(:te =il
M5 8.8 7

M6 8.8 12

M8 8.8 28

M10 8.8 56

M12 8.8 96

M16 8.8 235

Adaptador AM.. con motor con patas montado

Un motor con fijaciéon de patas descarga la interfaz en el adaptador. El motor con pa-
tas montado al adaptador debe estar montado libre de tensién mecanica a la estructu-

ra del cliente.
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Adaptador AQS..

Imagen y notas referentes al montaje del adaptador AQS..

ATENCION

Danos en el adaptador por la penetracion de humedad o suciedad (p. €j. polvo) al
montar un motor/accionamiento al adaptador.

Deterioro del adaptador.
» Selle el adaptador con sellador anaerdbico.

« Si el motor/accionamiento a montar tiene huecos u orificios con acceso al interior
del adaptador, ciérrelos de modo hermético a polvo o bien a liquidos.

AVISO

fde

Con AQSA..: Para evitar que se oxide la superficie de contacto, SEW-EURODRIVE

recomienda aplicar NOCO®-Fluid sobre el eje de motor antes de montar el semiaco-
plamiento.

Con AQSH..: No esta permitida la utilizaciéon de NOCO®-Fluid.

AQSA.. AQSH..

[479]

=g —E—H— [3]

9007233582440075

[1]1 Eje del motor

[3] Tornillo de apriete
[479] Semiacoplamiento
[481] Tornillo prisionero
[484] Chaveta

A Distancia A
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Adaptador AQS..

413.2 Montaje del motor junto al adaptador AQSH.. con semiacoplamiento premontado en el

adaptador

Limpie el eje del motor [1] y las superficies de las bridas del motor y del adapta-
dor.

Asegurese de que el tornillo de apriete [3] del acoplamiento puede alcanzarse a
través del orificio transversal de la carcasa. jNota! En el estado de entrega, el se-
miacoplamiento [479] se encuentra abierto.

Selle las superficies de contacto entre el adaptador y el motor con un sellador pa-
ra superficies adecuado.

Monte el motor junto al adaptador. Respete los pares de apriete indicados en el
capitulo "Pares de apriete para el motor junto a adaptadores" (— B 119).

Apriete el tornillo de apriete del semiacoplamiento. Encontrara los valores para el
par de apriete "T," en la tabla del capitulo "Distancias y pares de aprie-
te" (— B 110).

Cierre los orificios transversales con el tapon de cierre.

413.3 Montaje del motor junto al adaptador AQSH.. con semiacoplamiento premontado sobre el

eje del motor
1.

Limpie el eje del motor [1] y las superficies de las bridas del motor y del adapta-
dor.

Desenrosque el tornillo de apriete [3] del acoplamiento hasta que la cabeza del
tornillo haga contacto con el pasador transversal. Seguidamente, girelo media
vuelta méas para que se abra el semiacoplamiento [479].

Deslice el semiacoplamiento hasta la distancia "A", sobre el eje del motor. Encon-
trara los valores para la distancia "A" en la tabla del capitulo "Distancias y pares
de apriete" (— 2 110).

Compruebe la posicion del semiacoplamiento. Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la tabla del capitulo "Distancias y pares de apriete" (— B 110).

Fije el semiacoplamiento al eje del motor. Apriete el tornillo de apriete del semia-
coplamiento. Encontrara los valores para el par de apriete "T," en la tabla del ca-
pitulo "Distancias y pares de apriete" (— B 110).

Selle las superficies de contacto entre el adaptador y el motor con un sellador pa-
ra superficies adecuado.

Monte el motor en el adaptador de tal forma que las mordazas de los dos semia-
coplamientos penetren la una en la otra. Respete los pares de apriete indicados
en el capitulo "Pares de apriete para el motor junto a adaptadores" (— E 119).
iNota! La fuerza de montaje puede disminuirse engrasando o aceitando ligera-
mente el anillo de acoplamiento o el semiacoplamiento. Para ello, emplee Unica-
mente aceites y grasas con base mineral y sin aditivos.

Cierre los orificios transversales con el tapén de cierre.

La fuerza de insercidon necesaria para unir los dos semiacoplamientos se suprime
después del montaje final, por lo que no supone ningun peligro de carga axial en
el rodamiento adyacente.
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Montaje del motor junto al adaptador AQSA..

1.

Limpie el eje del motor [1] y las superficies de las bridas del motor y del adapta-
dor.

Retire la chaveta [484] del eje del motor.

Monte la chaveta suministrada de forma que quede lo mas al ras posible con la
base de la mordaza de acoplamiento.

= En AQSA100 — AQSA190, la chaveta en estado montado no debe sobresalir
mas de 1 mm de la base de la mordaza de acoplamiento.

Caliente el semiacoplamiento [479] a aprox. 80 °C — maximo 100 °C.

Deslice el semiacoplamiento hasta la distancia "A", sobre el eje del motor. Encon-
trara los valores para la distancia "A" en la tabla del capitulo "Distancias y pares
de apriete" (— B 110).

Compruebe la posicién del semiacoplamiento. Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la tabla del capitulo "Distancias y pares de apriete" (— B 110).

Fije el semiacoplamiento y la chaveta al eje del motor con el tornillo prisione-
ro [481]. Encontrara los valores para el par de apriete "T," en la tabla del capitulo
"Distancias y pares de apriete" (— B 110).

Selle las superficies de contacto entre el adaptador y el motor con un sellador pa-
ra superficies adecuado.

Monte el motor en el adaptador de tal forma que las mordazas de los dos semia-
coplamientos penetren la una en la otra. Respete los pares de apriete indicados
en el capitulo "Pares de apriete para el motor junto a adaptadores" (— & 119).
iNota! La fuerza de montaje puede disminuirse engrasando o aceitando ligera-
mente el anillo de acoplamiento o el semiacoplamiento. Para ello, emplee Unica-
mente aceites y grasas con base mineral y sin aditivos.

. Cierre los orificios transversales con el tapon de cierre.

La fuerza de insercidn necesaria para unir los dos semiacoplamientos se suprime
después del montaje final, por lo que no supone ningun peligro de carga axial en
el rodamiento adyacente.
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4.13.5 Distancias y pares de apriete
Adaptador (7] Distancia Tornillos Par de apriete T,
orificio de acopla- A
miento Nm
mm mm AQSA.. | AQSH.. | AQSA.. AQSH..
AQSA/AQSH50 ® 233 -~ M4 ~ 4.1
M3 0.6
AQSA/AQSH80 11 27.3 M4 M5 1 8.1
14
AQSA/AQSH100/1 -5 16 30 M5 M6 2 14
19
14
AQSA100/6 16 35.5 M5 - 2 -
19
14
AQSA100/7 16 40 M5 - 2 -
19
19
AQSA/AQSH115/1/3/5 22 39 M5 M6 2 14
24
19
AQSA/AQSH115/4 22 45 M5 M6 2 14
24
19
AQSA115/6 22 44 M5 - 2 -
24
24
AQSA/AQSH140 28 48.5 M6 M8 4.8 34
32
28 M8 10
AQSA/AQSH160 32 565 V10 o7
AQSA/AQSH190/1 - 5 35 - -
38 M8 10
AQSA/AQSH190/6 35 68.5 M8 M10 10 67
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4.13.6 Cargas admisibles

ATENCION

Sobrecarga del reductor debido a una fuerza excesiva del peso o a una potencia ex-
cesiva de un motor montado.

Dafios en el reductor.

» Asegurese de que no se sobrepasan los datos de carga indicados en la siguien-
te tabla bajo ningun concepto.

» Asegurese de que se respeta la potencia admisible (par y velocidad) en el adap-
tador conforme a la placa de caracteristicas.

ATENCION

Peligro por sobredeterminacion estatica si los motores se fijan adicionalmente me-
diante las patas.

Dafios materiales.

» Un motor fijado a las patas alivia la interfaz en el adaptador, pero debe asegurar-
se de que el motor montado en la pata se fije a la construccion del cliente sin
tension.

La siguiente imagen muestra la carga por la masa del motor:
X

® Centro de gravedad del motor
X Distancia brida del adaptador — centro de gravedad del motor
Fr  Carga radial

Cargas admisibles para reductores de las series R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, S..7p y

W..9:
x" Diametro de brida del re- Fg"
ductor en el
Adaptador lado de entrada
mm mm N
AQS50 45 > 105 200
105 200
AQS80 77
=120 370
105 200
AQS100 113
=120 350
AQS115 113 2120 300
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x" Diametro de brida del re- Fg"
ductor en el
Adaptador lado de entrada
mm mm N
120 300
AQS140 144
> 160 1550
AQS160 144 > 160 1450
160 1250
AQS190 186
> 200 3750

Cargas admisibles para reductores de la serie SPIROPLAN® W..37/47:

x1) FR1)
Adaptador

mm N
AQS50/80 115 140
AQS100/115 151 265
AQS140 151 265

1) Valores maximos de carga de los tornillos de union con clase de resistencia 8.8.
Si aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el
peso maximo admisible F del motor adjunto. Si disminuye la distancia del cen-
tro de gravedad x, no debe aumentarse el peso maximo admisible F.
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414 Adaptador AQ..
4141 Montaje del adaptador AQA80 — 190 (con chavetero)/adaptador AQH80 — 190 (sin chavetero)

fde

ATENCION

Dafos en el adaptador por la penetracion de humedad o suciedad (p. €j. polvo) al
montar un motor/accionamiento al adaptador.

Deterioro del adaptador.
» Selle el adaptador con sellador anaerdébico.

< Si el motor/accionamiento a montar tiene huecos u orificios con acceso al interior
del adaptador, ciérrelos de modo hermético a polvo o bien a liquidos.

AVISO

Con AQA..: Para evitar que se oxide la superficie de contacto, SEW-EURODRIVE
recomienda aplicar NOCO®-Fluid sobre el eje de motor antes de montar el semiaco-
plamiento.

Con AQH..: No esté permitida la utilizacion de NOCO®-Fluid.

AQA ‘ AQH

[479]

[]
[479]——— %}

|| [1]
f— 1 L

™~

A a
.
[11  Eje del motor [3] Arandela
[21  Arandela de bloqueo [479] Semiacoplamiento

9007199466855947

Proceda del siguiente modo:

1. Limpie el eje del motor y las superficies de las bridas del motor y del adaptador.

2. Version AQH: Suelte los tornillos del semiacoplamiento [479] y afloje la conexién
conica.

3. Version AQA/AQH: Caliente el semiacoplamiento a aprox. 80 —maximo 100 °C.
Empuje el semiacoplamiento hasta la distancia "A" sobre el eje del motor. Encon-
trara los valores para la distancia "A" en la tabla del capitulo "Distancias y pares
de apriete" (— B 110).
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Adaptador AQ..
. Version AQH: Apriete en cruz, en secuencia y de manera uniforme los tornillos
del semiacoplamiento. Encontrara los valores para el par de apriete "T," en la ta-
bla del capitulo "Distancias y pares de apriete" (— B 110).
. Version AQA: Asegure el semiacoplamiento mediante el tornillo prisionero (véase
el grafico).
. Compruebe la posicién del semiacoplamiento. Encontrara los valores para la dis-
tancia "A" en la tabla del capitulo "Distancias y pares de apriete" (— B 110).
Monte el motor en el adaptador de tal forma que las mordazas de los dos semia-
coplamientos penetren la una en la otra.
= La fuerza de insercidn necesaria para unir los dos semiacoplamientos se supri-
me después del montaje final, por lo que no supone ningun peligro de carga
axial en los rodamientos adyacentes.
4.14.2 Medidas de ajuste y pares de apriete
Tipo @ Acopla- | Distancia A Tornillos Par de apriete T,
miento Nm
mm mm AQA.. AQH.. AQA.. AQH..
AQA/AQH 80/1 /213 44.5
AQA/AQH 100 /1 /2 39
19 M5 6 x M4 2 4
AQA/AQH 100 /3 /4 53
AQA/AQH 115/1 /2 62
AQA/AQH 115 /3 62
24 M5 4 x M5 2 9
AQA/AQH 140 /1 /2 62
AQA/AQH 140 /3 /4 74.5
AQA/AQH 160 /1 28 74.5 M8 8 x M5 10 9
AQA/AQH 190 /1 /2 76.5
AQA/AQH 190 /3 38 100 M8 8 x M6 10 14
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Instalacion mecanica 4
Adaptador AQ..

4.14.3 Cargas admisibles

ATENCION

Sobrecarga del reductor debido a una fuerza excesiva del peso o a una potencia ex-
cesiva de un motor montado.

Dafios en el reductor.

» Asegurese de que no se sobrepasan los datos de carga indicados en la siguien-
te tabla bajo ningun concepto.

» Asegurese de que se respeta la potencia admisible (par y velocidad) en el adap-
tador conforme a la placa de caracteristicas.

ATENCION

Peligro por sobredeterminacion estatica si los motores se fijan adicionalmente me-
diante las patas.

Dafios materiales.

» Un motor fijado a las patas alivia la interfaz en el adaptador, pero debe asegurar-
se de que el motor montado en la pata se fije a la construccion del cliente sin
tension.

La siguiente imagen muestra los puntos de aplicacion de la fuerza admitidos de los
pesos maximos admisibles:

27021597782736395
® Centro de gravedad del motor Fr  Carga radial
X Distancia brida del adaptador —
centro del motor
Tipo x" Fr"
mm N
AQ80 77 370
AQ100/1/2 113 350
AQ100/3/4 113 315
AQ115 113 300
AQ140/1/2 144 1550
AQ140/3 144 1450
AQ160 144 1450
AQ190/1/22 186 1250
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Adaptador AQ..

Tipo x" Fg"
mm N
AQ190/3? 186 1150
AQ190/1/2 186 3750
AQ190/3 186 3400

1) Valores maximos de carga de los tornillos de union con clase de resistencia 8.8.
Si aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el pe-
so maximo admisible Fy, ..., del motor adjunto. Si disminuye la distancia del cen-
tro de gravedad x, no debe aumentarse el peso maximo admisible Fy ..

2) Diametro de la brida de salida del adaptador: 160 mm
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Instalacion mecanica
Adaptador EWH..

Adaptador EWH..

Adaptador EWH01 - 03

ATENCION

Danos en el adaptador por la penetracion de humedad o suciedad (p. €j. polvo) al
montar un motor/accionamiento al adaptador.

Deterioro del adaptador.
» Selle el adaptador con sellador anaerdbico.

« Si el motor/accionamiento a montar tiene huecos u orificios con acceso al interior
del adaptador, ciérrelos de modo hermético a polvo o bien a liquidos.

[479]
1]
L [229]
o [230]
- 11
2 |
!
W
R
4557485195
[1] Eje del motor [230] Manguito del eje del motor
[229] Tornillos de apriete [479] Semiacoplamiento

1. Limpie y desengrase el orificio del eje hueco del semiacoplamiento [479], el man-
guito del eje del motor [230] y el eje del motor [1].

2. Inserte el manguito del eje del motor [230] en el semiacoplamiento [479] de tal for-
ma que la ranura del manguito del eje del motor [230] se encuentre en un angulo
de 60° entre los dos tornillos de apriete [229].

3. Desplace el semiacoplamiento [479] hasta el tope situado en el resalte del eje del
motor.

4. Apriete uno tras otro los tornillos de apriete [229] con una llave dinamomeétrica
adecuada primero al 25 % del par de apriete prescrito segun la siguiente tabla.

5. Apriete los dos tornillos de apriete [229] hasta el par de apriete prescrito completo.
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Adaptador EWH..

Adaptador Diametro del eje | Numero de tornillos | Par de apriete del Tamaiio de llave
del motor de apriete tornillo de apriete
mm Nm mm

EWHO1 9 2 6 3

EWHO1 11 2 10 4
EWHO02 11, 14, 16 2 10 4
EWHO03 11, 14, 16 2 10 4

4.15.2 Cargas admisibles

ATENCION

Sobrecarga del motor debido al peso demasiado elevado o la potencia demasiado
elevada de un motor montado.

Darios en el reductor

» Asegurese de que no se sobrepasan los datos de carga indicados en la siguien-
te tabla bajo ningun concepto.

» Asegurese de que se respeta la potencia admisible (par y velocidad) en el adap-
tador segun placa de caracteristicas.

ATENCION

Peligro por sobredeterminacion estatica, si se fijan motores adicionalmente a través
de las patas.

Dafios materiales

* Un motor fijado a la pata alivia la interfaz en el adaptador, pero tiene que asegu-
rarse de que el motor con patas montado ha sido montado libre de tension a la
estructura del cliente.

La siguiente imagen muestra la carga por la masa del motor:
X

27021597782736395
®  Centro de gravedad del motor
x  Distancia brida del adaptador — centro de gravedad del motor
Fr Carga radial
Adaptador x" Fr"
mm N
EWHO01 113 40
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Adaptador EWH..
Adaptador x" Fg"
mm N
EWHO02 120 56
EWHO03 120 56

1) Valores maximos de carga de los tornillos de unién con clase de resistencia 8.8. Si
aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el peso maxi-
mo admisible Fg del motor adjunto. Si disminuye la distancia del centro de gravedad
X, o debe aumentarse el peso maximo admisible Fg.

4.15.3 Pares de apriete para el motor junto a adaptadores

Al atornillar los motores a los adaptadores, utilice los siguientes pares de apriete. Ob-
serve para ello las indicaciones del capitulo "Indicaciones acerca de los pares de

apriete" (— B 43):

Tamaiio del tornillo Clase de resistencia e a;;lrriste =ikt
M5 8.8 7

M6 8.8 12

M8 8.8 28

M10 8.8 56

M12 8.8 96

M16 8.8 235
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Adaptador ADC

416 Adaptador ADC
4.16.1 Montaje del motor en el adaptador ADC

El siguiente grafico muestra el montaje del adaptador ADC en un motor.

_ ] —-

54773252235

[29] Junta plana
[478] Pieza de acoplamiento

v" Coloque el acoplamiento del lado del adaptador y el acoplamiento del lado del

motor en la misma posicion radial para que las dos mitades del acoplamiento que-
den alineadas cuando encajen.

. A\ PRECAUCION Dafios en el adaptador por la penetracion de humedad o sucie-

dad (p. €j. polvo) al montar un motor o accionamiento al adaptador. Deterioro del
adaptador. Cuando monte el motor en el adaptador, asegurese de que no entre
humedad ni polvo en este ultimo.

Coloque la junta plana suministrada [29] sobre la brida.

Coloque la pieza de acoplamiento [478] de plastico en la mitad del acoplamiento

del lado del adaptador.

Monte el motor en el adaptador de manera que el acoplamiento del motor encaje
en la pieza de acoplamiento de plastico del adaptador. Al apretar los tornillos, utili-
ce los pares de apriete que se especifican en la tabla siguiente. Observe para ello
las indicaciones del capitulo "Indicaciones acerca de los pares de aprie-
te" (— B 43).

Tamano del tornillo Clase de resistencia Par de apriete ¥15 %
en Nm
M5 8.8 7
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4.16.2

Momento de inercia del adaptador ADC

Instalacion mecanica
Adaptador ADC

La siguiente tabla muestra el momento de inercia del adaptador ADC:

Adaptador

2
JAdaptadoren kg xm

ADC

0.22 x 10*
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4 Instalaciéon mecanica
Tapa AD.. en el lado de entrada

417 Tapa AD.. en el lado de entrada

Para el montaje de los elementos de accionamiento consulte el capitulo "Montaje de
elementos de entrada y salida" (— & 51).

4171 Montaje de la tapa con plataforma de montaje del motor AD../P

Para montar el motor y ajustar la plataforma de montaje del motor, proceda del si-
guiente modo:

1. Ajuste la plataforma de montaje del motor [1] a la posicion de montaje adecuada
apretando las tuercas de ajuste [4] de manera uniforme.

(4]

51614818699
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Tapa AD.. en el lado de entrada

2. Para alcanzar la posicién de ajuste mas baja en el caso de los reductores de en-
granajes cilindricos, retire el tornillo de cancamo/cancamo. Repare las superficies
pintadas deterioradas.

51614825995
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Tapa AD.. en el lado de entrada

3. Coloque el motor sobre la placa base. Alinee el motor sobre la plataforma de mon-
taje del motor [1] de tal forma que los extremos del eje queden alineados. Fije el
motor.

51614816267

51614813835
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Tapa AD.. en el lado de entrada

4. Monte los elementos de accionamiento en el extremo del eje del lado de entrada y
en el eje del motor.

51614811403

5. Alinee entre si los elementos de accionamiento, el extremo del eje y el eje del
motor. Dado el caso, corrija nuevamente la posicion del motor.

6. Coloque los mecanismos de traccion (correas trapezoidales, cadenas, etc.) y tén-
selos ajustando de manera uniforme la plataforma de montaje del motor [1]. Al ha-
cerlo, no tense la plataforma de montaje del motor contra las columnas.

51614828427
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4 Instalaciéon mecanica
Tapa AD.. en el lado de entrada

7. Para fijar las columnas roscadas [5], apriete las tuercas no utilizadas para el ajus-
te [4].

[3]

[4]

51614830859
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Tapa AD.. en el lado de entrada

4.17.2 Particularidades de AD6/P y AD7/P
Proceda del siguiente modo:

1. Afloje las tuercas de los esparragos roscados [2] antes de proceder al ajuste, de
modo que los esparragos roscados [2] se puedan mover axialmente sin obstaculo
alguno dentro del soporte [3].

51614823563
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Tapa AD.. en el lado de entrada

2. Apriete las tuercas una vez que se haya alcanzado la posicién de ajuste definitiva.

51614821131

AVISO

No ajuste la plataforma de montaje del motor [1] sobre el soporte [3].

e
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Instalaciéon mecanica
Tapa AD.. en el lado de entrada

Tapa con pestaina de centraje AD../ZR
Montaje de aplicaciones en la tapa en el lado de entrada con resalte de centraje

1. Para la fijacién de la aplicacion, prepare tornillos de la longitud adecuada. Como
se aprecia en la siguiente imagen, la longitud se calcula a partir de | =t + a. Re-
dondee el valor calculado para la longitud de los tornillos a la longitud es-
tandar inmediatamente inferior.

\
\

-

/
P

51614808971

a Grosor del elemento de montaje
s Rosca de fijacién (véase la tabla)
t Profundidad del atornillado (véase la tabla)

2. Quite los tornillos de fijacion del resalte de centraje.

51612502539
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Tapa AD.. en el lado de entrada

3. Limpie la superficie de contacto y el resalte de centraje.

51612497675

4. Limpie la rosca de los tornillos nuevos y aplique un producto adhesivo en los pri-
meros pasos de rosca para fijar los tornillos (p. ej. Loctite® 243).

51612500107

5. Coloque la aplicaciéon en el resalte de centraje. Apriete los tornillos de fijaciéon con
el par de apriete "T," indicado (véase la tabla siguiente).

Tapa Profundi- | Rosca de fija- Par de apriete T,
dad del cion para tornillos de unién
atornillado t de la clase de resistencia 8.8
mm Nm
AD2/ZR 25.5 M8 28
AD3/ZR 315 M10 56
AD4/ZR 36 M12 96
AD5/ZR 44 M12 96
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Tapa Profundi- | Rosca de fija- Par de apriete T,
dad del cién para tornillos de union
atornillado t de la clase de resistencia 8.8
mm Nm
ADG6/ZR 48.5 M16 235
AD7/ZR 49 M20 460
AD8/ZR 42 M12 96
Cargas admisibles
ATENCION

Sobrecarga del reductor debido a una fuerza excesiva del peso 0 a una potencia ex-
cesiva de un motor montado.

Dafios en el reductor.

» Asegurese de que no se sobrepasan los datos de carga indicados en la siguien-
te tabla bajo ningun concepto.

» Asegurese de que se respeta la potencia admisible (par y velocidad) en el adap-
tador conforme a la placa de caracteristicas.

ATENCION

Peligro por sobredeterminacion estatica si los motores se fijan adicionalmente me-
diante las patas.

Dafios materiales.

* Un motor fijado a las patas alivia la interfaz en el adaptador, pero debe asegurar-
se de que el motor montado en la pata se fije a la construccion del cliente sin

tension.

La siguiente imagen muestra la carga por la masa del motor:

®  Centro de gravedad del motor
x  Distancia brida del adaptador — centro de gravedad del motor
Fr Carga radial

Tapa x" Fg!
mm N
AD2/ZR 193 330
AD3/ZR 274 1400
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Tapa AD.. en el lado de entrada

Tapa x" Fg"
mm N
ADA4/ZR? 361 1120
AD4/ZR 3300
AD5/ZR 487 3200
AD6/ZR 567 3900
AD7/ZR 663 10000
ADS8/ZR 516 4300

1) Valores maximos de carga de los tornillos de union con clase de resistencia 8.8.
Si aumenta la distancia del centro de gravedad x, debe reducir linealmente el pe-
so maximo admisible Fg del motor adjunto. Si disminuye la distancia del centro
de gravedad x, no debe aumentarse el peso maximo admisible Fg.

2) Diametro de la brida de salida del adaptador: 160 mm

4.17.4 Tapa con antirretorno AD../RS

ATENCION

Si el accionamiento no alcanza la velocidad de despegue minima, el antirretorno su-
fre desgaste durante su operacion y se calienta.

Posibles dafios materiales.

» El accionamiento debe alcanzar obligatoriamente la velocidad de despegue mini-
ma durante el funcionamiento nominal.

» Durante el proceso de arranque y frenado, el accionamiento puede no alcanzar
la velocidad de despegue minima.

Compruebe antes del montaje o de la puesta en marcha el sentido de giro del accio-
namiento. En caso de sentido de giro incorrecto, consultelo con SEW-EURODRIVE.

Durante el funcionamiento, el antirretorno funciona sin requerir mantenimiento. En
funcion del tamanfo, los antirretornos poseen los llamados regimenes minimos de ve-
locidad de despegue (véase la siguiente tabla).

Tapa Par de bloqueo maximo del anti- | Velocidad de despegue minima
rretorno
Nm min™
AD2/RS 65 820
AD3/RS 425 620
AD4/RS 850 530
AD5/RS 1450 480
ADG6/RS 1950 450
AD7/RS 1950 450
ADB8/RS 1950 450
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Instalaciéon mecanica
Montaje directo de un motor en un reductor

Montaje directo de un motor en un reductor

AVISO

Asegure todos los pifiones en el eje del motor o del accionamiento con Loctite® 649,

jde

aun cuando exista adicionalmente un circlip.

Si el pifidn ya esta sujetado sobre el eje, comience con la limpieza de la superficie de
estanqueidad (paso 6).

Juntar el piiién sobre el eje del motor o del accionamiento
1. Limpie y desengrase el eje y el taladro del pifidn.

2. Aplique Loctite® 649 sobre el eje detras del ranurado de seguridad en la superficie
completa por todo el perimetro. Encontrara informacion sobre Loctite® en "Selec-
cién y uso de Loctite®™ (— B 135).

51760709771
3. Caliente el pifion a 100 °C como minimo y 130 °C como maximo.
4. Desplace el piidn sobre el eje.
5. Asegure el pifién con el circlip sobre el eje.

Limpieza de las superficies de estanqueidad

6. Elimine aceites, grasas, rugosidades, herrumbre y viejos residuos de Loctite® de
las superficies de las bridas.

Sellado de roscas hacia el interior de la carcasa

Para que después de la instalacion no salga aceite, es necesario sellar las roscas de
brida hacia el interior de la carcasa.

7. Limpie y desengrase los agujeros pasantes roscados hacia el interior de la carca-
say sus esparragos.

8. Aplique Loctite® 574 o Loctite® 5188 en un anillo continuo a los pasos de rosca su-
periores de la rosca de brida y del esparrago. Encontrara mas informacion acerca
de Loctite® en el capitulo "Seleccién y uso de Loctite®™ (— B 135).
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Montaje directo de un motor en un reductor

51760704907

Enroscar los esparragos
9. Enrosque los esparragos hasta el resalte en la rosca.

10. Elimine el Loctite® excedente de la superficie de estanqueidad a mas tardar a los
60 minutos después de haber enroscado los esparragos.

51760729227

Sellado de la superficie de brida

AVISO

Aplique el agente de estanqueidad en lugares estrechos y en caso de los reductores
R97, R107, R127, F97 o F107 siempre a una gran superficie.

j=de

11. Aplique Loctite® 574 o Loctite® 5188 sélo a una de las superficie de estanqueidad.
Aplique el agente de estanqueidad integramente en forma de oruga o de gran su-
perficie. Aplique el agente de estanqueidad en lugares estrechos o, en caso
de los reductores R97, R107, R127, F97 y F107, siempre a una gran superfi-
cie. Utilice para ello un aplicador apropiado que no contamine la superficie de es-
tanqueidad, por ejemplo, un pincel que no pierde pelo o un rodillo de piel de cor-
dero de pelo corto. Encontrara mas informacion acerca de Loctite® en el capitulo
"Seleccion y uso de Loctite® (— 2 135).
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Montaje directo de un motor en un reductor

51758931211

Juntar las superficies de brida

12. Junte las superficies de brida. Apriete inmediatamente las tuercas con el par es-
pecificado. Si aprieta las tuercas demasiado tarde, puede romperse la pelicula de
sellado. Encontrara informacion sobre los pares de apriete en "Pares de apriete
para el montaje directo de un motor en un reductor" (— B 135).

13. El agente de estanqueidad debe endurecer 30 minutos sin entrar en contacto con
el aceite para reductores durante este lapso.

4.18.1 Pares de apriete para el montaje directo de un motor en un reductor

Para el apriete, observe las notas en el capitulo "Indicaciones acerca de los pares de
apriete" (— B 43).

Tornillo/tuerca Par de apriete £15 %
Nm

M6 12

M8 28

M10 56

M12 96

M16 235

4.18.2 Seleccion y uso de Loctite®

Seleccion y uso de Loctite®

Agente de estan- Utilizacion Aptitud Cantidad de uni- Ref. de pieza
queidad dad de embalaje

. e . o i
Loctite® 649 Adhesw(r)‘ epsara pifio- | Todos I?:Sreducto 50 ml 09120998
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Montaje directo de un motor en un reductor

Agente de estan-
queidad

Utilizacion

Aptitud

Cantidad de uni-
dad de embalaje

Ref. de pieza

Loctite®574

Loctite® 5188

Agente de estan-
queidad para super-
ficies

Todos los reducto-
res excepto R97 —
R127, R87 con
CM3C - R127 con
CM3C, F97, F107,
F87 con CM3C —
F107 con CM3C

7 ml

09102558

R97 — R127, R87
con CM3C - R127
con CM3C, F97,
F107, F87 con
CM3C - F107 con
CM3C

50 ml

03207013

Para el montaje de motores CM3C en reductores de los tamanos R87 — R127 y F87 —
F107 con uso obligatorio de activador. El activador Loctite® 7649 debe aplicarse a to-
da la superficie de estanqueidad del reductor y Loctite® 5188 debe aplicarse a toda la
superficie de la brida de aluminio. También debe aplicarse Loctite® en forma de cor-
doén en los puntos criticos de los orificios de los rodamientos. Es imprescindible que el
motor y el reductor se monten y atornillen sin interrumpir el trabajo, ya que el activa-
dor utilizado acelera enormemente la adhesion del agente de estanqueidad y la inicia

de inmediato.
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419 Equipamiento opcional

4191 Acoplamientos limitadores de par AR.. y AT..

Acoplamiento limitador de par AR..

e

Los accionamientos con embrague deslizante se componen de un reductor estandar y
motor/motor con variador mecanico entre los que esta instalado un adaptador. En es-
te adaptador esta alojado el embrague deslizante. En los motorreductores con reduc-
tor doble, el embrague deslizante puede encontrarse entre el primer y segundo reduc-
tor. El par de deslizamiento esta ajustado de fabrica individualmente de acuerdo con
la seleccion de accionamiento concreta.

La siguiente imagen muestra un accionamiento con embrague deslizante y monitor de
velocidad W:

01 @2 B @ 6] 6 (7]

1901048587

[11 Leva de conmutacién

[2] Encoders incrementales

[3] Disco de arrastre

[4] Revestimientos del anillo de friccidon
[5] Muelle cénico

[6] Tuerca estriada

[71 Buje deslizante

[8] Monitor de velocidad

Monitor de velocidad W:

El monitor de velocidad se emplea en motorreductores con velocidad constante y se
conecta al encoder incremental en el adaptador.

Monitor de deslizamiento WS:

El monitor de deslizamiento se utiliza con los siguientes componentes:
» Motores con regulacion de velocidad con indicador de velocidad

» Reductores con variador mecéanico VARIBLOC®

AVISO

Si desea obtener mas informacion sobre el acoplamiento AR.., consulte en las ins-
trucciones de funcionamiento "Acoplamientos centrifugos y embragues deslizantes
AR..y AT..".
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Acoplamiento limitador de par hidraulico AT..

Los acoplamientos de arranque hidraulicos son acoplamientos hidraulicos que funcio-
nan segun el principio de Fottinger. Estdn compuestos de 2 cdmaras semianulares

alabadeadas con apoyo giratorio, colocadas cara a cara con separacion minima.

El par de entrada es transmitido por la energia de inercia del fluido hidraulico. Este
fluido circula en circuito cerrado entre el rotor de bomba (lado primario) [12] en el eje
del motor y la rueda turbina (lado secundario) [9] del eje accionado (eje de entrada del

reductor).

La siguiente imagen muestra la estructura de un accionamiento de arranque hidrauli-

CO:

E

J T

R E|

[1] Reductor
[2] Pestana completa

[3] Antirretorno (opcional)

[4] Brida intermedia

[5] Acoplamiento limitador de par hidraulico
[6] Campana completa

[71 Motor

[8] Tapones de llenado de aceite

[9] Rotor de turbina

[10] Cubierta de acoplamiento
[11] Liquido de servicio (aceite hidraulico)

[12] Rotor de bomba

[13] Elementos elasticos
[14] Acoplamiento de conexidn elastico

AVISO

[0

AR..y AT..".

ZANE o >
TANLE R

(8] [9] [10] [11] [12] [13] [14]

18014400410625675

Si desea obtener mas informacion sobre el acoplamiento AT.., consulte en las ins-
trucciones de funcionamiento "Acoplamientos centrifugos y embragues deslizantes
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4.19.2 Unidades de diagnéstico /DUO y /DUV

Unidad de diagnéstico /DUO

i

La DUO10A se compone de una unidad de diagndstico y una sonda térmica. La son-
da térmica (sonda resistiva PT100 o PT1000) esté introducida en el aceite del reduc-
tor y sirve para medir la temperatura del aceite del reductor. La unidad de diagndstico
calcula la vida util restante del aceite del reductor a partir de las temperaturas medi-
das en el mismo.

La unidad de diagnéstico registra de modo continuo la temperatura del aceite del re-
ductor y calcula de inmediato la vida util restante para el tipo de aceite seleccionado.
Para realizar esta funcién, la unidad de diagnéstico requiere una tension de alimenta-
cion de 24 V. Los periodos en los que la unidad de diagnéstico se encuentra desacti-
vada no se consideran en el prondstico.

La siguiente imagen muestra la unidad de diagndstico DUO10A:

AVISO

Encontrara mas informaciéon sobre la unidad de evaluacion en el manual "Unidad de
diagndstico DUO10A".

DUV40A (Diagnostic Unit Vibration)

El sistema de vigilancia de vibraciones DUV40A sirve para la deteccion anticipada de
dafos (p. €j., dafios del rodamiento o desequilibrios) en reductores y motorreductores.
Para ello, el motorreductor se vigila permanentemente con seleccién de frecuencia.
Ademas del analisis de vibraciones se pueden registrar, grabar y analizar los valores
medidos de hasta 3 emisores de sefial mas. Las sefales adicionales se pueden utili-
zar como valores de control para un analisis de sefial dependiente para, p. €j., activar
tareas de medicién controladas por tiempo o por eventos. Después del analisis y en
funcion de los limites de alarma definidos por el usuario, el sistema puede conmutar
salidas e indicar su estado mediante LED.

El DUV40A se configura a través del software SmartWeb. Si se utilizan varios siste-
mas Vibration SmartCheck, estos se pueden administrar de forma centralizada desde
un PC con el software SmartUtility Light.
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AVISO

Encontrara mas informacion sobre la DUV40A en el manual "Diagnostic Unit Vibra-
tion", ref. de pieza: 31969542/DE.

fde
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Calefacciones para reductores de las series R..7, F..7 y K..7

[

Para garantizar que el reductor arranque en frio sin problemas a temperaturas am-
biente muy bajas puede requerirse un calentador de aceite. El calentador de aceite
puede estar equipado con termostato externo o integrado en funcién de la version del
reductor.

El radiador se atornilla a la carcasa del reductor y se regula por medio de un termos-
tato. La temperatura maxima del termostato que no se debe sobrepasar para calentar
el aceite se ajusta en funcién del lubricante empleado.

La siguiente imagen muestra un reductor con radiador y termostato externo:

(1]

(2]

2060553483
[1] Termostato [2] Radiador

AVISO

Para obtener mas informacién sobre la calefaccion del reductor, consulte el anexo
"Calefacciones para reductores de las series R..7, F..7 y K..7" de las instrucciones de
funcionamiento "Reductores de las series R..7, F..7, K..7, K..9, S..7, SPIROPLAN®
W".
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4194

Acoplamiento con brida

jde

Los acoplamientos con brida [1] son acoplamientos rigidos para unir 2 ejes [2].

Los acoplamientos con brida son aptos para funcionar en ambos sentidos de giro, no
obstante no pueden equilibrar desplazamientos de eje.

El par entre el eje y el acoplamiento se transmite a través de una union prensada ra-
dial cilindrica. Los dos semiacoplamientos se atornillan con las bridas. Para el des-
montaje hidraulico de la unién prensada, los acoplamientos cuentan con varios orifi-
cios de desmontaje [3] en su perimetro.

(11 [2] (3]

OEAOART/ANT - \ /
e ‘ o)

N B NN\
b
o | o 7

> | 4
O | @) 4l

o D [¢)

|
51614881931
[11  Acoplamiento con brida [3] Orificios de desmontaje

[2] Eje del cliente y eje del reductor

AVISO

Para obtener mas informacién sobre los acoplamientos con brida, consulte el anexo
de las instrucciones de funcionamiento "Reductores de las series R..7, F..7, K..7,
S..7 y SPIROPLAN® W — Acoplamiento con brida".
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4.19.5 Lubricacién posterior de la junta de laberinto

Las juntas de laberinto se emplean como proteccion para el retén ante altas cargas
de polvo u otras sustancias abrasivas.

Eje de salida
La siguiente imagen muestra un ejemplo de una junta de laberinto radial reengrasable
(Taconite).
* Retén individual con junta de laberinto radial
» Se utiliza con un nivel muy alto de carga de polvo con particulas abrasivas
7
51614920843
AVISO
i El eje del reductor debe girar durante la relubricacion.
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Posicion de los puntos de lubricacion

En el caso de sistemas de estanqueidad reengrasables se usan de forma estandar
engrasadores conicos segun DIN 71412 A. La relubricacién debe realizarse a interva-
los regulares. Los puntos de lubricacion se encuentran en la zona del eje de salida,
véase la siguiente imagen:

51614945163

Aplicacion de grasa para juntas

Los sistemas de estanqueidad reengrasables se pueden rellenar con una grasa lubri-
cante. Introduzca la grasa con presion moderada en los puntos de lubricacion hasta
que salga grasa nueva de la junta.

De esta forma, la grasa usada sale a presion por la ranura de la junta con la suciedad
y la arena.

AVISO

i Retire inmediatamente la grasa usada que haya salido.

Intervalos de inspeccion y de mantenimiento

Para el reengrase de las juntas de laberinto respete los siguientes intervalos de ins-
peccion y mantenimiento:

Intervalo de tiempo ¢Qué hacer?

Cada 3000 horas de servicio, como | Rellenar grasa para juntas en el caso de siste-
minimo, cada 6 meses mas de juntas reengrasables.
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Grasas para juntas y para rodamientos
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La tabla muestra los lubricantes recomendados por SEW-EURODRIVE:

Ambito de utilizacién | Temperatura ambiente Fabricante Modelo
SEW-EURODRIVE Grease HL 2 E1"
Estandar -40°C a +80 °C Fuchs Renolit CX-TOM 15"
Kliber Petamo GHY 133 N

-40 °C a +40 °C

SEW-EURODRIVE

Grease HL 2 H1 E1

Cassida Grease GTS 2

4
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Bremer & Leguil

-20 °C a +40 °C Fuchs Plantogel 2S

1) Grasa para rodamientos a partir de aceite basico semisintético.
2) Lubricante para la industria alimentaria y la industria de piensos.
3) Lubricante facilmente biodegradable para sectores ecosensibles.

AVISO

i Se precisan las siguientes cantidades de grasa:
* En rodamientos de funcionamiento rapido (lado de entrada del reductor):
Rellene con grasa 1/3 de las cavidades existentes entre los elementos rodantes.
* En rodamientos de funcionamiento lento (lado de salida del reductor): Relle-
ne con grasa 2/3 de las cavidades existentes entre los elementos rodantes.
AVISO
i Si el cliente quisiera usar una grasa no indicada, queda bajo su responsabilidad que

la grasa sea apta para el caso de aplicacion previsto.

145
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4.19.6 Valvula de purga de aceite

El reductor esta equipado de serie con un tapon de drenaje de aceite. Opcionalmente
puede preverse una valvula de purga de aceite, que permite el montaje de un tubo de
drenaje para el cambio del aceite del reductor.

51614933003

4.19.7 Deposito de expansion de aceite

La altura de llenado condicionada técnicamente en reductores en posicion de montaje
M4 puede favorecer, en condiciones desfavorables, una fuga de aceite a través de la
valvula de salida de gases. Si desea evitar una fuga de aceite de forma fiable, emplee
un depdsito de expansiéon de aceite. El depdsito de expansion de aceite amplia la ca-
mara de expansion disponible para el lubricante.

En el caso de reductores y motorreductores en posicion de montaje M4,
SEW-EURODRIVE recomienda el empleo de un depdsito de expansién de aceite en
los siguientes casos:

- A velocidades de entrada > 2000 min™

« En los tamarios 77 — 97 a velocidades de entrada > 1800 min"'

» En caso de reductores y motorreductores a partir del tamafio 107

La siguiente imagen muestra el depdsito de expansion de aceite en un reductor.

A
ij
5
@)
\_1T
o) | |E —
5 I
_ \
\
(@) Uil
[ ——F— |

El depdsito de expansion de aceite se suministra como kit de montaje para el montaje
en el motorreductor. En caso de espacios reducidos o reductores sin motor se puede
sujetar el depdsito de expansién de aceite también en partes adyacentes de la insta-
lacion.

Para reductores con deposito de expansion de aceite con entubado fijo para motores
no SEW y servomotores, no se permiten las aceleraciones transversales.

Para mas informacion, dirijase a SEW-EURODRIVE.
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4.19.8
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Refrigerador de aceite por aire con lubricacién por barboteo

Si no fuera suficiente la potencia térmica limite del reductor refrigerado de forma natu-
ral, se puede emplear un sistema de refrigeracion del aceite por aire.

El sistema de refrigeraciéon se suministra sin cableado eléctrico ni tubos como unidad
completa sobre un bastidor de base para la colocacion por separado.

El suministro de la version basica del sistema de refrigeracién incluye:
* una bomba con motor asincrono adosado

* un intercambiador de calor aceite-aire

* un interruptor térmico con 2 puntos de conmutacion

La siguiente imagen muestra a modo de ejemplo un reductor de ejes paralelos estan-
dar al lado de un refrigerador de aceite por aire.

(3]

51614840587

[11 Motor para bomba y ventilador

[2] Intercambiador de calor aceite-aire

[3] Interruptor térmico con 2 puntos de conmutacion

[4] Conexiones de tubo de aspiracion

[5] Conexiones de tubo de impulsion

[6] Opcion: Conexién del depdsito de expansion de aceite

AVISO

[0

Encontrara documentos detallados sobre los sistemas de refrigeracion en el Online

Support del sitio web de SEW-EURODRIVE.
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4.19.9 Version para agitadores

Relubricacion de la versiéon para agitadores

Para los reductores de agitador RM.., FM.., FAM.., KM.. y KAM.., se ofrece de forma
opcional una relubricacion de los rodamientos del eje de salida.

Posicion de los puntos de lubricacion

AVISO

El eje del reductor debe girarse durante la relubricacion.

fde

En el caso de sistemas de estanqueidad relubricables se usan de forma estandar lu-
bricadores de cuello conico segun DIN 71412 A. Los siguientes graficos muestran la
posicion de los puntos de lubricacion:

Reductor de agita-
dor RM:

54327658379
Reductor de agita-
dor FM.., FAM..,
KM.., KAM..:
51614964619
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Intervalo de mantenimiento y cantidades de grasa

Realice la relubricacion de la versién para agitadores después de 10000 horas de ser-
vicio. El nimero de reengrases esta limitado a 5. Tenga en cuenta las indicaciones

Instalaciéon mecanica
Equipamiento opcional

acerca de las cantidades de grasa requeridas en la siguiente tabla:

Tamaio Cantidad de grasa relubricacion
eng
KM/FM RM..

67 5 7
77 11 13
87 11 20
97 16 32
107 35 43
127 34 70
137 - 70
147 - 79
157 46 -
167 - 93

La tabla muestra los lubricantes recomendados por SEW-EURODRIVE:

Ambito de utilizacién | Temperatura ambiente Fabricante Modelo
SEW-EURODRIVE Grease HL 2 E1"
Estandar -40°C a +80 °C Fuchs Renolit CX-TOM 15"
KlGber Petamo GHY 133 N

il

-40 °C a +40 °C

SEW-EURODRIVE

Grease HL 2 H1 E1

Bremer & Leguil

Cassida Grease GTS 2

'
SR

-20°C a+40°C

Fuchs

Plantogel 2S

1) Grasa para rodamientos a partir de aceite basico semisintético.
2) Lubricante para la industria alimentaria y la industria de piensos.
3) Lubricante facilmente biodegradable para sectores ecosensibles.

AVISO

jde

Si el cliente quisiera usar una grasa no indicada, queda bajo su responsabilidad que
la grasa sea apta para el caso de aplicacion previsto.
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Sensor de fugas (version Drywell) en la version para agitadores

Para accionamientos de agitador FM.., FAM.., KM.. y KAM.. se ofrece opcionalmente

una version Drywell con sensor de nivel de llenado.

En funcién del tamafo de reductor se utiliza uno de los siguientes dos sensores:

Sensor del nivel de relleno para tamaros 67 — 97

Conexion eléctrica

(1]
(2]
(3]
(4]

Asignacion de pi-
nes

(1]
4]
(3]

Dimensiones

(1]
(2]

(3]
(4]

Datos técnicos

—

q [2]
% (3]
1 (4]

51614937867
12V -32VCC
Salida
Carga
oV

(1
G
3%
(3]

51614942731
12V -32VCC
Salida
Carga

32.7 10
[2] \ [4]
Y — /
0 B N 98
z 2 s
(3]
51614962187

Indicador de funcionamiento LED

Conector redondo macho M8 x 1, 3 polos (alternativamente terminacién de ca-
ble)

Tamano de llave 30

Prisma de vidrio

Precision de medicién + 0.5 mm
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Xion

Distancia minima de la punta de vi- 210 mm
drio a una superficie opuesta

Posicion de montaje Cualquiera
Indicacién optica del estado de cone- |1 LED

Conexion de proceso

Rosca exterior G 3/8", G 1/2" o M12 x 1

Para mas informacion, dirijase a SEW-EURODRIVE.

Sensor del nivel de relleno para tamarfios 107 — 157

Conexion eléctrica

T BN,

SBN

_4—2_:% ouT2
2 BK oy

_\4_0& L.

54657733515

51614959755

Conector enchufable M12
OUT1: Salida de conmutaciéon/IO-Link/Teach
OUT2: Salida de conmutacién
Dimensiones 113
98
46
11
- [ DlL_—
36 o= 1D
- ﬁ = T
(1] [2] [3]
[11 LED
[2] Par de apriete 20 — 25 Nm
[3] G1/2
Datos técnicos » Conexion enchufable

* Conexién de proceso G 1/2 A
e Contactos dorados
» 2 salidas de conmutacion
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4.19.10 Rodamientos reforzados del eje hueco

En los rodamientos reforzados del eje hueco, los rodamientos de bolas acanalados de
serie se sustituyen por rodamientos de rodillos cénicos. Con ello es posible la admi-
sion de fuerzas transversales y axiales considerablemente mayores con una vida util
del rodamiento mayor.

Las dimensiones de los reductores FA./FH.87 y FA./FH.97 cambian debido a los roda-
mientos reforzados (véase el capitulo "Rodamientos reforzados del eje hueco"). Para
todos los demas reductores, las dimensiones de los reductores con rodamientos re-
forzados son idénticas a las dimensiones de los reductores con rodamientos estan-
dar.

Consulte con SEW-EURODRIVE para obtener mas informacion.

-

T

A N—

[11 Rodamiento de rodillos conicos
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4.19.11 Sonda térmica Pt1000

Plano dimensional de Pt1000

Instalaciéon mecanica
Equipamiento opcional

©
Q
2 8
,,,,, e N Iy 0 0 N
=
30.5
62.5 6.5 14
83
54684483467
Datos técnicos Pt1000
Datos técnicos Valor
Longitud de la varilla 62.5 mm
Rango de medicion -40-130°C
Temperatura admisible del aceite -40-130°C

Precision

+ (Pt1000 + 0.2 K)

Elemento de medicion

1 Pt1000 conforme a DIN EN 60751, clase B, conexion de 4
conductores

Dinamica de reaccién T05/T09 (s)

3/8 conforme a DIN EN 60751

Temperatura ambiente

-25-80°C

indice de proteccion, clase de proteccion

IP67, Il

Materiales de la carcasa

VA4A (1.4404)

Materiales en contacto con el medio

VA4A (1.4404)

Conexion

Conector enchufable M12, contactos dorados

Esquema de conexiones Pt1000

— 2,

Hﬁ

51614835723
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Puesta en marcha
Motorreductores que funcionan con variador

5 Puesta en marcha

ATENCION

Una puesta en marcha incorrecta puede dafiar el reductor.
Posibles dafios materiales.

» Tenga en cuenta las siguientes notas.

* Antes de la puesta en marcha, compruebe que el nivel de aceite sea el correcto
segun el capitulo "Inspeccién y mantenimiento del reductor" (— B 168). Las canti-
dades de llenado de lubricantes se indican en la respectiva placa de caracteristi-
cas. Si el reductor dispone de una mirilla del nivel de aceite, también puede deter-
minar el nivel de aceite a través de esa mirilla.

+ Antes de la puesta en marcha, retire todos los seguros de bloqueo para el trans-
porte.

* En estado desacoplado, compruebe que el sentido de giro sea correcto. Preste
atencion a si se oyen ruidos de roce inusuales cuando el eje gira.

* Los tornillos de nivel y de vaciado asi como los tapones y las valvulas de salida de
gases deben estar accesibles.

* Fije la chaveta del eje para realizar las pruebas sin elementos de salida.

* No desactive los dispositivos de vigilancia y proteccion ni siquiera durante las
pruebas.

+ Tenga en cuenta en la puesta en marcha de reductores con servomotor los valo-
res maximo y efectivo de la planificaciéon de proyecto. El comprador esta obligado
a ponerle a disposicién los datos al usuario final.

+ Tenga en cuenta la informacién que aparece en la placa de caracteristicas. Los
datos adicionales relevantes para el funcionamiento se encuentran en los planos y
en la confirmacion del pedido.

» Compruebe, después de la instalacién del reductor, si estan bien apretados todos
los tornillos de fijacion.

» Después de apretar los elementos de fijacion compruebe que la alineacién no ha-
ya cambiado.

* Antes de la puesta en marcha, asegurese de que los ejes y los acoplamientos gi-
ratorios disponen de las tapas protectoras adecuadas.

« Si utiliza una mirilla del nivel de aceite para vigilar el nivel de aceite, protéjala con-
tra deterioro.

* Proteja el reductor contra la caida de objetos.

51 Motorreductores que funcionan con variador

En reductores con servomotor se deben respetar durante la puesta en marcha los va-
lores maximo y efectivo de la planificacién de proyecto. EI comprador esta obligado a
ponerle a disposicion los datos al usuario final.
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Puesta en marcha
Comprobacion del nivel de aceite

5.2 Comprobacion del nivel de aceite

Antes de la puesta en marcha, compruebe que el nivel de aceite sea el adecuado pa-
ra la posicion de montaje. Tenga en cuenta al respecto la informacién en "Control del
nivel de aceite y cambio de aceite"

Si el reductor dispone de una mirilla del nivel de aceite, también puede determinar el
nivel de aceite a través de esa mirilla.

ATENCION

Danos en el reductor provocados por derrames de aceite del reductor sobre una mi-
rilla del nivel de aceite deteriorada.

Posibles dafnos en la unidad

» Instale un dispositivo de proteccion que evite el deterioro de la mirilla por agen-
tes mecanicos.

1. Compruebe el nivel de aceite en la mirilla del nivel de aceite segun la siguiente
imagen:

|t

(1]

4158756363
[11  El nivel de aceite deberia encontrarse dentro de este rango.
2. Si el nivel de aceite es demasiado bajo, siga estos pasos:

« Abra el tapon de llenado de aceite correspondiente, véase el capitulo "Inspec-
cién y mantenimiento del reductor" (— B 168).

* Llene con un aceite nuevo del mismo tipo a través del tapén hasta llegar a la
marca.

* Enrosque el tapon de llenado de aceite.

5.3 Fuga aparente en juntas del eje

Debido a su principio de funcionamiento, las juntas entre superficies de estanqueidad
moviles en pases de ejes no pueden ser completamente estancas, ya que se forma
una pelicula lubricante durante el funcionamiento. Debido a la pelicula lubricante en-
tre el eje y la falda de obturacién, el desarrollo de calor y el desgaste en el sistema de
estanqueidad se reducen al minimo y se dan las condiciones para la vida util prevista.
Las condiciones 6ptimas de estanqueidad se alcanzan en la fase de rodaje.
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5 Puesta en marcha

Reductores de tornillo sin fin y reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..

54 Reductores de tornillo sin fin y reductores de ejes perpendiculares

SPIROPLAN® W..

5.4.1 Periodo de rodaje

Los reductores SPIROPLAN® W..0, SPIROPLAN® W..7 y de tornillo sin fin requieren
un periodo de rodaje minimo de 48 horas antes de alcanzar su maximo grado de ren-
dimiento. Si el reductor funciona en ambos sentidos de giro, cada sentido tiene su
propio periodo de rodaje. La siguiente tabla muestra la reduccién media de potencia

durante el periodo de rodaje.

Reductores de tornillo sin fin

Tornillo sin fin

Rango de i Reduccion n
Rosca simple aprox. 50 — 280 aprox. 12 %
Rosca doble aprox. 20 - 75 aprox. 6 %
Rosca triple aprox. 20 — 90 aprox. 3 %
Rosca cuadruple - -
Rosca quintuple aprox. 6 — 25 aprox. 3 %
Rosca séxtuple aprox. 7 — 25 aprox. 2 %

Reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®

Los reductores de la serie SPIROPLAN® W..9 no estan sujetos a las condiciones de
rodaje, ya que las relaciones de transmision en la etapa SPIROPLAN® son menores
y, por ello, tienen un componente de deslizamiento muy bajo.

W..10/W..20/W..30 W..37/W..47
Rango de i Reduccion n Rango de i Reduccién n
aprox. 35-75 aprox. 15 %
aprox. 20 — 35 aprox. 10 %
aprox. 10 — 20 aprox. 8 % aprox. 30 - 70 aprox. 8 %
aprox. 8 aprox. 5 % aprox. 10 — 30 aprox. 5 %
aprox. 6 aprox. 3 % aprox. 3 —10 aprox. 3 %
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5.4.2

5.5

Puesta en marcha
Reductor de engranajes cilindricos / reductor de ejes paralelos / reductor de grupo coénico

Reductores de tornillo sin fin con eje de tornillo sin fin sacado hacia fuera

A PRECAUCION

Riesgo de lesiones por piezas giratorias
Lesiones

« Antes de accionar el reductor de tornillo sin fin con el volante enchufado o con la
manivela, desconecte la tension del accionamiento.

» Si el volante o la manivela queda enchufado en el eje durante el funcionamiento,
tome las medidas apropiadas para excluir lesiones.

La siguiente imagen muestra un motorreductor de tornillo sin fin con eje de tornillo sin
fin conducido hacia fuera:

53456514315

Reductor de engranajes cilindricos / reductor de ejes paralelos / reductor de
grupo coénico

Si los reductores fueron montados conforme al capitulo "Instalacion mecani-
ca" (— B 36), no deberan tenerse en cuenta ningunas indicaciones de puesta en mar-
cha particulares para reductores de engranajes cilindricos, de ejes paralelos y de gru-
po conico.
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Puesta en marcha
Reductores con antirretorno

5.6 Reductores con antirretorno

ATENCION

El funcionamiento en el sentido de bloqueo puede dafiar el antirretorno.
Posibles dafios materiales.

» El motor no debe arrancar en el sentido de bloqueo. Antes de arrancar el motor,
compruebe si el suministro de corriente del motor se ha conectado conforme al
sentido de giro.

» Para fines de control, puede ponerse en funcionamiento una vez en el sentido
del bloqueo con un par de salida reducido a la mitad.

El antirretorno impide que se produzcan sentidos de giro no deseados. Durante el fun-
cionamiento solo es posible el sentido de giro especificado.

)

CCwW

53456385803

El sentido de giro permitido aparecera indicado en la carcasa con una flecha de senti-

do de giro.

Se adjunta un rétulo de repuesto a la libre disposicion del Cliente.

53456507019
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Puesta en marcha
Reductores con antirretorno

En el caso de reductores de ejes perpendiculares tiene que sefialar adicionalmente si
el sentido de giro se indica con vista al lado A o al lado B.

1[1]

ﬁﬂ/ T
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U (3]
I[Z]

[1] Direccion visual sentido de giro salida B

[2] Direccion visual sentido de giro salida Ay A+B
[4] Reductor

[3] Direccion visual Sentido de giro Lado de entrada
[5] Adaptador/tapa con opcion RS

(3]

4]

=]
@

I

O

53456477835
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6 Inspeccion y mantenimiento

6 Inspecciéon y mantenimiento

A ADVERTENCIA

Peligro de lesién por el arranque accidental del accionamiento.
Lesiones graves o fatales.
» Desconecte la tension del accionamiento antes de comenzar con los trabajos.

» Asegure el accionamiento contra una conexion involuntaria, por ejemplo, cerran-
do el interruptor de llave o retirando los fusibles del suministro de corriente, e in-
diquelo con una sefial de prohibicion de volver a conectar.

A ADVERTENCIA

Peligro de sufrir lesiones al soltarse uniones de ejes sometidas a tension.
Lesiones graves o fatales.

* Asegurese de que antes de soltar las uniones de los ejes no exista ningin mo-
mento de torsién de eje efectivo que pueda conllevar una tensién mecanica en la
instalacion.

A ADVERTENCIA

Peligro de sufrir quemaduras por el reductor caliente o por lubricante de reductor
caliente

Lesiones graves
* Antes de comenzar con los trabajos deje que el reductor se enfrie.

» Desenrosque con precaucion el tapén del nivel de aceite y el tapon de drenaje
de aceite.

ATENCION

Pérdida de las propiedades lubricantes si se rellena un lubricante incorrecto
Deterioro del reductor
* No mezcle lubricantes sintéticos con minerales.

* No mezcle lubricantes sintéticos diferentes.

ATENCION

Deterioro del retén si se limpia el reductor con un aparato de limpieza de alta pre-
sion.
Dafios en el reductor

» No limpie el reductor con un aparato de limpieza de alta presion.

ATENCION

Deterioro del reductor por la penetracion de cuerpos extrafios durante los trabajos
de mantenimiento e inspeccion

Danfos en el reductor

» Durante los trabajos de mantenimiento e inspeccion evite la entrada de cuerpos
extrafos en el reductor.
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Inspeccion y mantenimiento
Piezas de desgaste

AVISO
i Respete los intervalos de inspeccion y mantenimiento. Resulta imprescindible para
garantizar la seguridad del funcionamiento.
AVISO
i Realice una revision de seguridad y de funcionamiento después de llevar a cabo las
tareas de mantenimiento y reparacion.
6.1 Piezas de desgaste
Engranaje Si se respetan los criterios de dimensionamiento de SEW-EURODRIVE vy los interva-

Rodamientos

Lubricantes

los de inspeccion y mantenimiento, los componentes del engranaje de los reductores
no sufren desgaste pasado el rodaje. Debido a su disefno, el dentado helicoidal consti-
tuye una excepcion. En funcién de las condiciones de funcionamiento se produce una
abrasion de intensidad diferente en los flancos de diente de la corona. Los factores
principales que influyen en tal caso son:

* Velocidad

+ Carga

* Temperatura de funcionamiento

» Lubricante (tipo, viscosidad, aditivos, impurezas)
* Frecuencia de arranque

Consulte a SEW-EURODRIVE si desea recibir informacion acerca de la vida util del
dentado helicoidal bajo condiciones concretas de aplicacion.

Los rodamientos dentro del reductor, el adaptador y la tapa en el lado de entrada tie-
nen una vida util limitada incluso bajo condiciones de funcionamiento ideales. Esta vi-
da util nominal del rodamiento es un valor puramente estadistico. La vida util real de
un rodamiento individual puede variar fuertemente. Los factores principales que influ-
yen en tal caso son:

* Velocidad

» Carga del rodamiento equivalente

* Temperatura de funcionamiento

» Lubricante (tipo, viscosidad, aditivos, impurezas)
* Alimentacion de lubricante del rodamiento

* Inclinacién bajo carga operativa

Por ello se requiere una comprobacién regular de los rodamientos. Tenga en cuenta
los intervalos de inspeccion y mantenimiento correspondientes indicados en los capi-
tulos "Intervalos de inspeccién y mantenimiento" (— B 164), "Intervalos de cambio de
lubricantes" (— B 166), "Mantenimiento de los adaptadores ADC/AL../AMS../AM../
AQS../AQ../EWH.." (— B 167) y "Mantenimiento de la tapa AD.. en el lado de entra-
da" (— B 167).

Consulte a SEW-EURODRIVE si desea recibir informacion acerca de la vida atil nomi-
nal del rodamiento bajo condiciones concretas de aplicacion.

Los lubricantes se ven sometidos a un envejecimiento. Su vida util es limitada y de-
pende de las condiciones de carga.
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Inspeccion y mantenimiento

Piezas de desgaste

Retenes

Anillo de levas/
anillo del acopla-
miento

Topes de goma

Casquillo
elastico

La vida util depende, principalmente, de la temperatura de aplicacién del aceite. Con-
sulte la informacion sobre la relacion entre los intervalos de cambio del lubricante y la
temperatura de funcionamiento en el grafico del capitulo "Intervalos de cambio de lu-
bricantes" (— E 166).

Los retenes (RWDR) son juntas sometidas a contacto que se impermeabilizan frente
al ambiente la carcasa de una maquina en los elementos salientes, como p. €j. los
ejes. Los retenes son piezas de desgaste con una vida util determinada, entre otros,
por los siguientes factores:

» Velocidad del eje y velocidad circunferencial en la falda de obturacién

+ Condiciones ambientales (temperatura, polvo, humedad, presion, quimicos, radia-
cion)

» Lubricante (tipo, viscosidad, aditivos, impurezas)

» Calidad de la superficie de la zona sellada

» Alimentacion de lubricante en la zona sellada

* Material retén

Debido a los multiples factores, no es posible pronosticar la vida util. Por ello se re-
quiere una comprobacion regular de los retenes. Tenga en cuenta los intervalos de
inspeccion y mantenimiento correspondientes indicados en los capitulos "Intervalos
de inspeccion y mantenimiento" (— 164), "Intervalos de cambio de lubrican-
tes" (— B 166), "Mantenimiento de los adaptadores ADC/AL../AMS../AM../AQS../AQ../
EWH.." (— B 167) y "Mantenimiento de la tapa AD.. en el lado de entrada" (— B 167).

Los acoplamientos montados en los adaptadores AMS.., AM.., AL.., AQS.., AQ.. y
EWH han sido concebidos como acoplamientos de garras directos, a prueba de rotu-
ras y de bajo mantenimiento, con anillo de levas amortiguante contra sacudidas y vi-
braciones (AMS.., AM.., EWH..) o anillo acoplante (AQS.., AQ.., AL..). La vida util es
determinada, entre otros, por los siguientes factores:

» Condiciones ambientales (temperatura, productos quimicos, irradiacion)
» Condiciones de aplicacion (frecuencia de conexion, exposicion a sacudidas)

Tenga en cuenta los intervalos de inspeccidon y mantenimiento correspondientes del
capitulo "Mantenimiento de los adaptadores ADC/AL../AMS../AM../AQS../AQ../
EWH.." (— B 167).

El tope de goma se necesita en reductores de eje hueco de los tipos F.. , K.9y W..
para el brazo de par. Los topes de goma son piezas de desgaste con una vida util de-
terminada por los siguientes factores:

* Carga

+ Condiciones ambientales
— Temperatura
— Humedad

— Sustancias quimicas agresivas, p. €j. 0zono
* Frecuencia de arranque
» Exposicién a sacudidas

Un casquillo elastico se precisa con el brazo de par de los tipos de reductor S.. y K..7.
Los casquillos elasticos son piezas de desgaste con una vida util determinada por los
siguientes factores:

+ Carga
» Condiciones ambientales

— Temperatura
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Piezas de desgaste

— Humedad

— Sustancias quimicas agresivas, p. €j. 0zono
* Frecuencia de arranque
» Exposicion a sacudidas

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..

6

163



Inspeccion y mantenimiento
Intervalos de inspeccion y mantenimiento

6.2 Intervalos de inspeccion y mantenimiento

La siguiente tabla muestra los intervalos de tiempo que se deben respetar y las medi-

das correspondientes:

Intervalo de tiempo

¢ Qué hacer?

e Cada 3.000 horas de servicio, como mi-
nimo cada 6 meses

Compruebe el aceite y el nivel de
aceite.

Compruebe el ruido de funciona-
miento por si el rodamiento presen-
tara danos.

Control visual de las juntas por si
presentaran fugas.

Compruebe que todos los tornillos
de cierre, una posible mirilla de
aceite, la valvula de salida de gases
y los tornillos de la cubierta de ins-
peccion estén bien apretados.

En reductores con brazo de par:
compruebe el tope de goma y cam-
bielo si es necesario.

Con aceite mineral:

» Enfuncién de las condiciones de fun-
cionamiento (véase el gréfico en el ca-
pitulo "Intervalos de cambio de lubri-
cantes" (— B 166)), a mas tardar cada
3 anos

* De acuerdo con la temperatura del
aceite

Cambie el aceite.

Sustituya el retén del eje de salida
(no montarlo de nuevo sobre la mis-
ma huella).

Con aceite sintético:

» Enfuncién de las condiciones de fun-
cionamiento (véase el gréfico en el ca-
pitulo "Intervalos de cambio de lubri-
cantes" (— B 166)), a mas tardar cada
5 afos

* De acuerdo con la temperatura del
aceite

Cambie el aceite.

Sustituya el retén del eje de salida
(no montarlo de nuevo sobre la mis-
ma huella).

» Variable (en funcion de las influencias
externas)

Retocar o aplicar nuevamente la
pintura anticorrosiva/de superficies.

Comprobar el funcionamiento de la
valvula de salida de gases (en caso
de contar con ella).

* A partir del 5.° afio de servicio

Compruebe anualmente el efecto
bloqueador del antirretorno. Asegu-
rese de que no se sobrepasa el par

de bloqueo maximo.

Excepciones

Los siguientes reductores estéan lubricados de por vida. No es necesario ningun cam-

bio de aceite planificado:

* Reductores de engranajes cilindricos R..07, R..17, R..27
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* Reductores de ejes paralelos F..27
« Reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®
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Inspeccion y mantenimiento
Intervalos de cambio de lubricantes

6.3 Intervalos de cambio de lubricantes

A través de la siguiente imagen puede determinar las horas de servicio entre 2 cam-
bios de aceite a partir de la temperatura constante del bafio de aceite para condicio-
nes ambientales normales. En disefos especiales sometidos a condiciones ambienta-
les mas duras o agresivas, cambie el lubricante mas a menudo.

10000 -

(1]
(2]
3]
(4]
(3]
(6]
[7]
(8]

5000

53456511883

Horas de servicio

Temperatura constante del bafio de aceite

CLP PG/ CLP PG NSF H1

CLP HC / CLP HC NSF H1

CLP/E

GearOil Base by SEW-EURODRIVE

GearOil Poly (H1) / GearFluid Poly (H1) by SEW-EURODRIVE
Synth (H1) by SEW-EURODRIVE

Valor medio segun el tipo de aceite a 70 °C
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Inspeccién y mantenimiento

Mantenimiento de los adaptadores ADC/AL../AMS../AM../AQS../AQ../EWH..

Mantenimiento de los adaptadores ADC/AL../AMS../AM../AQS../AQ../EWH..

La siguiente tabla muestra los intervalos de tiempo que se deben respetar y las medi-
das correspondientes:

Intervalo de tiempo

¢, Qué hacer?

Cada 3.000 horas de ser-
vicio, como minimo cada
6 meses

Compruebe los ruidos de funcionamiento para
detectar posibles dafios en el rodamiento.

Realice un control visual del adaptador para de-
tectar fugas.

En la versién Drain Hole, compruebe que los ori-
ficios de drenaje de condensacioén estan libres.

Después de 10000 horas
de servicio

Realice una inspeccion visual del anillo de aco-
plamiento y compruebe si el anillo de acopla-
miento y los componentes del acoplamiento pre-
sentan dafos.

Para los disefios sin holgura (AQ../AQS..), no se
permite la abrasion/desgaste, ya que de lo con-
trario el principio de funcionamiento del acopla-
miento (holgura cero) ya no se da.

Tras 10000 horas de servi-
cio con retenes NBR/FKM

Tras 20000 horas de servi-
cio con retenes adaptado-
res Premium Sine Seal

Cambie el retén. En caso de retenes de NBR o
FKM estandares no se debe montar el nuevo re-
tén sobre la huella de marcha anterior. En el ca-
so de los retenes adaptadores Premium Sine
Seal, esto si esta permitido.

Cambie la grasa para rodamientos en el adapta-
dor AM..

Cambie la grasa para rodamientos en el adapta-
dor AMS.. con rodamientos reforzados.

6.5

Mantenimiento de la tapa AD.. en el lado de entrada

La siguiente tabla muestra los intervalos de tiempo que se deben respetar y las medi-
das correspondientes:

Intervalo de tiempo

¢ Qué hacer?

Cada 3000 horas de servi-
cio, como minimo cada
6 meses

Compruebe los ruidos de funcionamiento para
detectar posibles dafios en el rodamiento.

Realice un control visual del adaptador para de-
tectar fugas.

Después de 10000 horas
de servicio

Cambie el retén. No vuelva a montarlo sobre la
misma huella.
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Inspeccion y mantenimiento
Inspeccion y mantenimiento del reductor

6.6 Inspeccion y mantenimiento del reductor

6.6.1 Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje de aceite y de cierre, valvulas
de salida de gases y mirillas de aceite

Al enroscar, observe los pares de apriete de la siguiente tabla:

Rosca Par de apriete
Nm
M8 x 1 8
M10 x 1 12
M12 x 1.5 15
M16 x 1.5 40
M22 x 1.5 60
M33 x 2 100
M42 x 2 150
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Inspeccion y mantenimiento del reductor

6.6.2 Control del nivel de aceite y cambio de aceite
El procedimiento a seguir para el control del nivel de aceite y el cambio del aceite de-
pende del modelo de reductor, el tamafio y la posicion de montaje. En primer lugar,
determine, en la siguiente tabla, la letra de identificacion (A, B, C, D o E) a partir del
modelo de reductor y el tamafio. Con la letra de identificacion encontrara, en la 22 ta-
bla, una referencia al procedimiento para el reductor correspondiente.
Tipo de re- Tamaio Letra de identificacion para capitulo "Control del nivel de aceite y
ductor cambio de aceite"
M1 M2 M3 M4 M5 M6
R..07 - 27 B
R..37/R..67 A
R R..47/R..57 A B A
R..77 - 167 A
RX..57 - 107 A
F.27 B
F
F..37 - 157 A
K..19/K..29 C
K K..39/K..49 A
K..37 — 187 A
S..37 C
S
S..47 - 97 A
W..10 - 30 B
w W..19 - 59 B
W..37 — 47 D E D
Letra de identifi- | Capitulo "Control del nivel de aceite y cambio de aceite Referencia
cacion
* Reductores de engranajes cilindricos
* Reductores de ejes paralelos
A: * Reductores de grupo conico K..39/K..49, K..37 — 187 (— B170)
* Reductores de tornillo sin fin S..47 — 97
Con tapén del nivel de aceite
* Reductores de engranajes cilindricos
B: * Reductores de ejes paralelos 173
) +  SPIROPLAN® W..0/W..9 = )
Sin tapén del nivel de aceite, con tapa de montaje
* Reductores de tornillo sin fin S..37
C: * Reductores de grupo conico K..19/ K..29 (—B177)
Sin tapon del nivel de aceite ni tapa de montaje
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Letra de identifi- | Capitulo "Control del nivel de aceite y cambio de aceite" Referencia
cacion
+ SPIROPLAN®W..37 / W..47
D: En posicion de montaje M1, M2, M3, M5, M6 con tapén del nivel de (— E180)
aceite
SPIROPLAN®W..37/W..47...
E: En posiciéon de montaje M4 sin tapén del nivel de aceite ni tapa de (— B183)
montaje

Encontrara indicaciones sobre las posiciones de montaje en el capitulo "Posiciones

de montaje" (— E 187).

En reductores con posicion de montaje pivotante no es posible controlar el nivel de
aceite. Los reductores se suministran con la cantidad de aceite correcta. Para cam-
biar el aceite, observe las indicaciones y las cantidades de llenado en la placa de ca-

racteristicas.

6.6.3 A: Reductores de engranajes cilindricos, de ejes paralelos, de grupo cénico y de tornillo
sin fin con tapoén del nivel de aceite

Comprobacién del nivel de aceite por el tapon del nivel de aceite

Para comprobar el nivel de aceite del reductor, siga estos pasos:

1. Observe las indicaciones de "Inspeccién y mantenimiento" (— B 160)

2. Determine las posiciones del tapdn del nivel de aceite y de la valvula de salida de
gases mediante las hojas de posiciones de montaje. Véase el capitulo "Posiciones

de montaje" (— & 187).

3. Coloque un recipiente debajo del tapdn del nivel de aceite.

Desenrosque lentamente el tapdn del nivel de aceite. Podria escapar una peque-
fa cantidad de aceite, ya que el nivel maximo de aceite se encuentra encima del

borde inferior del orificio de nivel de aceite.

5. Compruebe el nivel de aceite segun la siguiente imagen y la tabla correspondien-

te.
(11 77
. 4 H= i g
Txmax. l
53456494859
[11  Orificio de nivel de aceite X Nivel de aceite min./max.
[2]  Nivel de aceite de consigna
@ del orificio de nivel de aceite Oscilacion admisible "x" del nivel de aceite
mm
M10 x 1 1.5
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@ del orificio de nivel de aceite

Oscilacion admisible

"x" del nivel de aceite

mm
M12 x 1.5 2
M22 x 1.5 3
M33 x 2 4
M42 x 2 5

6. Si el nivel de aceite es demasiado bajo, siga estos pasos:

» Gire la valvula de salida de gases para extraerla del orificio de salida de gases.

* Introduzca aceite nuevo del mismo tipo (de ser necesario, consulte a
SEW-EURODRIVE), a través del orificio de aireacion, hasta alcanzar el borde

inferior del orificio de nivel de aceite.

*  Vuelva a enroscar la valvula de salida de gases. Observe para ello los pares
de apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de
aceite, de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas

de aceite" (— B 168).

7. Vuelva a enroscar el tapon del nivel de aceite. Observe para ello los pares de
apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite,
de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de acei-

te" (— B 168).

Comprobacién del aceite por el tapon de drenaje de aceite

Para comprobar el aceite del reductor, proceda del siguiente modo:

1. Observe las indicaciones de "Inspeccién y mantenimiento" (— B 160)

2. Determine la posicion del tapén de drenaje de aceite mediante las hojas de posi-

ciones de montaje, consulte el capitulo "Posiciones de montaje" (— E 187).

Extraiga un poco de aceite a través del tapon de drenaje de aceite.

Compruebe la consistencia del aceite:

» Viscosidad (de ser necesario, encomendar a un laboratorio adecuado)

« Si detecta un grado elevado de suciedad en el aceite, se recomienda cambiar
el aceite fuera de los intervalos de mantenimiento fijados en "Intervalos de ins-

peccion y de mantenimiento" (— B 164).

5. Compruebe el nivel de aceite, véase el capitulo anterior.
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Cambio del aceite mediante el tapon de drenaje y el tapon de salida de gases

A ADVERTENCIA

Peligro de sufrir quemaduras por el reductor caliente y aceite para reductores ca-
liente.

Lesiones graves.

» Antes de comenzar con los trabajos deje que el reductor se enfrie. El aceite del
reductor deberia estar todavia tibio al ser evacuado, debido a su mejor fluidez,
de manera que el reductor se pueda vaciar de forma 6ptima.

1. Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspeccién y mantenimien-
to" (— B 160).

2. Determine las posiciones del tapon de drenaje de aceite, del tapén del nivel de
aceite y de la valvula de salida de gases mediante las hojas de posiciones de
montaje. Véase el capitulo "Posiciones de montaje" (— E 187).

Coloque un recipiente debajo del tapon de drenaje de aceite.

Retire el tapon del nivel de aceite, la valvula de salida de gases y el tapon de dre-
naje de aceite.

5. Vacie por completo cualquier resto de aceite.

6. Vuelva a enroscar el tapon de drenaje de aceite. Observe para ello los pares de
apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite,
de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de acei-
te" (— B 168).

7. Introduzca aceite nuevo del mismo tipo (de ser necesario, consulte a
SEW-EURODRIVE), a través del orificio de aireacién. No mezcle lubricantes sinté-
ticos diferentes.

+ Vierta la cantidad de aceite adecuada segun los datos de la placa de caracte-
risticas o la posicion de montaje correspondientes. Véase el capitulo "Cantida-
des de llenado de lubricante" (— B 251).

» Compruebe el nivel de aceite por el tapén del nivel de aceite.

8. Vuelva a enroscar el tapén del nivel de aceite y la valvula de salida de gases. Ob-
serve para ello los pares de apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para
tornillos de nivel de aceite, de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de
gases y mirillas de aceite" (— B 168).
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6.6.4 B: Reductores de engranajes cilindricos, de ejes paralelos y de ejes perpendiculares
SPIROPLAN®sin tapén del nivel de aceite y con tapa de montaje

Comprobacion del nivel de aceite por la tapa de montaje

Compruebe el nivel de aceite en reductores sin orificio de nivel de aceite a través de
la abertura en la tapa de montaje. Proceda del siguiente modo:

1. Observe las indicaciones de "Inspecciéon y mantenimiento” (— B 160)

2. Coloque el reductor en la siguiente posicion de montaje para que la tapa de mon-
taje quede en la parte superior:

*+ R..07 —=R..27 en posicidon de montaje M1

* R..47 y R..57 en posicién de montaje M5

» F..27 en posicién de montaje M3

+ W.10-W..30 y W..19 — W..59 en posicién de montaje M1

3. Suelte los tornillos [1] de la tapa de montaje [2]. Retire la tapa de montaje [2] con
la junta correspondiente [3] (véase la siguiente imagen).

4. Determine la distancia vertical "x" entre el nivel de aceite y la superficie de estan-
queidad de la carcasa del reductor (véase la siguiente imagen).

5. Compare el valor de distancia "x" con la distancia maxima dependiente de la posi-
cion de montaje entre el nivel de aceite y la superficie de estanqueidad de la car-
casa del reductor indicada en la tabla siguiente. Dado el caso, corrija la altura de
llenado.
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Tipo de reductor Distancia maxima x en mm entre el nivel de aceite y
la superficie de estanqueidad de la carcasa del reductor
para la posicién de montaje
M1 M2 M3 M4 M5 M6
R..07 |2etapas | 52+ 1 27 £ 1 27 £1 27 £1 27 £ 1 27 £ 1
3etapas | 49+t 1 21+ 1 211 21 +1 21+ 1 21+ 1
R..17 |2etapas | 63+ 1 18 + 1 46 + 1 18 £ 1 46 + 1 46 + 1
3etapas | 58 +1 11+2 40+2 11+£2 40+2 40+2
R..27 |2etapas | 7411 22 +1 45 +1 22 +1 45 +1 45 + 1
3etapas | 761 19+1 42 +1 19+1 42 +1 42 +1
R..47 |2 etapas - - - - 3911 -
3 etapas - - - - 32+1 -
R..57 |2 etapas - - - - 32+1 -
3 etapas - - - - 28 +1 -
F..27 |2etapas | 781 311 72 £1 56 + 1 78 £1 78 £ 1
3etapas | 711 24 + 1 70 £1 45 + 1 711 711
W..19 42 + 1 61 14 + 1
W..29 45 + 1 5+1 15+ 1
W..39 56 + 1 4+1 25+1
W..49 65+ 1 9+1 24 +1
W..59 63 +1 4+1 9+1
Independientemente de la posicion de montaje
W..10 12+1
W..20 19+1
W..30 311

6. Selle el reductor tras comprobar el nivel de aceite:

— Vuelva a colocar la junta de la tapa de montaje. Asegurese de que las superfi-

cies de estanqueidad estan limpias y secas.

— Monte la tapa de montaje. Apriete los tornillos de la tapa desde dentro hacia
fuera. Apriete los tornillos de la tapa en el orden indicado en la siguiente ima-
gen. Apriete los tornillos de la tapa con un par de apriete conforme a la siguien-

te tabla.

Repita los pasos de apriete hasta que los tornillos queden fijos. Para no deteriorar la
tapa de montaje, utilice exclusivamente destornilladores de impulsos o llaves dinamo-

métricas. No utilice atornilladores de impacto.
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o) 92
5/ - 96 1 2
1 O$o 2 !
-o_ [0 2
sy (Ja
A
36028797037613707
Tipo de reductor | Ima- Rosca de fijacion Par de apriete Ty
gen Nm
R/RF0Q7/17/27 D M6 12
R/RF47/57 A M6 12
F..27 B M5 7
W..10 C M5 7
W..19 C M5 7
W..20 C M6 12
W..29 A M5 7
W..30 A M6 12
W..39 A M5 7
W..49 A M5 7
W..59 A M5 7

Nuevo montaje

Tenga en cuenta que la rosca ya esta en la carcasa del reductor al volver a montar
con el tornillo autorroscante. Por lo tanto, enrosque el tornillo en la rosca a mano con
aprox. dos vueltas y apriételo con una llave dinamométrica segun la tabla.

No se permiten destornilladores de impulso ni de impacto.

Los pares de apriete corresponden a un tornillo métrico ISO de clase de resistencia
8.8.
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Comprobacién del aceite por la tapa de montaje
Para comprobar el aceite del reductor, proceda del siguiente modo:

1. Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspeccién y mantenimien-
to" (— B 160).

2. Abra la tapa de montaje del reductor segun el capitulo "Comprobacion del nivel de
aceite por la tapa de montaje" (— B 173).

Saque un poco de aceite por la abertura de la tapa de montaje.
Compruebe la consistencia del aceite.
» Viscosidad (de ser necesario, encomendar a un laboratorio adecuado)

» Si detecta un grado elevado de suciedad en el aceite, se recomienda cambiar
el aceite fuera de los intervalos de mantenimiento fijados en "Intervalos de ins-
peccion y de mantenimiento" (— B 168).

5. Compruebe el nivel de aceite. Véase el capitulo "Comprobacion del nivel de aceite
mediante la tapa de montaje" (— B 173).

6. Atornille la tapa de montaje. Tenga en cuenta el orden y los pares de apriete se-
gun el capitulo "Comprobacion del nivel de aceite por la tapa de monta-
je" (— B173).

Cambio del aceite por la tapa de montaje

A ADVERTENCIA

Peligro de sufrir quemaduras por el reductor caliente y aceite para reductores ca-
liente.

Lesiones graves.

* Antes de comenzar con los trabajos deje que el reductor se enfrie. El aceite del
reductor deberia estar todavia tibio al ser evacuado, debido a la su mejor fluidez,
de manera que el reductor se pueda vaciar de forma 6ptima.

1. Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspeccién y mantenimien-
to" (— B 160).

2. Abra el tapdén roscado del reductor segun el capitulo "Comprobacion del nivel de
aceite por la tapa de montaje" (— B 173).

3. Extraiga todo el aceite a través de la abertura de la tapa de montaje y viértalo en
un recipiente.

4. Llene aceite nuevo del mismo tipo (en caso dado, consulte con
SEW-EURODRIVE) por la abertura en la tapa de montaje. No esta permitido mez-
clar diferentes lubricantes sintéticos.

» Llene la cantidad de aceite conforme a los datos en la placa de caracteristicas
o en la confirmacion del pedido.

Compruebe el nivel de aceite.

6. Atornille la tapa de montaje. Tenga en cuenta el orden y los pares de apriete se-
gun el capitulo "Comprobacion del nivel de aceite por la tapa de monta-
je" (— B173).
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Nuevo montaje

Tenga en cuenta que la rosca ya esta en la carcasa del reductor al volver a montar
con el tornillo autorroscante. Por lo tanto, enrosque el tornillo en la rosca a mano con
aprox. dos vueltas y apriételo con una llave dinamomeétrica segun la tabla.

No se permiten destornilladores de impulso ni de impacto.

Los pares de apriete corresponden a un tornillo métrico ISO de clase de resistencia
8.8.

6.6.5 C: Reductores de tornillo sin fin S..37 y reductores de grupo cénico K..19 / K..29 sin tapon
del nivel de aceite ni tapa de montaje

Comprobacion del nivel de aceite por el tapén roscado

Los reductores S..37, K..19 y K..29 carecen de tapdn del nivel de aceite y de tapa de
montaje, por lo que se comprueban por el orificio de control.

1. Observe las indicaciones de "Inspeccién y mantenimiento” (— B 160)

2. Coloque el reductor en la posicion de montaje que se indica en la siguiente tabla.
Asi, el orificio de control siempre queda hacia arriba.

Reductor Posicion de montaje
S..37 M5/M6
K..19/K..29 M6

3. Desenrosque el tapén roscado [1] como se indica en la siguiente imagen.

53456504587
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4. Introduzca la varilla de medicién en vertical a través del orificio de control hasta el
fondo de la carcasa del reductor. Vuelva a extraer la varilla en vertical a través del
orificio de control como se indica en la siguiente imagen.

53456502155

5. Mida la distancia "x" cubierta de lubricante en la varilla con el pie de rey, como se
indica en la siguiente imagen.

P b b P b bveoc bovee becccboone b bovee bl

L

53456485131

6. Compare el valor obtenido "x" con el valor minimo segun la posicion de montaje
indicado en la tabla. Corrija el nivel de llenado de ser necesario.

Nivel de aceite = distancia cubierta "x"

en mm en la varilla

Tipo de Posicion de montaje
reductor
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K..19 3311 33+1 33+ 1 35+1 3311 33+ 1
K..29 50 +1 50 + 1 50 + 1 63 +1 50 + 1 50 + 1
S..37 101 24 +1 34 +1 371 24 +1 24 + 1

7. Vuelva a apretar el tornillo de cierre. Observe para ello los pares de apriete indica-
dos en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje de
aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de aceite" (— B 168).

31988695/ES — 03/2025



31988695/ES — 03/2025

Inspeccién y mantenimiento
Inspeccion y mantenimiento del reductor

Comprobacién del aceite por el tapon roscado

1.

Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspeccion y mantenimien-
to" (— B 160).

Abra el tornillo de cierre del reductor segun el capitulo "Comprobacién del nivel de
aceite por el tapén roscado" (— B 177).

Saque un poco de aceite por el orificio de cierre.
Compruebe la consistencia del aceite.
» Viscosidad (de ser necesario, encomendar a un laboratorio adecuado)

» Si detecta un grado elevado de suciedad en el aceite, se recomienda cambiar
el aceite fuera de los intervalos de mantenimiento fijados en "Intervalos de ins-
peccion y de mantenimiento" (— B 164).

Compruebe el nivel de aceite. Véase el capitulo "Comprobacion del nivel de aceite
por el tapon roscado” (— B 177).

Vuelva a enroscar el tornillo de cierre. Observe para ello los pares de apriete indi-
cados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje
de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de aceite" (— B 168).

Cambio de aceite por el tapon roscado

A ADVERTENCIA

Peligro de sufrir quemaduras por el reductor caliente y aceite para reductores ca-
liente.

Lesiones graves.

Antes de comenzar con los trabajos deje que el reductor se enfrie. El aceite del
reductor deberia estar todavia tibio al ser evacuado, debido a su mejor fluidez,
de manera que el reductor se pueda vaciar de forma 6ptima.

Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspecciéon y mantenimien-
to" (— B 160).

Abra el tornillo de cierre del reductor segun el capitulo "Comprobacién del nivel de
aceite por el tapon roscado" (— B 177).

3. Vacie por completo el aceite a través del orificio de cierre.

Introduzca aceite nuevo del mismo tipo (de ser necesario, consulte a
SEW-EURODRIVE), a través del orificio de control. No esta permitido mezclar di-
ferentes lubricantes sintéticos.

» Vierta la cantidad de aceite adecuada segun los datos de la placa de caracte-
risticas o la posicion de montaje correspondientes. Observe el capitulo "Canti-
dades de llenado de lubricante" (— B 251).

Compruebe el nivel de aceite.

6. Vuelva a enroscar el tornillo de cierre. Observe para ello los pares de apriete indi-

cados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje
de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de aceite" (— B 168).
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6.6.6 D: SPIROPLAN® W..37 /| W..47 en posiciéon de montaje M1, M2, M3, M5, M6 con tapon del

nivel de aceite

Comprobacién del nivel de aceite por el tapén del nivel de aceite

Para comprobar el nivel de aceite del reductor, siga estos pasos:

1. Observe las indicaciones de "Inspecciéon y mantenimiento” (— E 160)

2. Coloque el reductor en la posicién de montaje M1.

3. Extraiga lentamente el tapon del nivel de aceite (véase la siguiente imagen). Po-
dria escaparse una cantidad minima de aceite.

53456547211

[1] Orificio de nivel de aceite

53456494859

[2] Nivel de aceite consignado

@ del orificio de nivel de
aceite

Oscilaciéon "x" para nivel de llenado minimo y
maximo en mm

M10 x 1

1.5

5. Si el nivel de llenado de aceite es demasiado bajo, introduzca aceite nuevo del
mismo tipo (de ser necesario, consulte a SEW-EURODRIVE), a través del orificio
de nivel de aceite, hasta alcanzar el borde inferior del orificio.
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6. Vuelva a enroscar el tapon del nivel de aceite. Observe para ello los pares de
apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite,
de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de acei-
te" (— B 168).

Comprobacion del aceite por el tapon del nivel de aceite
Para comprobar el aceite del reductor, proceda del siguiente modo:
1. Observe las indicaciones de "Inspeccién y mantenimiento” (— E 160)
2. Extraiga un poco de aceite a través del tapon del nivel de aceite.
3. Compruebe la consistencia del aceite.
» Viscosidad (de ser necesario, encomendar a un laboratorio adecuado)

« Si detecta un grado elevado de suciedad en el aceite, se recomienda cambiar
el aceite fuera de los intervalos de mantenimiento fijados en "Intervalos de ins-
peccion y de mantenimiento” (— B 164).

4. Compruebe el nivel de aceite. Véase el capitulo anterior.

Cambio del aceite por el tapon del nivel de aceite

A ADVERTENCIA

Peligro de sufrir quemaduras por el reductor caliente y aceite para reductores ca-
liente.

Lesiones graves.

* Antes de comenzar con los trabajos deje que el reductor se enfrie. El aceite del
reductor deberia estar todavia tibio al ser evacuado, debido a su mejor fluidez,
de manera que el reductor se pueda vaciar de forma 6ptima.

1. Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspeccién y mantenimien-
to" (— B 160).

2. Coloque el reductor en la posicién de montaje M5 o M6. Véase el capitulo "Posi-
ciones de montaje" (— B 187).

Coloque un recipiente debajo del tapén del nivel de aceite.
Retire los tapones del nivel de aceite situados en los lados A y B del reductor.

Vacie por completo cualquier resto de aceite.

o o~ o

Vuelva a enroscar el tapon del nivel de aceite inferior. Observe para ello los pares
de apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de
aceite, de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de
aceite" (— B 168).

7. Llene aceite nuevo del mismo tipo (en caso dado, consulte con
SEW-EURODRIVE) por el tapén del nivel de aceite de arriba. No esta permitido
mezclar diferentes lubricantes sintéticos.

* Vierta la cantidad de aceite adecuada segun los datos de la placa de caracte-
risticas o la posicion de montaje correspondientes. Véase el capitulo "Cantida-
des de llenado de lubricante" (— B 251).

» Compruebe el nivel de aceite conforme al capitulo "Comprobacion del nivel de
aceite por el tapon del nivel de aceite" (— B 180).
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8. Vuelva a enroscar el tapon del nivel de aceite. Observe para ello los pares de
apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite,
de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de acei-
te" (— B 168).
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6.6.7 E: SPIROPLAN® W..37/W..47 en posicion de montaje M4 sin tapon del nivel de aceite y tapa
de montaje

Comprobacién del nivel de aceite por el tapén roscado

Los reductores W..37/W..47 no tienen tapon del nivel de aceite ni tapa de montaje vy,
por este motivo, se comprueban por el orificio de control.

1. Observe las indicaciones de "Inspecciéon y mantenimiento” (— B 160)

2. Coloque el reductor en la posicién de montaje M5 o M6. Véase el capitulo "Posi-
ciones de montaje" (— B 187).

Desenrosque el tapon roscado.

Introduzca la varilla de medicion en vertical a través del orificio de control hasta el
fondo de la carcasa del reductor. Marque el punto de la varilla de medicion por el
que sale del reductor. Vuelva a extraer la varilla en vertical (véase la siguiente
imagen).

53456544779

5. Mida la distancia "x" entre el punto a donde llega el aceite y el marcado de la vari-
lla con el pie de rey (véase la siguiente imagen).

[ s e Db -

53456487563

6. Compare el valor obtenido "x" con el valor minimo segun la posicion de montaje
indicado en la tabla. Corrija el nivel de llenado de ser necesario.
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Nivel de aceite = distancia "x" en mm en la varilla

Posicion de montaje durante la comprobacién

Tipo de reductor M5 M6
Apoyado en el lado A Apoyado en el lado B
W..37 en posicion de mon- 37 £1 29+ 1
taje M4
W..47 en posicion de mon- 41 £1 301
taje M4

7. Vuelva a apretar el tornillo de cierre. Observe para ello los pares de apriete indica-
dos en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje de
aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de aceite" (— B 168).

Comprobacion del aceite por el tapon roscado
Para comprobar el aceite del reductor, proceda del siguiente modo:

1. Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspeccién y mantenimien-
to" (— B 160).

Extraiga un poco de aceite a través del tapdn roscado.
Compruebe la consistencia del aceite:
» Viscosidad (de ser necesario, encomendar a un laboratorio adecuado)

« Si detecta un grado elevado de suciedad en el aceite, se recomienda cambiar
el aceite fuera de los intervalos de mantenimiento fijados en "Intervalos de ins-
peccion y de mantenimiento” (— B 164).

4. Compruebe el nivel de aceite. Véase el capitulo anterior.
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Cambio de aceite por el tapon roscado

A ADVERTENCIA

Peligro de sufrir quemaduras por el reductor caliente y aceite para reductores ca-
liente.

Lesiones graves.

» Antes de comenzar con los trabajos deje que el reductor se enfrie. El aceite del
reductor deberia estar todavia tibio al ser evacuado, debido a su mejor fluidez,
de manera que el reductor se pueda vaciar de forma 6ptima.

1. Tenga en cuenta las indicaciones al inicio del capitulo "Inspeccién y mantenimien-
to" (— B 160).

2. Coloque el reductor en la posicion de montaje M5 o M6. Véase el capitulo "Posi-
ciones de montaje" (— B 187).

Coloque un recipiente debajo del tapdn roscado.
Retire los tornillos de cierre situados en los lados A y B del reductor.
Vacie por completo cualquier resto de aceite.

o 0~ ow

Vuelva a enroscar el tornillo de cierre inferior. Observe para ello los pares de
apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite,
de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de acei-
te" (— B 168).

7. Introduzca aceite nuevo del mismo tipo (de ser necesario, consulte a
SEW-EURODRIVE), a través del tapdn roscado en posicion superior. No esta per-
mitido mezclar diferentes lubricantes sintéticos.

* Rellene la cantidad de aceite adecuada segun los datos de la placa de caracte-
risticas o segun las indicaciones del capitulo "Cantidades de llenado de lubri-
cante" (— B 251).

» Compruebe el nivel de aceite conforme al capitulo "Comprobacion del nivel de
aceite por el tapon roscado" (— & 183).

8. Vuelva a enroscar el tapén roscado superior. Observe para ello los pares de aprie-
te indicados en el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de
drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de acei-
te" (— B 168).

6.6.8 Cambio del retén

ATENCION

Dafios en el retén por un montaje a temperatura inferior a 0 °C.
Deterioro del retén.
* Almacene los retenes a temperaturas ambiente superiores a 0 °C.

» Si fuera necesario, caliente ligeramente el retén antes del montaje.

Proceda del siguiente modo:

1. Asegurese de que exista una cantidad suficiente de grasa entre la falda de obtura-
cion y el retén antisuciedad, en funcion de la version.

2. Si se utilizan retenes dobles, llene de grasa un tercio del espacio intermedio.
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6.6.9 Pintado del reductor

ATENCION

La pintura bloquea la valvula de salida de gases y agrede las faldas de obturacion
de los retenes.

Dafos materiales.

» Las valvulas de salida de gases y la falda de obturacion de los retenes deben
cubrirse cuidadosamente con tiras adhesivas antes del pintado/repintado.

» Retire las tiras adhesivas cuando acabe de pintar.

6.6.10 Nuevo montaje

Tenga en cuenta que la rosca ya esta en la carcasa del reductor al volver a montar
con el tornillo autorroscante. Por lo tanto, enrosque el tornillo en la rosca a mano con
aprox. dos vueltas y apriételo con una llave dinamomeétrica segun la tabla.

No se permiten destornilladores de impulso ni de impacto.

Los pares de apriete corresponden a un tornillo métrico ISO de clase de resistencia
8.8.

1 86 Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..

31988695/ES — 03/2025



7

Posiciones de montaje

Denominacion de las posiciones de montaje

Posiciones de montaje

7

de las posiciones de montaje

Denominacion

71

La siguiente representacién muestra las posiciones de montaje M1 — M6 de SEW-

EURODRIVE:

15649312267

G2¢0¢/€0 — S3/5698861€

187
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7.2 Pérdidas por salpicaduras y potencia térmica limite

*(>EX)

En las siguientes circunstancias se pueden dar unas elevadas pérdidas por salpica-
duras que se han de tener en cuenta en la consideracion térmica:

* Una posicién de montaje en la que la 1.2 etapa del reductor se sumerge completa-
mente en el lubricante. Las posiciones de montaje correspondientes de los reduc-
tores estan marcadas con un * en el capitulo "Hojas de posiciones de monta-
je" (— B192).

* Una elevada velocidad de entrada media y con ello una alta velocidad circunferen-
cial de las ruedas dentadas de la etapa de entrada.

Si son ciertos uno o ambos hechos, averigue los requisitos de la aplicacién y las con-
diciones de funcionamiento correspondientes (véase el capitulo "Datos para el calculo
de la potencia térmica limite" (— B 188)) y consulte con SEW-EURODRIVE. Alli se
podra calcular la potencia térmica limite en base a las condiciones de funcionamiento
reales. En caso dado, se puede aumentar la potencia térmica limite del reductor me-
diante medidas apropiadas, por ejemplo, utilizando un lubricante sintético con resis-
tencia térmica superior.

Con el fin de mantener bajas las pérdidas por salpicaduras, utilice los reductores pre-
ferentemente en la posicion de montaje M1.

7.21 Datos para el calculo de la potencia térmica limite

Se necesita la siguiente informacién para calcular la potencia térmica limite:
Modelo y version del reductor:
+ indice de reduccion i

« Velocidad media de entrada n,,, o velocidad media de salida n,,, en min™' en cada
caso

» Par de motor efectivo Mz en Nm

» Potencia de entrada del motor P,,,, en kW

» Posicién de montaje M1 — M6 o angulo de inclinacién

Lugar de instalacion:

* Temperatura ambiente T,,, en °C

» Altitud de la instalacion

* En cuartos pequefios cerrados o en grandes espacios (naves) o al aire libre
Situacion de montaje:

» Estrecha o bien ventilada

» Base de acero o cimiento de hormigén
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7.3 Cambio de posicién de montaje

Si utiliza el motorreductor en otra posicién diferente de la pedida, tenga en cuenta las
siguientes indicaciones:

* Adapte la cantidad de llenado de lubricante a la posicion de montaje modificada.
» Adapte la posicién de la valvula de salida de gases.

* En caso de cambio de la posicion de montaje a M4: Consulte con
SEW-EURODRIVE. En funcion del modo de funcionamiento del accionamiento
puede ser necesario un depdsito de expansion de aceite (véase el capitulo "Dep6-
sito de expansion de aceite").

* En caso de motorreductores de grupo conico: Si desea cambiar a la posicién de
montaje M5 o M6, consulte con SEW-EURODRIVE.

* En caso de motorreductores de tornillo sin fin: Al cambiar a la posicién de montaje
M2 o M3, consulte con SEW-EURODRIVE.

» En motorreductores de engranajes cilindricos: Al cambiar a la posicién de montaje
M2, consulte con SEW-EURODRIVE.

* En caso de cambiar a una posicién de montaje con mayor cantidad de llenado de
aceite, SEW-EURODRIVE recomienda efectuar una nueva comprobacion/planifi-
cacion de proyecto térmica.

7.4 Reductores en posicion de montaje pivotante (dinamica)

La posicion de montaje pivotante dinamica esta disponible por encargo para los re-
ductores de los tipos R..7, F..7, K..7, K..9, S..7 y SPIROPLAN® W.

En la posicién de montaje pivotante dinamica se suministran los reductores con la
cantidad de llenado de aceite maxima necesaria y se cierran con tapones roscados
de aceite. Durante el funcionamiento, el reductor puede pivotarse y llevarse a las po-
siciones de montaje deseadas por el cliente.

7.5 Reductores en posicion de montaje pivotante (estacionaria)

La posicién de montaje pivotante estacionaria esta disponible para todos los reducto-
res de los tipos R..7, F..7, K..7, K..9, S..7 y SPIROPLAN® W.

En la posicion de montaje pivotante estacionaria se suministran los reductores con la
cantidad de llenado de aceite necesaria para esta posicion de montaje pivotante y se
cierran con tapones roscados de aceite. En caso de operar con reductores con posi-
cion de montaje pivotante estacionaria, antes de la puesta en marcha sustituya el ta-
pon roscado situado en la parte mas elevada por el tapén de salida de gases suminis-
trado.

Observe para ello los pares de apriete indicados en el capitulo "Pares de apriete para
tornillos de nivel de aceite, de drenaje de aceite y de cierre, valvulas de salida de ga-
ses y mirillas de aceite” (— B 168).
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7.6 Posicion de montaje universal M0

Los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..10 — W..30 estan disponi-
bles en la posicion de montaje universal M0. Debido a su pequefio tamafio, estan
completamente cerrados y no incorporan valvula de salida de gases. Los podra utili-
zar en cualquiera de las posiciones de montaje M1 — M6 sin necesidad de efectuar
adaptaciones en el reductor.

Todos los reductores W..10. a W..30. de un tamafio tienen la misma cantidad de lle-
nado de aceite.
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Posicién de montaje MX

La posicion de montaje MX esta disponible para todos los reductores de los tamafios
R..7,F..7,K.7,K..9, S..7 y SPIROPLAN® W..7 y W..9.

En reductores en posicion de montaje MX, antes de la puesta en marcha debera efec-
tuar adaptaciones conforme a la posicion de montaje.

En la posicion de montaje MX se suministran los reductores con la cantidad de llena-
do de aceite maxima necesaria y se cierran con tornillos de cierre. Cada accionamien-
to viene con una valvula de salida de gases adjunta. Tiene que adaptar la cantidad de
llenado de aceite del reductor en funcion de la posicion de montaje en la que se opera
el reductor (véase el capitulo "Cantidades de llenado de lubricante" (— B 251)). Igual-
mente tiene que montar la valvula de salida de gases adjunta en funcién de la posi-
cion de montaje, véase el capitulo "Hojas de posiciones de montaje" (— B 192). Al
enroscar la valvula de salida de gases, observe el par de apriete correspondiente se-
gun el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje de aceite
y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de aceite" (— E 168).

Compruebe el nivel de aceite correcto tal y como se describe en el capitulo "Control
del nivel de aceite y cambio de aceite" (— B 169).

Reductores dobles en posiciéon de montaje MX

En posicion de montaje MX, ambos reductores (reductores pre- y postconectados) es-
tan en la misma posicion de montaje.

Posicion de montaje multiple

La posicion de montaje multiple esta disponible por encargo para los reductores de
los tipos R.., F.., K.., S.. y SPIROPLAN® W..7/W..9.

En reductores en posicién de montaje multiple, antes de la puesta en marcha debera
efectuar adaptaciones conforme a la posicion de montaje. No es necesaria ninguna
adaptacioén de la cantidad de llenado de aceite.

En la posicién de montaje multiple se suministran los reductores con la cantidad de
llenado de aceite maxima necesaria y se cierran con tornillos de cierre. En caso nece-
sario viene adjunta una valvula de salida de gases.

Debe montar la valvula de salida de gases adjunta en funcion de la posicion de mon-
taje, véase el capitulo "Hojas de posiciones de montaje" (— B 192).

Al enroscar la valvula de salida de gases, observe el par de apriete correspondiente
segun el capitulo "Pares de apriete para tornillos de nivel de aceite, de drenaje de
aceite y de cierre, valvulas de salida de gases y mirillas de aceite" (— 5 47).
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7.9 Hojas de posiciones de montaje

7.9.1 Indicaciones acerca de las hojas de posiciones de montaje

Posicion de valvulas y tornillos

Las posiciones indicadas en las hojas de posiciones de montaje de la valvula de sali-
da de gases, del tapén del nivel de aceite y del tapdn de drenaje de aceite son vincu-
lantes y corresponden a la normativa de montaje. Los motores estan representados
solo en forma de simbolos en las hojas de posiciones de montaje.

Representacion del eje

En reductores con eje macizo, el eje representado esta siempre en el lado A. En re-
ductores de eje hueco, el eje del cliente se representa mediante lineas discontinuas.
El lado de salida (= posicion del eje de salida) se representa siempre en el lado A.

Reductor W..0

Los motorreductores SPIROPLAN® W..10, W..20 y W..30 son independientes de la
posicion de montaje. No pueden instalarse tapones de salida de gases, tapones de
control del nivel de aceite o de drenaje de aceite. Para una mejor orientacion, se re-
presentan también para esos motorreductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®
las posiciones de montaje M1 a M6.

Posicion de montaje MO0

Algunos reductores estan disponibles en la posicion de montaje MO. En este caso se
suministra el reductor en una posicién de montaje universal y puede ser adaptado por
el Cliente a distintas posiciones de montaje. En caso necesario, consulte con
SEW-EURODRIVE.

Reductor W..9 en posicion de montaje M4 o M2

Los motorreductores SPIROPLAN®W..9 se equipan en la posicion de montaje M4 con
valvula de salida de gases y en la posicién de montaje M2 con tapén de drenaje de
aceite.

7.9.2 Ubicacion del tapén del nivel de aceite en los reductores dobles

Para garantizar un lubricacion suficiente del primer reductor (reductor grande) en re-
ductores dobles, los siguientes reductores cuentan con un nivel de aceite aumentado
en la posicién de montaje indicada:

* Reductor de engranajes cilindricos de tipo R..R.. en la posicion de montaje M1 o
M2

* Reductor de tornillo sin fin de tipo S..R.. en la posicidon de montaje M3

Los tapones del nivel de aceite se encuentran, a diferencia de las indicaciones en las
hojas de posiciones de montaje, en las siguientes posiciones:

R..R.. S..R.. SF..R.., S.F..R.,,
SA..R..

53456480267
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Simbolo

Significado

Tapon del nivel de aceite
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7.9.3 Simbolos utilizados

La siguiente tabla explica los simbolos utilizados en las hojas de posiciones de mon-
taje.

Simbolo Significado

Valvula de salida de gases

Tapon del nivel de aceite

Tapodn de drenaje de aceite
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7.9.4 Posiciones de montaje de reductores de engranajes cilindricos
RX57 — RX107
04 043 03 00

§%;é/

W\
<
(&)

* (B 188)
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RXF57 — RXF107
04 044 03 00

* (- B 188)
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RO7 - R167
04 040 04 00

e
RO7 M1, M2, M3, M5, M6
R17, R27 M1, M3, M5, M6
RO7,R17,R27 6K (%€
R47, R57 bk M5
\ * (- B 188)

Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Hojas de posiciones de montaje

RFO07 — RF167, RZ07 — RZ87, RM57 — RM167

270° (T) 04 041 04 00

®\vif 7

0°(R)

~ RF/RZ07-17

RF/RZ07 M1, M2, M3, M5, M6
RF/RZ17, 27 M1, M3, M5, M6
RF/RZ07,17,27  GK) )
RF/RZ47, 57 B s

\ * (= B 188)
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RO7F — R87F
04 042 04 00

i @ RO7F, R17F

e

e
RO7F M1, M2, M3, M5, M6
R17F, R27F M1, M3, M5, M6
RO7F, R17F, R27F &K (3¢)
R47F, R57F oK) M5

. *(>k188)

Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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7.9.5 Posiciones de montaje de reductores de ejes paralelos
F/FA..B/IFH27B - 157B, FV27B — 107B
42 042 04 00

o M1
s
§ )
Beo
* 7 *
M4 ﬂ‘gf o5 M2
A Z OO X %
s
i |
f &y o |
e
2

F.27 M1, M3, M5, M6
F.27 6K M1-M6
F.27 M1, M3, M5, M6

* (- B 188)
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FF/FAF/FHF/FZIFAZIFHZ27 — 157, FVFIFVZ27 — 107, FM/FAM67 — 157

Posiciones de montaje
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Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje

7.9.6 Posiciones de montaje de reductores de grupo cénico
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje

KA..B/KH19B - 29B
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje

KF/KAF/KHF19 — 29
33026 00 15
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Hojas de posiciones de montaje
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Hojas de posiciones de montaje

KA/KH/KT39 - 49

7

G2¢0¢/e0 — S3/5698861€

33 094 01 14

)

*(— 2188

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..



31988695/ES — 03/2025

Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje

7.9.7 Posiciones de montaje de reductores de tornillo sin fin
S37
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo ™.
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S47 - 897

Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Tenga en cuenta las indicaciones en el capitulo "".
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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SF/SAF/SHF/SAZISHZAT - 97

Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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7 Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje

7.9.8 Posiciones de montaje de reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN®
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Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje 7
Hojas de posiciones de montaje

W/WA..B/WH37B - 47B
20 012 02 07
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7 Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje

WF/WAF/WHF37 — 47
20 013 02 07

(L)

EEE [t

&)

[

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..

31988695/ES — 03/2025



31988695/ES — 03/2025

Posiciones de montaje 7
Hojas de posiciones de montaje
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7 Posiciones de montaje
Hojas de posiciones de montaje
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Posiciones de montaje 7
Hojas de posiciones de montaje
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8 Datos técnicos
8.1 Almacenamiento prolongado
AVISO
i SEW-EURODRIVE recomienda un reductor en la versién "Almacenamiento prolon-

gado" cuando el tiempo de almacenamiento va a ser superior a 9 meses. Los reduc-
tores en la version "Almacenamiento prolongado” llevan un adhesivo indicandolo.

Consecuencias
i Hasta el momento de la puesta en marcha, los reductores deberan permanecer ce-
rrados herméticamente para impedir que el producto anticorrosivo VCI se evapore.

Para los reductores en la versién "Almacenamiento prolongado" se toman las siguien-

tes medidas:

» Se afade un producto anticorrosivo VCI (volatile corrosion inhibitors - inhibidores
volatiles de corrosion) al lubricante. Este producto anticorrosivo VCI es efectivo en
el rango de temperatura de -25 °C a +50 °C.

* Las superficies de las bridas y los extremos del eje estan recubiertos con un pro-
ducto anticorrosivo.

8.1.1 Condiciones de almacenamiento para un almacenamiento prolongado

En caso de almacenamiento prolongado, respete las condiciones de almacenamiento
indicadas en la siguiente tabla.
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Almacenamiento prolongado

Zona climatica

Embalaje"

Lugar de almacenamiento?

Tiempo de almacena-
miento

Embalados en
contenedores

Sellados con una
pelicula de plasti-
co y dotados de
secante y de un
indicador de hu-

Bajo techo

Protegidos frente a la lluvia y la nie-
ve

Libres de vibraciones

Max. 4 afios efectuando
controles periédicos del
embalaje y del indica-
dor de humedad (hume-
dad rel. < 50 %)

tralia, Nueva
Zelanda, a ex-
cepcion de las
areas de clima
moderado)

Moderada medad
(Europa, 2 0 mas afos si se
EE.UU., Cana- Cubiertos y cerrados con una tem- | efectua una inspeccion
da, China y Ru- peratura y una humedad constantes |regularmente
sia, a excepcion (5°C<9<50 _°C, - En dicha inspec-
de las areas humedad relativa < 50 %) cion, se debe com-
tropicales) Sin cambios bruscos de temperatu- probar la limpieza y
Abierto ra si existen dafios
Ventilacion controlada con filtro (li- mecan’|cos.
bre de suciedad y polvo) * Ademas, se com-
Si . probara si la protec-
in vapores agresivos . . -
cion anticorrosion
Sin vibraciones esta en buen esta-
do.
Embalados en Bajo techo Max. 3 afos efectuando
contenedores Protegidos frente a la lluvia y la nie- controlgs penocﬁcgs del
Sellados con una ve embalaje y del indica-
pelicula de plasti- Libres de vibraciones dor de humedad (hume-
co y dotados de dad rel. <50 %)
secante y de un
indicador de hu-
medad
Tropical Tratados quimica-
) mente para prote-
(Asia, Africa, gerlos contra los
Ameérica Central insectos y la for-
y del Sur, Aus- macién de moho

Abierta

Cubiertos y cerrados con una tem-
peratura y una humedad constantes
(5°C<9<50°C,

humedad relativa < 50 %)

Sin cambios bruscos de temperatu-
ra

Ventilacion controlada con filtro (li-
bre de suciedad y polvo)

Sin vapores agresivos
Sin vibraciones
Protegidos contra insectos

2 0 mas afos si se
efectla una inspeccion
regularmente

* Endicha inspec-
cioén, se debe com-
probar la limpieza y
si existen dafios
mecanicos.

 Ademas, se com-
probara si la protec-
cion anticorrosion
esta en buen esta-
do.

1) Embalaje exclusivamente por parte de una empresa experimentada utilizando un material de embalaje aprobado de forma expresa

para el caso especifico de aplicacion.

2) SEW-EURODRIVE recomienda almacenar el reductor segun su posicion de montaje.

8
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Lubricantes

8.2

8.21

Lubricantes

Si no se ha establecido un acuerdo especial, SEW-EURODRIVE suministra los accio-
namientos con un lubricante especifico en funcion del reductor y de la posicion de
montaje. Por ello es de suma importancia indicar la posicién de montaje al solicitar el
accionamiento. Si se modifica la posicién de montaje con posterioridad, se debe
adaptar la cantidad de llenado de lubricante a la posicion de montaje modificada. En-
contrara las cantidades indicadas en "Cantidades de llenado de lubrican-
te" (— B 251).

Grasas para rodamientos

Los rodamientos de los reductores incluyen de fabrica las grasas que se sefalan a
continuacion.

La tabla muestra los lubricantes recomendados por SEW-EURODRIVE:

Ambito de utilizacion | Temperatura ambiente Fabricante Modelo
SEW-EURODRIVE Grease HL 2 E1"
Estandar -40°Ca+80°C Fuchs Renolit CX-TOM 15"
Kliber Petamo GHY 133 N

il

SEW-EURODRIVE

Bremer & Leguil

Grease HL 2 H1 E1
Cassida Grease GTS 2

-40 °C a +40 °C

73
o

3)

4

-20°C a+40°C Fuchs Plantogel 2S

1) Grasa para rodamientos a partir de aceite basico semisintético.
2) Lubricante para la industria alimentaria y la industria de piensos.
3) Lubricante facilmente biodegradable para sectores ecosensibles.

No es necesario volver a engrasar los rodamientos. Si los rodamientos han sido lava-
dos o si se instalan rodamientos nuevos sin engrasar, los rodamientos deben llenarse
con las siguientes cantidades de grasa:

* En rodamientos de funcionamiento rapido (lado de entrada del reductor): re-
llene con grasa 1/3 de las cavidades existentes entre los elementos rodantes.

* En rodamientos de funcionamiento lento (lado de salida del reductor): rellene
con grasa 2/3 de las cavidades existentes entre los elementos rodantes.

232 Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W..

31988695/ES — 03/2025



31988695/ES — 03/2025

Datos técnicos
Lubricantes

8.2.2 Tabla de lubricantes

ATENCION

Dano del reductor debido a una seleccién incorrecta del lubricante.
Posibles dafios materiales.
* No mezcle entre si distintos lubricantes sintéticos.

* No mezcle lubricantes sintéticos con lubricantes minerales.

La recomendacioén de lubricante mediante la tabla de lubricantes no representa ningu-
na autorizacion en los términos de una garantia por la calidad del lubricante suminis-
trado por el respectivo proveedor. La responsabilidad por su producto la tiene el fabri-
cante de lubricante mismo.

Los aceites de las mismas clases de viscosidad y diferentes fabricantes no tienen las
mismas propiedades. Particularmente las temperaturas del bafio de aceite minimas y
maximas admisibles son especificas del fabricante. Estas temperaturas se represen-
tan en las tablas de lubricantes.

SEW-EURODRIVE determina especificamente para cada pedido la viscosidad y el ti-
po de aceite (mineral / sintético) que se debe usar, indicandolo en la confirmacion del
pedido y en la placa de caracteristicas del reductor. Si utiliza otros lubricantes diferen-
tes en los reductores y/o utiliza los lubricantes en otros rangos de temperatura dife-
rentes de los recomendados, SEW-EURODRIVE no asume para ello ninguna garan-
tia.

Los valores que se indican en las tablas de lubricantes tienen validez en el momento
de la impresion de este documento. Los datos de los lubricantes estan sometidos a
un cambio dinamico por parte del fabricante del lubricante. Las informaciones actua-
les sobre los lubricantes se encuentran en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Para evitar dafios en el reductor, utilice s6lo un tipo de lubricante.
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Explicaciones sobre la estructura de las tablas
(1] (2] (3]

| | |
C——» ISO, SAE
‘HH‘HH‘HH‘ NLGI
°C -50 0 +50 +100
2]
R.. 2
@ 15 +40 © | VG460
I
'8
il &
=z
[$)
25 +30 | vG220
%
(&S]
]
[41 8

53456509451

[1] Tipo de reductor

[2] Rango de temperatura ambiente

[3] Clase de viscosidad

[4] Nota en cuanto a aprobaciones especificas
[5] Tipo de lubricante

Las temperaturas ambiente indicadas sirven de valores de orientacién gruesos para la
seleccion preliminar de un lubricante apropiado. Los limites de temperatura inferior y
superior exactos para la planificacién de proyecto deben consultarse en la tabla con el
nombre comercial correspondiente. Al planificar el proyecto, tenga en cuenta que la
viscosidad aumenta a bajas temperaturas y que el comportamiento de arranque po-
dria verse afectado por ello.

Explicaciones para cada lubricante

—— B

M ——-15 | +80—— []

[2] — XYZ108
SEW070030014——— [8]

[11 Temperatura minima del carter de aceite en °C que no se debe sobrepasar por
defecto durante el funcionamiento.

[2] Nombre comercial

[3] Fabricante

[4] Temperatura del bafio de aceite maxima en °C. En caso de excederla se reduce
notablemente la vida util. Tenga en cuenta los intervalos de cambio de lubrican-
te. Encontrara mas informacion en "Intervalos de cambio de lubrican-
tes" (— B 166).

[5] Aprobaciones en relacién a la compatibilidad del lubricante con retenes autoriza-
dos
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Compatibilidad de lubricante con retenes

Aprobacion Explicacién

SEWO07004 __13: | Lubricante particularmente recomendado en cuanto a la compati-
bilidad con retes autorizados. El lubricante supera los requisitos
segun el estado actual de la técnica en cuanto a compatibilidad
con elastomeros.

En el rango de baja temperatura, los retenes pueden adaptarse solo de forma limitada
a una desviacién del eje (p. ej. debido a carga radial). Evite o limite particularmente
los desplazamientos radiales crecientes o cambiantes del eje. En caso necesario,
pongase en contacto con SEW-EURODRIVE.

Retén Temperatura del bafio de aceite
Clase de material Temperatura del colector de aceite
NBR -40°Ca+80°C
Caucho fluor-carbonado (FKM) -25°Ca+115°C
FKM-PSS -25°Ca+115°C

Las limitaciones de uso de retenes con el lubricante especifico se describen en la
tabla siguiente.

Clase de material Fabricante Material
1 Freudenberg 72 NBR 902
1 NBR
2 Trelleborg 4NV 11
1 75 FKM 585
S 1 Freudenberg
2 75 FKM 170055
2 FKM
2 Trelleborg 1 VCBVR
3 SKF 1 FKM 00934
Ejemplos:

S11: La autorizacién la cumple en combinacion con el lubricante especifico solo el
elastomero 72NBR902 de la empresa Freudenberg.

S$2: La autorizacion la cumple en combinaciéon con el lubricante especifico solo el
elastomero FKM.
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Leyenda

La siguiente tabla muestra las abreviaturas y los simbolos que se utilizan en la tabla

de lubricantes, asi como su significado.

Abreviatura/
Simbolo

Significado

Lubricante sintético (sobre fondo gris)

Lubricante mineral

Aceite mineral

Poliglicol (PG)

reduced Product Carbon Footprint

Hidrocarburos sintéticos — polialfaolefinas (PAO)

Aceite en base a ésteres

Lubricante para la industria alimenticia y la industria de piensos. Los
aceites estan registrados segun NSF-H1 y estan conformes de acuer-
do a FDA 21 CFR § 178.3570

Lubricantes con una huella de CO, especialmente reducida (Cradle-
to-Gate) con materias primas sostenibles

Lubricantes con facil biodegradabilidad para zonas ambientalmente
sensibles (> 60 % segun la OCDE 301 o segun el Apéndice A de la
EPA 2013 VGP)

Lubricante adecuado para reductores antiexplosivos y motorreducto-
res

—_
~

Reductores de tornillo sin fin con CLP-PG: Consulte con
SEW-EURODRIVE.

»

Grasa de baja viscosidad

w
—~

Temperaturas ambiente hasta -40 °C son posibles con medidas ade-
cuadas. Consulte con SEW-EURODRIVE.

Ko

Los aceites para la industria alimentaria no pueden combinarse con la
version de reductores "Almacenamiento prolongado" (mezcla de un
agente anticorrosivo VCI).

Retén

Retén

PSS

Retén de la posicion de montaje Premium Sine Seal. El apéndice
"PSS" en el tipo de lubricante sefializa la compatibilidad con el siste-
ma de estanqueidad.

SPC

Special product classification: Respete las fichas de datos de seguri-
dad sobre la clasificacion del producto. Se requiere una manipulacion
por separado.
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La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-

bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.
Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes en "Compatibili-

dad de lubricante con retenes" (— B 235).

Tabla de lubricantes para reductores R.., F.. y K..7

cas

[1] Nota en cuanto a aprobaciones especifi-
[2] Tipo de aceite

G2¢0¢/€0 — S3/5698861€

[4] Estandar
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La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-
bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.
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Lubricantes

La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-
bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.
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Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes en "Compatibili-

dad de lubricante con retenes" (— B 235).
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Tabla de lubricantes para reductores K..9

La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-

Datos técnicos

bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes en "Compatibili-

dad de lubricante con retenes" (— B 235).
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[1] Nota en cuanto a aprobaciones especifi-

cas
[2] Tipo de aceite
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(3]

Rango de temperatura ambiente

[4] Estandar
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Tabla de lubricantes para reductores S..

La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-

bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

de los materiales de retenes en "Compatibili-

érmico

te de uso t

imi

Tenga en cuenta el |

dad de lubricante con retenes" (— B 235).

G2¢0¢/e0 — S3/5698861€

£1£0700£0 M3S €1€070020 M3S|  €HE0¥0020 M3S €1€0¥0020 M3S
oSt 051 dX snid 0§ 419 Emkm_uwwwm_: v 051 OA - oz
09§-dv 009 4eabliqolN uljouay 110Je99 MAS _qlv
g9+ | oz g9+ | oz s9+ [ oz so+r | oz o
€1£070020 M3S €1€070020 M3S| €1€0¥0020 M3S €1€0700L0 M3S <
n
089 089 dX snid 089 d10 13 S 089 oseg 2]
09s-dv 009 1eabjiqol uijousy 1104899 M3S 089 OA | — ob+ 0 ]
08+ | 0 g+ | 0 g+ [ 0 g+ [ o v
£1£0¥0020 M3S €1£070020 M3s|  €1E0¥0020 M3S €1€0P0020 M3S
199/INJISN/13
o5t N 0SL-L W3D 054 dX snid 051 d19 051 Wg 051 aseg 0SL OA -
Gl d3 Jope: gz+ 0z
051 d3 to] 098-dv nosaqnpy 009 JeabjIqo ujjoudy 1eabndo 1104839 M3s
g9+ | oz so+ | oz g9+ | oz g9+ | oz s9+ | oz 9+ | o0z So+ | oz o
€1£070020 M3S €160¥0020 M3s| €1£0v0020 M3S €16070020 M3S -
o
089 N 089-L W39 089 dX snid 089 419 089 Wel 1350899589 | 09 g7 ov+ |0
089 d3 J33e9 098-dv nosaqnIy 009 4eabjiqo uljousy 1eabndo 104899 M3S ]
g+ | o0 08+ | 0 g+ | 0 08+ | 0 08+ | 0 08+ | 0 0+ | 0
seibiauzioioL P aAlaouna | o0 00b+ 05+ 0 050,
q NOILYDIYENT . | | | |
J3dONIS ——w:wa 7 —_DOE SHONA 7075895 d_:mgfwsm;e Em avsost | (21 | [1] oo o
N —4 [¢]

[3] Rango de temperatura ambiente

[11 Nota en cuanto a aprobaciones especifi-

cas
[2] Tipo de aceite

[4] Estandar
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La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-

bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.
Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes en "Compatibili-

dad de lubricante con retenes" (— B 235).
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[4] Estandar

[2] Tipo de aceite
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Lubricantes

La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-
bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes en "Compatibili-
dad de lubricante con retenes" (— B 235).

n e = o
219! 8 Rl 3 b
ofl¥ = +| < b
] T T &
&— n — » — "
P= ) =3 el &
el=l § 2l 8§ | &
w
o
=
(7]
_}
]
z 18lsz]| |8|s2
g || 58| |*] 58
< -
<3 Hez|l Hes
E RN
Q w| 2w ol S
SEEN i I ECH I ]
—
[T R 8 3 3 Q2
-Q o3 b - 1_s N Y| _3 o
=9 =N =N =N =0 =N
o HES|HES| HEs | HES | HEs | HEs
Eﬁ 23:) E% E% E% 23:)
=3 o = o
E 8 3 ¥ ¥ & ?
ol € ol € = =
“ 8| & gl & HIER 8l &
(I ¥l 2g| |I*l €g| || = | |¥]| B
V] S« S« S5© S»
S M s | M sy M%) 2
s 55 53 30 50
vl g 3| @ 4 S| s
5| i A | 2 Il 2
S
=
3
>
W)
3
3
K
o5
5
£
3
£
w 2 2 3 3
> S| < mle| «~ ™ 2| <+ o |w] - )
- -| £ SIEl = ~| < =I5l = -
o ¥l €« |2 e |o ¥l €« |2 e |2
So || | Sa (g o (2 o |2
a 11a33[EH a2 |2 I+ &2 |31 #2 |3
(-] == |2 == [ =< |9 == [
ow ow ow ow
= 1N 8 (3| 8 2 N E 2
o (sl |o [& o (5]l [o |s
w o S o © o
538 g z 8 S g o
-
oz ) o Y 4 o )
@ > > > >
—
N, OHd1D (sSd) OH d12
— x
h L,
8 °
- o
-2 2
-t + ° ?
o o o
-2 ? 9 ?
— =
@ e =
s w 0
- - o —
=20 @ 3 2 —_ 3
b = ! < !
A A

[1] Nota en cuanto a aprobaciones especifi- [3] Rango de temperatura ambiente
cas

[2] Tipo de aceite [4] Estandar
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La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-

bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.
Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes en "Compatibili-

dad de lubricante con retenes" (— B 235).
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8 Datos técnicos

Lubricantes

Tabla de lubricantes para reductores S..p

La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-
bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes, véase capitulo
"Compatibilidad de lubricante con retenes".
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[1] Nota en cuanto a aprobaciones especifi- [3] Rango de temperatura ambiente
cas
[2] Tipo de aceite [4] Estandar
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Datos técnicos
Lubricantes

Tabla de lubricantes para reductores W..

La tabla de lubricantes es valida en la fecha de impresion de este documento. La ta-
bla actual la encontrara en www.sew-eurodrive.de/schmierstoffe.

Tenga en cuenta el limite de uso térmico de los materiales de retenes en "Compatibili-
dad de lubricante con retenes" (— B 235).
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[1] Nota en cuanto a aprobaciones especifi- [3] Rango de temperatura ambiente
cas
[2] Tipo de aceite [4] Estandar
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[3] Rango de temperatura ambiente

[1] Nota en cuanto a aprobaciones especifi-
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cas
[2] Tipo de aceite

[4] Estandar
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Datos técnicos
Lubricantes

8.2.3 Cantidades de llenado de lubricante

Las siguientes tablas muestran unos valores orientativos para las cantidades de llena-
do de lubricantes en funcion de la posicién de montaje M1 — M6.

Los valores exactos varian en funcién del numero de etapas y de la relacién de trans-
misién. Preste mucha atencion al tapon del nivel de aceite que sirve de indicador para
la cantidad correcta de aceite.

Si no se ha establecido un acuerdo especial, SEW-EURODRIVE suministra los accio-
namientos con un llenado de lubricante especifico en funcién de la posicién de monta-
je. Por ello es de suma importancia indicar la posicién de montaje al solicitar el accio-
namiento.

En caso de cambiar la posicion de montaje se precisa una adaptacion de la cantidad
de lubricante. Solo se podra efectuar un cambio de posicion de montaje tras consulta
previa a SEW-EURODRIVE, de lo contrario se cancelan los derechos de reclamacion
en caso de garantia.

Reductores de engranajes cilindricos (R)

R.., R.F
Reductor Cantidad de llenado en litros

M1Y M2" M3" M4 M5 | M6
RO7 0.12 0.20
R17 0.25 0.55 0.35 0.55 0.35 ‘ 0.40
R27 0.25/0.40 0.70 0.50 0.70 0.50
R37 0.30/0.95 0.85 0.95 1.05 0.75 ‘ 0.95
R47 0.70/1.50 1.60 1.50 1.65 1.50
R57 0.80/1.70 1.90 1.70 2.10 1.70
R67 1.10/2.30 2.40 2.80 2.90 1.80 2.00
R77 1.20/3.00 3.30 3.60 3.80 2.50 3.40
R87 2.30/6.0 6.5/8.1 7.4/7.2 74 6.4 6.6
R97 4.60/9.8 11.7 13.4 11.3 11.7
R107 6.0/13.7 16.3 16.9 19.2 13.2 15.9
R127 6.4/17 18.3 18.2 22.0 16.8 17.9
R137 10.0/25.0 28.0 29.5 31.5 25.0
R147 15.4/40.0 46.5 48.0 52.0 39.5 41.0
R167 27.0/70.0 82.0 78.0 88.0 66.0 69.0

1) En los reductores dobles se debe llenar el reductor grande con la cantidad de aceite mayor.
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Lubricantes

RF.., RM.., RZ..

RX..

RXF..

Datos técnicos

Reductor Cantidad de llenado en litros
M1Y M2" M3 M4 M5 | M6
RFO7 0.12 0.20
RF17 0.25 0.55 0.35 0.55 035 | 040
RF27 0.25/0.40 0.70 0.50 0.70 0.50
RF37 0.35/0.95 0.90 0.95 1.05 0.75 ‘ 0.95
RF47 0.65/1.50 1.60 1.50 1.65 1.50
RF57 0.80/1.70 1.80 1.70 2.00 1.70
RF67 1.20/2.50 2.50/3.2 2.70 2.80 1.90 2.10
RF77 1.20/2.60 3.10/4.0 3.30 3.60 240 3.00
RF87 2.40/6.0 6.5/8.2 7.3 74 6.4 6.5
RF97 5.1/10.2 11.9 11.2 14.0 11.2 11.8
RF107 6.3/14.9 15.9 17.0 19.2 131 15.9
RF127 6.6/16.0 18.3 18.2 214 15.9 17.0
RF137 9.5/25.0 27.0 29.0 32.5 25.0
RF147 16.4/42.0 47.0 48.0 52.0 42.0
RF167 26.0/70.0 82.0 78.0 88.0 65.0 71.0
1) En los reductores dobles se debe llenar el reductor grande con la cantidad de aceite mayor.
Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 M3 M4 M5 M6
RX57 0.60 0.80 1.30 0.90
RX67 0.80 1.70 1.40 1.10
RX77 1.10 1.50 2.60 2.70 1.60
RX87 1.70 2.50 4.80 2.90
RX97 2.10 3.40 7.4 7.0 4.80
RX107 3.90 5.6 11.6 11.9 7.7
Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 M3 M4 M5 M6
RXF57 0.50 0.80 1.10 0.70
RXF67 0.70 0.80 1.50 1.40 1.00
RXF77 0.90 1.30 2.40 2.00 1.60
RXF87 1.60 1.95 4.90 3.95 2.90
RXF97 2.10 3.70 71 6.3 4.80
RXF107 3.10 5.7 11.2 9.3 7.2
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Datos técnicos
Lubricantes

Reductores de ejes paralelos (F)

F..,FA.B, FH..B, FV..B

Reductor Cantidad de llenado en litros

M1 M2 M3 M4 M5 M6
F.27 0.60 0.80 0.65 0.70 0.60
F..37 0.95 1.25 0.70 1.25 1.00 1.10
F..47 1.50 1.80 1.10 1.90 1.50 1.70
F..57 2.25 3.15 1.65 3.15 2.40 2.50
F..67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20
F..77 5.90 7.30 4.30 8.00 6.00 6.30
F..87 11.0 13.1 7.70 14.0 10.9 11.1
F..97 18.8 22.7 12.6 255 18.6 20.2
F..107 24.5 32.0 19.5 37.5 27.0
F..127 40.5 54.5 34.0 61.0 46.3 47.0
F..157 74.0 106.5 63.0 110.0 88.5 80.5

FF..
Reductor Cantidad de llenado en litros

M1 M2 M3 M4 M5 M6
FF27 0.60 0.80 0.65 0.70 0.60
FF37 1.00 1.25 0.70 1.30 1.00 1.10
FF47 1.60 1.85 1.10 1.90 1.50 1.70
FF57 2.30 3.05 1.70 3.10 2.30 2.40
FF67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20
FF77 5.90 7.30 4.30 8.10 6.00 6.30
FF87 11.0 13.3 7.80 14.3 111 11.3
FF97 19.3 22.7 12.6 25.9 19.0 20.7
FF107 255 32.0 19.5 38.5 18.6 28.0
FF127 415 55.5 34.0 63.0 45.0 49.0
FF157 77.0 107.5 64.0 111.0 89.5 81.5

FA.., FH.., FV.., FAF.., FAZ.., FHF.., FZ.., FHZ.., FVF.., FVZ.., FT.., FM.., FAM..

Reductor Cantidad de llenado en litros

M1 M2 M3 M4 M5 M6
F..27 0.60 0.80 0.65 0.70 0.60
F..37 0.95 1.25 0.70 1.25 1.00 1.10
F..47 1.30 1.70 1.00 1.90 1.40 1.70
F..57 2.40 3.10 1.70 3.15 2.40 2.50
F..67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20
F..77 5.90 7.30 4.30 8.00 6.00 6.30
F..87 11.0 13.1 7.70 14.0 10.9 11.1
F..97 18.8 22.7 12.6 25.5 18.6 20.2
F..107 24.5 32.0 19.5 37.5 27.0
F..127 39.0 54.5 34.0 61.0 45.0 46.5
F..157 73.0 105.5 62.0 109.0 87.5 79.5

Instrucciones de montaje y funcionamiento — Reductores de las series R.., F.., K.., S.., SPIROPLAN® W.. 253



Datos técnicos
Lubricantes

Reductores de grupo cénico (K)

Los reductores K..19 y K..29 tienen una posicién de montaje universal y se llenan en
caso de la misma version, independientemente de la posicion de montaje, con excep-
cion de M4, con una cantidad de aceite idéntica.

K.., KA..B, KH..B, KV..B

Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 M3 M4 M5 M6
K..19 0.40 0.45 0.40
K..29 0.70 0.85 0.70
K..37 0.50 1.00 1.25 0.95
K..39 0.86 1.65 1.55 2.10 1.55 1.30
K..47 0.80 1.30 1.50 2.00 1.60
K..49 1.65 3.35 2.80 4.20 3.15 2.75
K..57 1.10 2.20 2.80 2.30 2.10
K..67 1.10 2.40 2.60 3.45 2.60
K..77 2.20 4.10 4.40 5.80 4.20 ‘ 4.40
K..87 3.70 8.20 8.90 10.90 8.20
K..97 7.0 14.0 15.70 20.0 15.70 ‘ 15.50
K..107 10.0 21.0 25.50 33.50 24.0
K..127 19.0 41.50 44.0 54.0 40.0 41.0
K..157 31.0 65.0 68.0 90.0 62.0 63.0
K..167 33.0 97.0 109.0 127.0 89.0 86.0
K..187 53.0 156.0 174.0 207.0 150.0 147.0
KF..
Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 M3 M4 M5 M6
KF19 0.40 0.45 0.40
KF29 0.70 0.85 0.70
KF37 0.50 1.10 1.40 1.00
KF39 0.86 1.65 1.55 2.10 1.55 1.30
KF47 0.80 1.30 1.70 2.20 1.60
KF49 1.65 3.35 2.80 4.20 3.15 2.75
KF57 1.20 2.20 2.40 3.15 2.50 2.30
KF67 1.10 2.40 2.80 3.70 2.70
KF77 2.10 4.10 4.40 5.90 4.50
KF87 3.70 8.30 9.2 11.90 8.60 8.50
KF97 7.0 14.70 17.30 21.50 15.70 16.50
KF107 10.0 21.90 26.0 35.10 25.40 25.30
KF127 19.0 41.50 46.0 55.0 41.0
KF157 31.0 66.0 69.0 92.0 63.0
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Reductores de tornillo sin fin (S)

S.

Datos técnicos

Lubricantes
KA.., KH.., KV.., KAF.., KHF.., KVF.., KZ.., KAZ.., KHZ.., KVZ.., KT.., KM.., KAM..
Reductor Cantidad de llenado en litros

M | M2 | w3 M4 M5 M6
K..19 0.40 0.45 0.40
K..29 0.70 0.85 0.70
K..37 0.50 1.00 1.30 1.00
K..39 0.86 1.65 1.55 2.10 1.55 1.30
K..47 0.80 1.30 1.60 2.0 1.60
K..49 1.65 3.35 2.80 4.20 3.15 2.75
K..57 1.20 2.20 2.40 3.15 2.70 2.40
K..67 1.10 2.40 2.70 3.70 2.60
K..77 2.10 4.10 4.60 5.90 4.40
K..87 3.70 8.40 9.0 11.10 8.2
K..97 7.0 14.70 15.70 20.0 15.70
K..107 10.0 20.80 24.5 32.4 24.5 24.3
K..127 19.0 41.50 43.0 52.0 40.0
K..157 31.0 65.0 68.0 90.0 62.0 63.0
K..167 33.0 97.0 109.0 127.0 89.0 86.0
K..187 53.0 156.0 174.0 207.0 150.0 147.0

Reductor Cantidad de llenado en litros

M1 M2 m3" M4 M5 M6
S37 0.25 0.40 0.50 0.55 0.40
S47 0.35 0.80 0.70/0.90 1.00 0.80
S57 0.50 1.20 1.00/1.20 1.35 1.30
S67 1.00 2.00 2.20/3.10 3.10 2.60 2.60
S77 1.90 4.20 3.70/5.4 5.9 4.40
S87 3.30 8.1 6.9/10.4 11.3 8.4
S97 6.8 15.0 13.4/18.0 21.8 17.0

SF..

1) En los reductores dobles se debe llenar el reductor grande con la cantidad de aceite mayor.

Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 m3" M4 M5 M6
Salida Salida Salida

A/B | A+B A B A+B A B A+B
SF37 0.25 | 0.40 0.50 0.55 | 0.6 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4 0.4
SF47 0.40 | 0.90 | 0.90/1.05 1.10 | 1.15 1.0 0.9 1.0 0.9 1.0 1.0
SF57 0.50 | 1.20 | 1.00/1.50 1.50 | 1.55 14 14 1.4 1.4 1.4 1.4
SF67 1.00 | 220 | 2.30/3.00 | 3.20 | 3.5 2.7 2.6 2.7 2.6 2.7 2.7
SF77 1.90 | 4.10 3.90/5.8 6.5 7.2 4.9 4.6 4.9 4.6 4.9 4.9
SF87 3.80 | 8.0 7.1/10.1 120 | 13.2 | 9.1 8.2 9.1 8.2 9.1 9.1
SF97 74 | 150 | 13.8/188 | 231 | 252 | 180 | 170 | 18.0 | 17.0 | 18.0 | 18.0

1) En los reductores dobles se debe llenar el reductor grande con la cantidad de aceite mayor.

8
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Lubricantes

SA.., SH.., SAF.., SHZ.., SAZ.., SHF.., ST..

Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 m3" M4 M5 M6
S..37 0.25 0.40 0.50 0.40
S..47 0.40 0.80 0.70/0.90 1.05 0.80
S..57 0.50 1.10 1.00/1.50 1.45 1.20
S..67 1.00 2.00 1.80/2.60 2.90 2.50
S..77 1.80 3.90 3.60/5.0 5.8 4.50
S..87 3.80 7.4 6.0/8.7 10.8 8.0
S..97 7.0 14.0 11.4/16.0 21.0 15.7

1) En los reductores dobles se debe llenar el reductor grande con la cantidad de aceite mayor.

Reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® (W)

Los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..10 a W..30 tienen una posi-
cion de montaje universal y se llenan en caso de la misma version, independiente-
mente de la posicion de montaje, con una cantidad de aceite idéntica.

En los reductores de ejes perpendiculares SPIROPLAN® W..37 y W..47, la cantidad
de llenado en la posicion de montaje M4 difiere con respecto a la cantidad de llenado
de aceite de las posiciones de montaje restantes.

W.., WA..B, WH..B

Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 M3 M4 M5 M6
» T 3
W..10 0.16
W..20 0.24
W..30 0.40
W..37 0.50 0.70 0.50
W..47 0.90 1.40 0.90
WF..
Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 M3 M4 M5 M6
w7 s
W..10 0.16
W..19 0.34 | o057 | o051 | 0.515
W..20 0.24
W..29 0.54 | 093 | o078 | 0.72
W..30 0.40
W..37 0.50 0.70 0.50
W..39 0.85 1.40 1.25 1.15
W..47 0.90 1.55 0.90
W..49 1.39 2.41 2.19 2.15
W..59 2.0 3.29 3.0 2.8
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Datos técnicos
Lubricantes

WA.., WAF..,.WH.., WT.., WHF..

Reductor Cantidad de llenado en litros
M1 M2 M3 M4 M5 M6
»" s

W..10 0.16

W..19 0.34 | o057 | o051 | 0.515
W..20 0.24

W..29 0.54 | 093 | o078 | 0.72
W..30 0.40

W..37 0.50 0.70 0.50
W..39 0.85 1.40 1.25 1.15
W..47 0.80 1.40 0.80
W..49 1.39 2.41 2.19 2.15
W..59 2.0 3.29 3.0 2.8

WF..9HG, WA..9HG, WAF..9HG,WH..9HG, WHF..9HG, WT..9HG

Reductor Cantidad de llenado en litros

M | M2 | w3 M4 M5 M6
W..29HG 0.54 0.78 0.72
W..39HG 0.85 1.25 1.15
W..49HG 1.39 2.19 2.15
W..59HG 2.0 3.0 2.8
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9 Fallos de funcionamiento y solucion

9 Fallos de funcionamiento y solucién

A ADVERTENCIA

Muerte o peligro de lesién por el arranque accidental del accionamiento.
Lesiones graves o fatales.
» Desconecte la tension del motor antes de comenzar con los trabajos.

» Asegure el motor contra la puesta en marcha no intencionada.

A PRECAUCION

Peligro de sufrir quemaduras por el reductor caliente y aceite para reductores ca-
liente.

Lesiones graves.
* Antes de comenzar con los trabajos deje que el reductor se enfrie.

» Desenrosque con precaucion el tapén del nivel de aceite y el tapon de drenaje
de aceite.

ATENCION

Dafios en el reductor/motorreductor debido a la realizacion incorrecta del trabajo.
Deterioro del reductor/motorreductor.

+ Mande efectuar todos los trabajos de reparacibn en accionamientos de
SEW-EURODRIVE exclusivamente por personal especializado cualificado. En
esta documentacién se considera personal especializado a aquellas personas
con conocimiento de las "Reglas técnicas de seguridad de funcionamiento"
(TRBS).

* Mande desconectar el accionamiento y el motor exclusivamente a personal es-
pecializado cualificado.

* Consulte con SEW-EURODRIVE.
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9.1 Reductores

Fallos de funcionamiento y solucion

Reductores

Fallo

Causa posible

Medida

Ruidos de funciona-
miento inusuales y con-
tinuos

Ruido de roces o chirridos: Daio
del rodamiento

Ruido de golpeteo: Irregularidad
en los engranajes

Tension mecanica de la carcasa
durante la fijacion

Produccion de ruidos debido a la
rigidez inadecuada de la base
del reductor

Comprobar la consistencia del aceite,
cambiar el rodamiento

Consulte con SEW-EURODRIVE. Para
localizar mejor el fallo, envie una gra-
bacién de sonido

Compruebe y, en caso necesario, corri-
ja la fijacion del reductor en lo relativo a
las tensiones mecanicas

Refuerce la base del reductor

Ruidos de funciona-
miento inusuales y dis-
continuos

Cuerpos extrafos en el aceite

Comprobar la consistencia del aceite

Ponga el accionamiento fuera de servi-
cio, consulte con SEW-EURODRIVE.

Fuga de aceite por la
tapa del reductor

Junta de la tapa del reductor no
estanca

Apriete de nuevo los tornillos de la tapa
del reductor, vigilelo. Si sigue saliendo
aceite, consulte con
SEW-EURODRIVE

Junta defectuosa

Consulte con SEW-EURODRIVE

Durante la fase de ro-
daje se producen pe-
quefias fugas de aceite
por el retén

Fuga aparente condicionada por
el funcionamiento

No existe ningun fallo. Limpie con un
pafio suave, que no deje pelusas y
continue vigilando

Pelicula de humedad
en el area del borde
contra el polvo del retén

Fuga aparente condicionada por
el funcionamiento

No existe ningun fallo. Limpie con un
pafio suave, que no deje pelusas y
continue vigilando

Fuga de aceite por el
retén

Retén no estanco/defectuoso

Compruebe el sistema de estanquei-
dad. En caso necesario, consulte con
SEW-EURODRIVE

Fuga de aceite en el
motor (p. €j. en la caja
de bornas o el ventila-
dor)

Exceso de aceite

Compruebe el nivel de aceite y, en ca-
SO necesario, corrijalo

Reductor sin aireacion

Airear reductor

Retén no estanco/defectuoso

Compruebe el sistema de estanquei-
dad. En caso necesario, consulte con
SEW-EURODRIVE

Fuga de aceite en la
brida

Junta planta no estanca/defec-
tuosa

Compruebe el sistema de estanquei-
dad. En caso necesario, consulte con
SEW-EURODRIVE

Exceso de aceite

Compruebe el nivel de aceite y, en ca-
SO necesario, corrijalo

Reductor sin aireacion

Airear el reductor

9
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Fallos de funcionamiento y solucion
Adaptadores ADC/AMS../AM../AQS../AQ../AL../EWH..

Fallo

Causa posible

Medida

Fuga de aceite en la
valvula de salida de ga-
ses

Exceso de aceite

Controle la cantidad de aceite y, en ca-
SO necesario, corrijala

Neblina de aceite condicionada
por el funcionamiento

No existe ningun fallo

Accionamiento en posicién de
montaje incorrecta

Situe correctamente la valvula de sali-
da de gases y corrija el nivel de aceite

Arranques en frio frecuentes (es-
puma en el aceite) y/o nivel de
aceite elevado

Utilizar un depdsito de compensacion
de aceite

El eje de salida no gira
a pesar de que el motor
funciona o el eje de en-
trada gira

La conexioén entre eje y cubo en
el reductor se ha interrumpido

Envie el reductor/motorreductor a repa-
racion

9.2

Adaptadores ADC/AMS../AM../AQS../AQ../AL../EWH..

Fallo

Causa posible

Medida

Ruidos de funciona-
miento inusuales y con-
tinuos

Ruido de roces o chirridos: Dano
del rodamiento

Consulte con SEW-EURODRIVE

Fuga de aceite.

Junta defectuosa

Consulte con SEW-EURODRIVE

El eje de salida no gira
a pesar de que el motor
funciona o el eje de en-
trada gira

La conexioén entre eje y cubo en
el reductor se ha interrumpido

Envie el reductor/motorreductor a repa-
racion

Alteraciones en los rui-
dos de funcionamiento
y / 0 aparicion de vibra-
ciones

Desgaste del anillo del acopla-
miento, transmisiéon momentanea
del par por contacto de metales

Cambie el anillo del rodamiento.

Tornillos para la fijacion axial del
cubo sueltos

Apriete los tornillos

Desgaste prematuro del
anillo del rodamiento

Contacto con fluidos/aceites
agresivos, influencia del ozono,
temperaturas ambiente excesi-
vas, etc. que pueden provocar
cambios fisicos en el anillo del
rodamiento.

Consulte con SEW-EURODRIVE

Temperaturas ambiente y de
contacto muy elevadas e inadmi-
sibles para el anillo del roda-
miento; max. admisibles: -20 °C
a +80 °C.

Consulte con SEW-EURODRIVE

Sobrecarga

Consulte con SEW-EURODRIVE
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Fallos de funcionamiento y solucion

9.3 Tapa AD.. en el lado de entrada

Tapa AD.. en el lado de entrada

Fallo

Causa posible

Medida

Ruidos de funciona-
miento inusuales y con-
tinuos

¢ Ruido de roces o chirridos: Dafo
del rodamiento

e Consulte con SEW-EURODRIVE

Fuga de aceite

e Junta defectuosa

e Consulte con SEW-EURODRIVE

El eje de salida no gira
a pesar de que el eje de
entrada gira.

La conexioén entre cubo y eje en
el reductor o la tapa se ha inte-
rrumpido

e Envie el reductor a SEW-EURODRIVE
para su reparacion

9
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Fallos de funcionamiento y solucion
Servicio

9.4 Servicio

Si necesita ayuda de nuestro Servicio, indique, por favor, la siguiente informacion:

Datos de la placa de caracteristicas (completos)
Tipo y gravedad del fallo

Momento y circunstancias del fallo

Causa posible

Si es posible, una imagen digital del fallo

9.5 Eliminacion de residuos

Elimine el producto y todas las piezas por separado de acuerdo con su composicion y
conforme a las normativas nacionales. Si fuera posible, lleve el producto a un proceso
de reciclaje o dirijase a una empresa especializada de eliminacion de residuos. Si fue-
ra posible, separe el producto en las siguientes categorias:

Hierro, acero o hierro fundido
Acero inoxidable

Aluminio

Cobre

Plasticos

Los siguientes materiales representan un peligro para su salud y el medio ambiente.
Tenga en cuenta que debe recoger y eliminar por separado estos materiales.

Aceite y grasa

Recoja por separado los tipos de aceite usado y de grasa usada. Preste atencion
a que no se mezcle el aceite usado con disolvente. Elimine correctamente el acei-
te usado y la grasa usada.
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Contacto con SEW-EURODRIVE 1 0

10 Contacto con SEW-EURODRIVE

Los datos de contacto y las sedes de todo el mundo las puede encontrar en la pagina
web de SEW-EURODRIVE a través del siguiente enlace o del codigo QR que se
muestra a continuacion.

https://www.sew-eurodrive.de/contacts-worldwide
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