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CERRADORA AUTOMATICA DE CAJAS

Cajas cuadradas | Sin atascos

Lo importante

es la caja

Las cajas cuadradas
son la clave para un
embalaje secunda-
rio exitoso. Las for-
madoras de cajas
Lantech son la cla-ve
para unas cajas bien
cuadradas..

cPor que es importante que
las cajas esten cuadradas?

Las cajas cuadradas se llenan mds fdaciimente, se
apilan  mejor, y protegen mejor la carga.
Proporcionan la integridad estructural necesaria para

lograr el rendimiento previsto por su disefiador.

Las cajas pierden el 30 % de su resistencia si sus lados
no estan a 90°.

Existen dificultades para poder montar cagjas
cuadradas, tales como corrugado mds delgado,
variaciones de la temperatura y la humedad, o
variaciones del cartén; esto pueden provocar que las
cajas no estén perfectamente alineadas o generar
atascos en las mdquinas.

Las formadoras de cajas

g Lantech superan estos
1 obstdculos mediante

una gestion precisa de

UET Jos cajas y un control
total durante todo el

~ proceso de montaje,
15T garantizando que  sus
cajas funcionen segun lo

197 previsto y se produzcan

con la mdxima eficiencia.

Las cajas cuadradas
Funcionan mejor

cComo garantiza Lantech
cCajas cuadradas?

Controlar la caja durante todo el
proceso de sellado es clave para
mantenerla perfectamente alineada.

Las cerradoras de cajas Lantech
controlan la caja en el momento en
que entra en la maquina mediante las
bandas laterales con muelle.

Nuestro sistema de plegado de
solapas en dos etapas asegura que la
solapa superior delantera se pliegue
en la linea de corte. La segunda etapa
pliega la solapa perpendicularmente
a la caja, de modo que las solapas
laterales superiores queden
horizontales al cerrarse.

La solapa superior trasera se pliega
con precision, mientras que el sistema
de plegado de solapas largas pliega
las solapas laterales superiores y las
mantiene fijas para sellarlas en esa
posicion.

Todos los
lados a 9@a°

www.lantech.es



precision + control — cajas cuadradas

Transporte controlado de cajas

Las bandas laterales con muelle sujetan
las cajas a la entrada y el resorte
compensa las tolerancias del ancho de
la caja.

Plegado previo de la solapa corta

Se puede cerrar cajas de cartén
corrugado anchas y estrechas gracias
al plegado previo, que evita dafios en el
cartén y mejora la fiabilidad del
proceso de embalagje.

Precintado

En la seccidn de cierre superior, la caja
es controlada mientras se sella con
precinto las solapas superiores. Después
de doblar las solapas exteriores sobre
las interiores, se aplica el precinto en las
solapas exteriores.

Cambio de precinto fdcil

Cambiar el cabezal de cinta es rdpido y
seguro. El operario puede cambiar la
cinta levantando el cabezal de la
unidad, colocando un rollo nuevo y
volviéndolo a colocar en su posicion sin
necesidad de herramientas.

Modelo

CS300

Produccién

30 cajas/minuto*

Tipo de cajas

Dimensiones min. de caja

RSC, HSC, FEFCO 0201
200 mm L x 120 mm W x 120 mm H

Dimensiones madx. de caja

Tipo de cierre

650 mm L x 510 mm W x 600 mm H

Precinto Lantech® (Serie TH)

Tipo de cartén

Corrugado: B, C, E | Pared simple y doble

Peso de la mdquina

Dimensiones de mdquina

+325 kg
L1830 mm x W883 mm x H1800 mm

Altura de salida
Alimentacién eléctrica

Consumo neumdatico

600 mm * 30 mm
3L-PE-400V-50Hz-Neutro
6 bar

Opciones disponibles

Torreta de sefalizacion, Configuraciones de comunicacion, Soporte para

cabezal de precinto adicional, Médulo de separaciéon con guiado de

Garantia

entrada, Bastidor con ruedas blogueables.

3 afios - Ciclos ilimitados

* La velocidad depende tanto de las opciones como del tipo de aplicacion

Cierre superior

Las bandas laterales transportan la caja
bajo unas guias de acero inoxidable de
disefio especial, que mediante este
movimiento cierran perfectamente las
solapas largas.
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