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= Mision

Crear y desarrollar proyectos exitosos basados en la
comunicacion efectiva y el trabajo en equipo con nuestros
clientes y empleados. Tratar a nuestros empleados con
dignidad y respeto y proporcionar un entorno de trabajo
seguro Yy agradable. Obtener un beneficio justo para
asegurar el crecimiento continuo y la estabilidad financiera

de la empresa.
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= Vision

Ser una empresa reconocida por nuestros clientes por el
desarrollo y ejecucion de proyectos de automatizacion a
través de la mejora continua, el uso de tecnologias
adecuadas y un enfoque flexible y adaptable a sus

necesidades.




= Objetivo

Agregar valor mejorando los procesos

de fabricacion.

Valores
= Fiabilidad
= Flexibilidad

= Pasion por el cliente
= Transparencia




ARCHITECTURE
Network

PLC

ControI/Compact Loglx

[T

I'.\I'.ll'

Production
Display

CNC Fanuc
Controller

HMI / Data Base / PC

@ Allen-Bradley

Mastercam X~

for SOLIDWORKS

Vision System

Motion/VFD

Robotics

SOPORTE TECNICO
EN SITIO




PRINCIPALES
CLIENTES

LEXMARK IDE<LPHI 4 Electrolux

© FEDERAL Meadjohnson’ 3V
MOGUL Nutrition
D PR, z 'E)I/co
3% | 4. :;_T—;_;f ectronics
Visteon U E == SteelTethnologies -"TE
) OF . CONFECTIONS | " connectivity
(= Smurfit Kappa pkc Group”” £ ) CEQUENT Ansell Edmont

Industrial

sorovenve || KeylronicEMIS AC %m'th

C
CooperStandard %’ZW

A Furniture Company




CAPACIDADES DE FABRICACION

- TM-2P y TM-3P Centro de mecanizado de alta
- precision para una produccion en serie.

Super Minimill 2 Centro de mecanizado de alta
velocidad que mantiene la calidad, alcanzando
una velocidad de 1,200 ipm.

DM-2 Este modelo es aun mas rapido
duplicando la velocidad de la mencionada Super
Minimill 2, con un maximo de 2,400 ipm, ideal -
para produccion en serie.




CAPACIDADES DE FABRICACION

Capacidad para fabricar desde piezas
pequenas hasta placas de L 120" x W 60".

Torno CNC integrado con eje C, eje Y,
contrapunto y herramientas motorizadas que

permiten mecanizado radial y axial en una
sola operacion.



CAPACIDADES DE FABRICACION

;,Piezas complejas? El 4° y 5° egje
simultaneo, mejora la precision y reduce
tiempos de mecanizado.

Para garantizar la precision, se utiliza un
comparador oOptico de nueva generacion para
certificar la precision del mecanizado.
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CAPACIDADES DE FABRICACION

) Equipos convencionales

- Fresadoras

- Tornos

- Rectificadora

- Horno para templado de aceros

1 Proceso de soldadura
- Proceso MIG

- Proceso TIG

- Corte por plasma




CARACTERISTICAS OFRECIDAS A NUESTROS CLIENTES

1. Flexibilidad ante cambios de ingenieria
- Reaccion rapida

2. Fabricacion con alto sentido de urgencia

3. Manejo cuidadoso de la propiedad
Intelectual

4. Exclusividad para el cliente




CONTACTENOS

DAVID DAVID ARAGELY
AGUILAR MENDEZ AGUILAR MOLINA ARCOS

aquilar.david@deeleg.com david.aquilar18@deeleg.com aracely.arcos@deeleg.com
+1 (915) 282-0623 +1(915) 822-9154 “ +1 (915) 255-1448
‘. ‘. +52 (656) 660-3953 +52 (656) 273-5850

+52 (229) 125-7662

Operamos en la region fronteriza entre Estados Unidos y Mexico, con ubicaciones en:

O 11450 James Watt Dr Suite C8 — D8 79936 El Paso, Texas

o C. Ortiz Rubio 4444 3 Vistas de Zaragoza 32590 Cd. Juarez, Chihuahua
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