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1. DESCRIPCION GENERAL

1.1 Ambito de aplicacién

El medidor de espesor de paredes tiene un formato pequetio y manejable y estd dirigido por un nu-
cropmcesador Esta indicado para la medicion de materiales metalicos y no metalicos como alumi-
nio, titanio, plastico, ceramica, vidrio y otros materiales conductores de ultrasonidos, siempre que
haya dos superficies paralelas arriba / abajo.

El medidor de espesor de paredes puede ser utilizado en ¢l sector industrial para 1a medicion pre-
cisa de espeson de nmlaiales meldlicos y no melalicos, asi como paa la inspecadin de (wbos y 1ea-
pientes a presion cuya fortaleza puede verse afectada por la comrosion o por la erosion

1.2 Principio de medicién

El principio de la medicion de espesores por ultrasonido ¢s el mismo que el de las ondas opticas.
La sonda envia impulsos al objeto a medir, se propagan alii y se reflejan en la superficie limite. La
determinacion del espesor del objeto es el resultado de la medicion exacta del tiempo que necesita
1a onda de ultrasonido en atravesar el objeto a medir.

1.3. Equipamiento bisico y descripcion del aparato

1 medidor Pantalla: BATT 8888
1 sonda mm's mm
1 medio de acoplanuento ‘
Pantalla LCD BATT Indicador de 1a bateria
Indicador del estado del acoplangenio. acoplaunenlo
[ Y acustico satisfactorio entre 1a sonda y el objeto a medir
nv's Unidad de ‘a velocidad de sonido
mm TInidad de espesor
Teclado plano ON Boton de conexion
ZERO Tecla de calibracion de 1a sonda
VEL Velocidad de sonido / 1a memona tiene 5 velocidades de somdo
U 10 memorias disponibles para valores de espesor
14. Parametros de rendimiento
Indicador: Pantalla LCD de 4 posiciones
Resolucion: 0,1 mm
Rango de medicion: 1,0 mm ... 225,0 mm (para acero con sonda estandar)
(otros valores miximos dependen del material)
Limite inferior en tubos de acero: diimetro minimo de 20 mm x 3 mm de espesor
Incertidumbre de medicion: 1%H+0,1 mm
Rango de 1a velocidad de sonido- 1000 9009 mis
Indicador de Ia funcion de acoplamiento: J& - buen acoplamiento
y indicador: no hay acoplamiento
Temperatura ambiental: 0..400°C
Frecuencia operativa 5 MHz
Frecuencia de pantalla: 4Hz
Alimentacion: 2 células alcalinas AA de 1.5V
Duracion de la bateria: 250 horas con un grupo de baterias
Dunensiones: 126mm x 68mm x 23mm
Otras sondas:

a peticion. por ejemplo para altas temperaturas
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1.5. Funciones principales

1. Pula a 3o aulonsitica de la sonda. conreccion aulumatica de aioes de sislenma
2. Compensacion lineal automatica sobre todo el rango de medicion. El software
empleado corrige los errores de sonda no lineales para mejorar la precisién en la
medicion

3. Teclas V - U para ajustar la velocidad de sonido y el espesor, asi como para
comprobar de manera rapida la memonia de valores.

4. Calibracion con una velocidad de sonido determinada.

5. Calibracion con un espesor determinado (la velocidad de sonido se puede de-
terminar dependiendo del espesor sin necesidad de consultar en la tabla).

6. Se pueden guardar multiples valores de espesor que se mantienen incluso des-
pués de desconectar el aparato.

7. Indicador de acoplamiento: la estabilidad indica acoplamiento normal.

8. Se puede guardar en la memornia 1a velocidad de sonido de 5 mateniales diferentes.
9. Indicador del estado de la bateria.

10. Funcion de desconexion automatica.
11. Teclado plano repelente a 1a grasa para garantizar su mayor duracion.

2. PROCEDIMIENTO DE LA MEDICION

231" Preparacidon para la medicion

® Conecte la clavija de 1a sonda en el medidor de espesor de paredes (el orificio de la hendidura
de 1a sonda es rojo para evitar confusiones con las dos clavijas)

e Presione 1a tecla On y encienda el aparato.
Apareceran todos los indicadores durante varios segundos, segun se muestra a continuacion.
Después podra ver la velocidad de ultrasonido ajustada en la ultima utilizacion del aparato. A
continuaciéon puede comenzar con la medicion. No olvide leer el apartado siguiente antes de

hacerlo.
BATT
888.8>> 5900
m/s mm m/s mm
Atencion-

La superficie de la sonda es de polipropileno es muy sensible a posible arafiazos de superficies ru-
gosas. Tenga cuidado al colocar 1a sonda en la superficie a medir.

Desconexion automatica:
El medidor se desconectara automaticamente al transcurrir dos minutos no operativo.
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22 Ajuste de la velocidad de sonido

Cuando se muestre el valor de espesor actual, presione la tecla VEL para ir al modo de la velocidad
del sonido. Aparecera el contenido de 1a memoria de 1a velocidad del sonido actual. Presionando 1a
tecla VEL cambiari la velocidad del sonido. Se mostrarin progresivamente las 5 velocidades de so-
nido guardadas.

Para cambiar la velocidad de sonido que se muestra actualmente, presione latecla V- U hasta que
se ajuste el valor deseado. Este valor se guarda de manera automatica como uno de los 5 posibles
valores de la memonia.

5000 > 6368
m's m's

23 Calibracién

Debe realizarse una nueva calibracion tras cada cambio de sonda o de bateria. Esto es importante
para poder mantener 1a precision de medicion garantizada. Si es necesario, realice la calibracion
varias veces. Siga los paso que vienen a continuacion:

Poner algo de medio de acoplamiento en el estindar de medicion de acero que tiene un espesor de
4,0 mm.

Ajustar 1a velocidad de sonido a 5900 mis (para acero > ajustarla con las teclas VEL y V- U.
Presionar 1a tecla ZERO para activar el modo de calibracion. Podra ver el indicador siguiente:

Poner la sonda en el calibrador estandar. Los guiones iran desapareciendo paulatinamente hasta que
aparezca 4,0 mm Fsto indica que 1a calibracion ha finalizado:

— e 3 = > = 5> 4 0mm

24  Calibracion con una velocidad de sonido determinada:
Medici6n del espesor.

Ponga medio de acoplamiento en el lugar a medir.

Ajuste 1a velocidad de sonido de acuerdo con el material (ver la tabla del apartado 5). En caso de
que no esté claro cudl es 1a velocidad de sonido. debido a que se trate de un material desconocido o
a que los valores de medicion sean erroneos para una determinada velocidad de sonido, lea el
apartado 2.5, Coloque el cabezal de medicion en el material a medir y puede comenzar con la
medicion. En 1a pantalla aparecera ¢l espesor del matenial medido, por ejemplo:

16.7
mm

Atencion:

Cuando el cabezal se acopla con el matenial a medir, aparece el indicador de acoplamiento en la
parte izquierda de la pantalla. Si este indicador esta vacilante o no aparece ningun indicador, quiere
decir que el proceso de acoplamiento no se ha realizado de manera correcta. En este caso, retire el
cabezal de medicion, el valor de espesor permanece y el indicador de acoplamiento desaparece.
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25 Calibracion con un espesor determinado:
Medicion de la velocidad de sonido.

Simide la velocidad de sonido de un material determinado. debe utilizar un estindar de calibracion
con ua espesor determinado para medir 1a velocidad de sonido de 1a manera siguiente:

Utilice un cursor de medicion o un tornillo micrométrico para medir el estandar de calibracion.
Ponga medio de acoplamiento en el cabezal de medicion. ponga el cabezal de medicion en conexion
con el estandar de un espesor conocido, hasta que se muestre un valor de espesor:

16.7 mm
Retire el cabezal de medicion.
Presione las teclas V- A para ajustar el valor de espesor mostrado al espesor real del estandar de
calibracion, por ejemplo 25, 0 mm.

16.7 >Teclas V-U> 250
mm mm

Presione a continuacion la tecla VEL. Aparecera la velocidad de sonido comrecta para este matenal y
se guarda a la vez como valor actual:

250 > Teclh VEL> 6368
mm m's

Realice la nueva medicion de espesor en el mismo material con esta velocidad de sonido.
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3. MEMORIA DE VALORES DE MEDICION

3.1 Modo de memoria de valores de espesor

Ajuste 1a velocidad de sonido correcta para 1a nueva medicion (ver apartado 2). Mantenga presio-
nada la tecla VEL, a continuacion presione la tecla ZERO para alcanzar el modo de memona.

Dentro del contenido de 1a memoria podra ver un lugar de 1a memona determinado:

Lugar de lamemonade 0a 9.
Ajuste con las teclas ¥- A el lugar de la memona deseado: U1 >U2>U3> __>T9

Durante 1a medicion de espesor, el valor medido se guarda automaticamente en el lugar de la
memoria deseado. Cada muevo valor de medicion sustituye el valor antiguo del lugar de 1a me-
morna comrespondiente.
Ul>>30
mm

Presione 1a tecla VEL de nuevo para abandonar el modo de memoria.

3.2 Vista de la memoria del valor de espesor

+ Mantenga presionada la tecla VEL. Presione a continuacion la tecla ZERO para llegar al mo-
do de memoria.
- La memona muestra el contenido de un espesor determinado:
Lugar de memoria 0 hasta lugar de memoria 9.
- Ajuste con las teclas ¥- A el lugar de 1a memoria deseado: Ul >U2>U3 > __ >T09.
* Vuelva a presionar VEL, a continuacion presione la tecla ZERO para que aparezca el valor
guardado:

Ul>VEL + ZERO> 3.0

mm
+ Presione la tecla VEL para abandonar el modo de memoria de valores de espesor.
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4. MANTENIMIENTO

4.1. Indicador de la bateria

Si aparere BATT en 1a pantalla, significa que 1a hateria esta vacia y que debe ser cambiada
antes de utilizar el aparato.

Cambio de 1a bateria:

Espere a que el medidor de espesor de paredes se desconecte automaticamente.
e Abra el compartimento de 1a bateria (presionar y tirar con el pulgar sobre la tapa).
* Reemplace las baterias usadas por unas nuevas. Respete la polanidad.

4.2 Informaciones de seguridad

e La superficie de la sonda es de polipropileno y es muy sensible a posible arafiazos de superficies
rugosas. Tenga cuidado a la hora de pasar la sonda sobre la superficie.

® 13 temperatura de la superficie de medicion no debe sobrepasar los 60°C. En ese caso no aplicar
la sonda.

¢ Elpolvo, los restos de hierro y las particulas alteran la medicion. Mantener el aparato siempre
limpio.

e FElcable de la sonda puede estropearse raipidamente con la grasa, el aceite o el polvo. Limpie el
cable después de suuso.

& Quite las baterias del aparato si éste no va a ser usado durante un periodo de tiempo prolengado.
Proteja el medidor de espesor de paredes de la humedad y de los golpes.
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4. MANTENIMIENTO

4.1. Indicador de la bateria

Si aparece BATT en 1a pantalla, significa que 1a hateria esta vacia y que debe ser cambiada
antes de utilizar el aparato.

Cambio de 1a bateria:

Espere a que el medidor de espesor de paredes se desconecte automaticamente.
® Abra el compartimento de la bateria (presionar y tirar con el pulgar sobre la tapa).
* Reemplace las baterias usadas por unas nuevas. Respete la polandad.

42.  Informaciones de seguridad

e La superficie de 1a sonda es de polipropileno y es muy sensible a posible arafiazos de superficies
rugosas. Tenga cuidado a la hora de pasar 1a sonda sobre la superficie.

® L3 temperatura de 1a superficie de medicion no debe sobrepasar los 60°C. En ese caso no aplicar
la sonda.

¢ Elpolvo, los restos de hierro y las particulas alteran la medicion. Mantener el aparato siempre
limpio.

e FElcable de 1a sonda puede estropearse rapidamente con la grasa, el aceite o el polvo. Limpie el
cable después de su uso.

& Quite las baterias del aparato si éste no va a ser usado durante un periodo de tiempo prolongado.
Proteja el medidor de espesor de paredes de la humedad y de los golpes.

5. TABLA DE VELOCIDAD DE SONIDO

Matenial Velocidad de sonido (m/s)
Alminio 6260
Cinc 4170
Plata 3600
Oro 3240
Estaiio 3230
Hierro 5900
Bronce 4640
Cobre 4700
Polipropileno 2730
Aguaa 20°C 1480
Glicerina 1920
Vidrio soluble 2350
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