CﬁRPACK
AUTO PP

STRAPPING MACHINE

A DURABLE SEMI-AUTO
STRAPPING MACHINE

* Stability:

Uniform mass production by CNC machine center.
® Superiority:

P C. Board electric control.
e VVersatility:

Adjustment to use strap between bmm to 15.5mm.
o Reliability:

Low maintenance.
¢ Convenience:

Hinged top plate, easy for maintenance.

Adjustable strap dispenser:

Suitable for strap core  200mm, 230mm & 280mm. TP-20I L
* Option. Stainless steel frame (SUS 304) i

-4
e Durable Control | lead ® Simple Operation Panel ® Patented Adjustable Dispenser
SPECIFICATIONS
MODEL *TP-201
Strapping Speed 2.5sedstrap
Dimension 910mm(L) X 582mmi{W) < 785mmi{H)
Net Weight 100KGS
Max. Tension 45KGS
Strap Width 6,9, 12, 15.5mm
Power ACT 10V, 220V, 230V (50/60Hz), 1 phase

* CE and GS models are available on request.
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TP-202 Semi-Auto

* Mechanical outside tension control

* Strap width : 6mm to 15.5mm adjustable

* Hinged top plate

* Power : 110V, 220V, 230V, 240V 50/60Hz Single phase

Options
* Adjustable table height from 760mm to 930mm(TP-202)
* TP-201 Enclosed Frame * TP-203 Mini Type

760

* TP-201Y Side Sealing
Stainless steel frame SUS 304 * TP-202L Low Table
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CARACTERISTICAS ESTANDAR

MAQUINA FLEJADORA SEMI-AUTOMATICA:

Ideal para flejar paquetes de cualquier tamafo, cajas, perioddicos, etc. De facil
desplazamiento y un mantenimiento muy econdmico; garantizando una gran firmeza a
la flexion, permitiendo rendimiento maximo. Dispone de un sistema de tensiona miento
con regulacibn mecanica, que permite el ajuste con facilidad y de un potenciometro
para ajustar el parametro de longitud de lanzamiento del fleje. Su porta bobinas es
extraible para una rapida y comoda sustitucién de la bobina de fleje. Sistema de puertas
laterales con dispositivo de seguridad y pulsadores de lanzamiento manual y reset.

DIMENSIONES. ANCHO 902, ALTO 775, FONDO 586, MM.

ALTURA MESA. 775 MM.
PESO DE MAQUINA. 108 KG.

ANCHO DE FLEJE. 5,6,9, 12, (15 MM).
TENSION MAX. 40 KGF.
METODO DE SOLDADURA. CALOR.

FLEJE. POLIPROPILENO.

CONSUMO. 120 O 220 VOLTS 0.56 KVA.

A continuacion se muestra unos simbolos que le ayudara a identificar el tipo de
precaucion que debe tener y que se encuentra en la maquina flejadora:

A A A L A

PRECAUCION PARTES PUESTA A LA SUPERFICIE PELIGRO
ELECTRICAS TIERRA CALIENTE PIEZAS
GIRATORIAS
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LOCALIZACION Y FUNCION DE
PARTES

Tapa de acero inoxidable Unidad de sellado

Aqui se fleja el producto En esta parte, cortay sella el fleje Guia de flejado

Es una guia para flejar
el producto

Fuente de alimentacion
Entrada de voltaje

l«— Ajuste de tension
Aqui se regula la
tension del flejado

Entrada de portarollo

Aqui se

introducela —% _ _

bobina del flej Saliday gntra_da del fleje
El fleje alimenta

a la maquina

Llantas con frenos

) «—— Sirve para movery dejar
fija la maquina

en un solo lugar.

Tablero de control Cuerpo metalico
Es el tablero de Es la estructura
Operacion de la maquina de la maquina
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PRECAUCION PARA LA
INSTALACION Y OPERACION

= Asegurese utilizar el voltaje adecuado para la maquina flejadora.

= Apague y desconecte la fuente de alimentacion, cuando sea necesario reubicar la
maquina.

= Conecte la tierra fisica.

» No modifiqgue ninguna parte de la maquina, podria alterar su funcionamiento.

» Asegurese no introducir ninguna parte del cuerpo en el area de flejado.

= Evite recargarse en la maquina.

= Asegure poner el freno de las ruedas de piso, para dejar fija la maquina.

*= No toque el plato de la resistencia, ya que esta a una temperatura muy elevada.

= No coloque el cable de alimentacion a través de cualquier via de acceso, provocar
algun accidente.

= No ponga embaces destapados encima de la maquina, ya que podria derramarlo y
hacer algun corto.

FUNCIONAMIENTO DE LOS INTERRUPTORES Y
PARTES DE LA MAQUINA:

Botdn de encendido o apagado

Regulador de longitud o salida del fleje

Resetear la maquina, por si algun fleje se queda atorado
Alimentar o sacar mas el fleje,

Ajusta la tensién a favor de las manecillas

0 en contra para no tensar mucho y el NUm.

Indica cuanta tension tiene la maquina.
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COMO CARGAR EL ROLLO DE
FLEJE

Primero debe quitar la tuerca a favor de las manecillas del reloj, luego quitar la tapa 'y
de ahi poner el rollo del fleje como indica la figura que trae la tapa que retiro. Coloque
nuevamente la tapa, ponga la tuerca y en contra de las manecillas del reloj apriete,
tome la punta del fleje e introduzcalo a través del brazo liberador y pase lo a través de
las guias como se muestra en la siguiente figura.

Salida del Fleje

/ Guias internas

Guia superior

Entrada y salida

de portarollo Brazo liberador

Tuerca

—

COMO FLEJAR EL PRODUCTO

Primero debera colocar el producto o la caja
gue se va a flejar por encima de la tapa de
acero inoxidable, luego tome la punta del fleje y
pase lo por encima de la caja e introduzcalo por
la guia de entrada. Tenga en cuenta que al
momento de flejar algin producto antes debe
ajustar el metraje de salida del fleje.
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Debe de abrir la tapa de acero inoxidable para poder hacer el mantenimiento
preventivo que a continuacion se explica:

« Con aire comprimido sin agua, debera sopletear bien toda la parte interior de la
maguina e incluso a través de las guias por donde pasa el fleje y las navajas.

Guia

~— Navajas

P —— ,
Guia de
Alimentacién y
retroceso

» Debera retirar el slider, el separador y las navajas del monoblock para poder
revisar el filo de las navajas y limpiarlo con un trapo o estopa. Luego debera
lubricar las navajas, las guias del slider y del separador. Después le pondra una
gota de aceite a cada navaja, con un aceite delgado: tellus 32 o con aceite de 3
en 1y volver armarlas como estaban.

I> Switch Lever

Rear Bar Press Bar Front Bar
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MANTENIMIENTO PREVENTIVO

* Limpie la resistencia de la lengueta con un cepillo de alambre delgado o con una lija de
agua delgada por la parte superior y por la parte inferior. Luego debera ajustar la
temperatura de la resistencia al nimero 4, si es que no esta en esa posicion. También
tiene que limpiar el ventilador ya sea con un poco de estopa 0 un trapo seco en el
interior de las aspas del ventilador.

O O .\,l.-'l'l'-’_.-'
- .
Input:110V, 220V / 230V / 240V 0 ':i: Lal = L
Oulput6-7.8v 2 1 |'§. 3
5 1 AR l;_
5 ; £ [leﬂ A
= ol

TEMP-CONT -

e}

Resistencia Control de temperatura Ventilador

COMO AJUSTAR EL SELLADO

Tornillos allen
Deberé aflojar los tornillos de
las guias, para ajustarlo al
tamafio del fleje que vaya a
trabajar. Siempre tenga en
cuenta cuando se ajuste al
tamafio del fleje debera dejarle
un milimetro mas de tolerancia
y luego apriete los tornillos sin
gue se muevan las guias.

Tornillos de estufa %
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COMO AJUSTAR EL MECANISMO
DE ALIMENTACION Y RETROCESO

» Cuando termine el ciclo de flejado y el fleje no alimenta o bien cuando no retroceda
al momento de flejar el producto, debera tener en consideracion que algun objeto se
guedo entre los 2 soportes (7), asi que debe de limpiar muy bien esa parte por medio
de aire comprimido asegurandose que no contenga agua. Como también puede ser
gue se encuentre desajustado el brazo del soporte (4), debera ajustarlo hasta que el
(7) se encuentre balanceado. Debera tener también en consideracion que el perno
(6) no este amarrado con el soporte (7). El controlador de alimentacion contiene un
indicador numeérico marcado en metros, cuanto fleje necesita el cliente para su
producto, por medio de este potenciometro podra ajustar la salida del fleje.

@® M6 Hexagon Socket Head Bolt
@ Holder

® M5 Set Screw =
j Controlador de /
alimentacién

m— |

.

@ Holder Arm

Cuando el fleje se inserta para flejar el producto, y este no retrocede, tiene que
revisar que el control de tensiébn no este al minimo. Asi como revisar la banda
transparente de 1/8 (Round belt), que se encuentre en buenas condiciones y no se
haya salido de sus 3 guias de poleas. Debera hacer una inspeccion a detalle de las
bandas de la maquina flejadora, como el ventilador de extraccion de humo, los
resortes en general, y al freno del portarollo y para decidir si es necesario cambiarlo.

_ - Freno del
Ventilador de extraccion de humo Bandas Contrq! portarollo

de tension

Rango

de tension
Control
de tension
|

Resortes Round belt




DIAGRAMA ELECTRICO
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