CELIKHAN
BORU
SANAYI

Celikhan Boru Sanayi olarak, 20 yili askin sektor
tecribemizle, kalite ve guvenin temsilcisi olmanin
gururunu yasiyoruz.

Bize Ulasin!

Sizinle iletisimde olmak bizim icin cok degerli! Her
turll soru, gorus ve is birligi talepleriniz icin asagidaki
iletisimm kanallarimizdan bize ulasabilirsiniz.
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Turkiye'nin ve dunyanin dért bir yanindaki is
ortaklarimizla kurdugumuz saglam iliskiler,
bize duyulan glvenin en somut
gostergesidir.
‘-—-—-...____ Bugun, sektorde tercih edilen bir marka
olmamizin ardinda; musterilerimizin
beklentilerini eksiksiz anlamamiz, ihtiyaclara
ozel cozUmler Uretmemiz ve her isimizi ilk
gunkuU heyecanla sahiplenmemiz
yatmaktadir.
Celikhan Boru olarak, is ortaklarimiza
yalnizca Urun degil, surdurulebilir bir is birligi
ve uzun vadeli basari sunuyoruz.

SABIT: (0380).523 84 44
MOBIL:+90 552 398 76 79
Mail: info@celikhanboru.com
Mail : muhasebe@celikhanboru.com

CEDIDIYE MAH.HAYDARGORDEBIL
BULVARI NO7C DUZCE MERKEZ/TURKIYE

celikhanboru.com

VIZYON

Celikhan Boru Sanayi olarak amacimiz; kalite, guven ve
yeniligi temel alan anlayisimizla, ¢elik boru sektérinde
klresel olgcekte tercih edilen bir marka olmaktir.
MdUsterilerimize, calisanlarimiza ve is ortaklarimiza surekli
deger katarak; teknolojiye 6nculik eden, cevreye duyarli ve
surdurulebilir bir gelecedin insasinda etkin bir rol Ustlenmeyi
hedefliyoruz.

MISYON

Uygun, yUksek kaliteli dikissiz celik cekme borular
Uretmek; sanayiye deger katan, guvenilir ve
surdurudlebilir gozUmler sunmaktir.

inovasyona, cevreye ve insana duyarli Uretim
anlayisimizla; calisanlarimizin gelisimini destekleyerek
sektorde ornek bir kurulus olmak icin calisiyoruz.

HEDEFIMIiZ

Celikhan Boru Sanayi olarak hedefimiz; Gretimde kalite
standartlarini en Ust seviyeye taslyarak, musteri
memnuniyetini maksimum duizeyde saglamaktir.



tel:03805238444
tel:+905523987679
mailto:info@celikhanboru.com
mailto:muhasebe@celikhanboru.com
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Dikissiz celik cekme borular, adindan da
anlasilacagi gibi, herhangi bir kaynak veya
birlestirme islemi olmadan, tek parca
celikten Uretilir. Bu Uretim yontemi,
borulara benzersiz ozellikler kazandirir,

celikhanboru.com



Uretim Siireci
Dikissiz celik cekme borularin tGretim sureci su adimlari igerir:

Hammadde Sec¢imi: YUksek kaliteli celik kttukler secilir.

Isitma: Celik kUtukler yuksek sicakliklara kadar isitilir.

Delme: Isitilan katuklerin ici delinerek boru sekli olusturulur.

Cekme: Delinen kutukler, 6zel makineler araciligiyla ¢cekilerek istenilen cap ve
et kalinhgina getirilir. Bu islem sicak veya soguk olarak yapilabilir.

Kesme ve isleme: Borular istenilen uzunlukta kesilir ve gerekli islemler
(6rnegin, yuzey temizleme, isil islem) uygulanir.

Kalite Kontrol: Uretilen borular, cesitli testlerden gecirilerek kalite
standartlarina uygunlugu kontrol edilir.
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Dikissiz Borularin
Avantajlari
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Yuksek Mukavemet: Dikissiz yapi, borunun
her noktasinda esit mukavemet saglar.

Ustiin Basing Dayanimi: YUksek basing
altinda guvenle kullanilabilir.

Korozyon Direnci: Kaliteli ¢elik kullanimi ve
duzgln yuzey yapisli sayesinde korozyona
karsi direnclidir.

Daha lyi Sizdirmazhik: Kaynakli birlesim
noktasi olmadigi icin sizdirmazlik sorunlari en
aza iner.

Genis Kullanim Alani: Farkli endUstriyel
ihtiyaclara uygun cesitli boyut ve 6zelliklerde
Uretilebilir
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Petrol ve Gaz Endustrisi: Boru hatlari, sondaj ekipmanlari, rafineriler.
Kimya Endustrisi: YUksek basing ve sicaklik gerektiren prosesler.
Otomotiv Enddistrisi: Hidrolik sistemler, yakit hatlari, sasi parcalari.
Enerji Sektoru: Enerji santralleri, nUkleer uygulamalar.

ingaat Sektorii: Yiksek mukavemet gerektiren yapisal uygulamalar.
Makine imalat Sektérii

Savunma Sanayi

celikhanboru.com




Endustiriyel Borulama

Endustriyel borulama, uretim tesislerinde cesitli sivi,
gaz, kimyasal, yag, buhar gibi malzemelerin bir
noktadan baska bir noktaya guvenli ve verimli bir
sekilde tasinmasini saglayan sistemlerdir. Bu
sistemler sadece borulari degil, ayni zamanda ekleme
parcalari (dirsek, tee, reduksiyon vb.), vanalar, flanslar
ve destek elemanlari gibi cesitli ekipmanlari da icerir.

celikhanboru.com
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Borular: Tasinacak akiskanin cinsine, sicakligina, basincina ve kimyasal 6zelliklerine uygun

olarak secilen farkli malzemelerden (karbon celik, paslanmaz celik, alasimli celikler, plastikler,

vb.) Uretilirler.

Baglanti Elemanlari (Fittings): Borulari birbirine baglamak, yon degistirmek veya akisi

kontrol etmek icin kullanilan dirsek, tee, reduksiyon, nipel, manson gibi parcalardir. .
Vanalar: Akiskanin akisini acip kapamak, kismak veya yonlendirmek icin kullanilan cesitli b
tiplerde (kuresel vana, surgult vana, ¢cek valf, kelebek vana vb.) ekipmanlardir. .
Flanslar: Borulari, vanalari ve diger ekipmanlari sokulebilir bir sekilde birbirine baglamak igin

kullanilan disk seklindeki baglanti elemanlaridir.

Contalar (Gaskets): Flans baglantilarinda sizdirmazligi saglamak icin kullanilan farkli

malzemelerden Uretilmis elemanlardir.

Destek Elemanlari (Supports): Boru hatlarinin agirhgini tasimak, titresimleri engellemek ve

genlesme/buzulmeleri kontrol altinda tutmak icin kullanilan askilar, mesnetler, payandalar vb.

yapilardir.

Izolasyon: Tasinan akiskanin sicakigini korumak, enerji kaybini énlemek ve personeli yiiksek

sicakliklardan korumak amaciyla boru hatlarina uygulanan yalitim malzemeleridir.

dustriye
istemlerini
® \
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Endustriyel Borulama
Standartlari:

ASME B31.3: Proses Borulama

ASME B31.1: Gug¢ Borulama

APl 5L: Boru Hatti Borusu

DIN EN 10216: Dikissiz Celik Borular

DIN EN 10217: Kaynakli Celik Borular

ISO Standartlari: Uluslararasi Standardizasyon Orgutd'nan ilgili standartlari

celikhanboru.com



Endﬁg
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Borular: Tasinacak akiskanin cinsine, sicakligina, basincina ve kimyasal 6zelliklerine uygun
olarak secilen farkli malzemelerden (karbon celik, paslanmaz celik, alasimli gelikler, plastikler,
vb.) Uretilirler.

Baglanti Elemanlari (Fittings): Borulari birbirine baglamak, yon degistirmek veya akisi
kontrol etmek icin kullanilan dirsek, tee, reduksiyon, nipel, manson gibi parcalardir.

Vanalar: Akiskanin akisini acip kapamak, kismak veya yonlendirmek igin kullanilan cesitli
tiplerde (kuresel vana, surgult vana, ¢cek valf, kelebek vana vb.) ekipmanlardir.

Flanslar: Borulari, vanalari ve diger ekipmanlari sokulebilir bir sekilde birbirine baglamak icin
kullanilan disk seklindeki baglanti elemanlaridir.

Contalar (Gaskets): Flans baglantilarinda sizdirmazligi saglamak icin kullanilan farkli
malzemelerden Uretilmis elemanlardir.

Destek Elemanlari (Supports): Boru hatlarinin agirhgini tasimak, titresimleri engellemek ve

genlesme/buzulmeleri kontrol altinda tutmak icin kullanilan askilar, mesnetler, payandalar vb.

yapilardir.
Izolasyon: Tasinan akiskanin sicakhgini korumak, enerji kaybini énlemek ve personeli yiiksek
sicakliklardan korumak amaciyla boru hatlarina uygulanan yalitim malzemeleridir.

celikhanboru.com
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Paslanmaz Boru
Standartlari:

1. Boru Hatti 5. Hijyenik Su Borusu

Uretim: Boyuna kaynakli boru, kaynak faktort V=1, kalibre edilmis Uretim: Boyuna kaynakli, kaynak faktori V=0,8, kalibre edilmis
Uygulama: Endustriyel basingli boru hatlari Uygulama: Su boru hatlari

Standart: EN 10217-7 TC1, ISO 5252 D3-T3 Standart: 1ISO 1127, 1SO 5252 D3-T3

YUzey: Asitli veya standart firca YUzey: Standart veya polisajli

2. Hijyenik Boru (Gida Endustrisi)

Uretim: Boyuna kaynakli boru, kaynak faktorti V=1, kalibre edilmis
Standart: EN 10217-7 TC1, DIN 11850, ISO 5252 D3-T3 Test Tard Uretim Standardi Sertifika

Yizey: i¢ ve dis cap polisajli veya fircall

Eddy current ISO 1127, DIN 2463, ANSI | EN 10204 3.1, DIN 50049
3. Boru Hatti (ASTM)
Uretim: Boyuna kaynakli boru, kaynak faktort V=1, tavl, kalibre edilmis, asitli Basinc testi (PED 97/23/d EN10296-2, DIN 17455, E| EN 10204 2.2, DIN 50049
Standart: ASTM A249, ASTM A530
Yuzey: Asitli

4. Dekorasyon Borusu

Uretim: Boyuna kaynakli, yuksek frekans (HF)
Uygulama: Dekorasyon

Standart: 1ISO 5252 D2-T3

YUzey: Standart veya polisajli

celikhanboru.com




Borulama Standardi

1. ASTM A106 - Yuksek Sicaklik Hizmeti icin Dikissiz Karbon Celik Borular igin
Standart Spesifikasyon
ASTM International'in bu standardi, yuksek sicaklik uygulamalarinda kullanilan dikissiz
karbon celik borular icin gereklilikleri belirtir. Zorlu kosullarda borularin gtvenilirligini ve
performansini garanti eder.

2. ANSI/ASME B16.5 - Boru Flanslari ve Flansh Baglanti Pargalari:
ASME'den gelen bu standart, boru flanslari ve flansl baglanti parcalari icin boyutlara ve
malzemelere odaklanir. Farkli boru bilesenlerinin uyumlulugunu ve uygun baglantisin
saglamada ¢ok dnemlidir.

3. ASTM A234 - Orta ve Yuksek Sicaklik Hizmeti icin Dovme Karbon Celik ve
Alasimli Celik Boru Baglanti Parcalari icin Standart Spesifikasyon

ASTM A234, orta ve yuksek sicaklik hizmetlerinde kullanilan dovme karbon celigi ve

alasimli celik boru baglanti parcalari icin standartlari belirler. Bu baglanti parcalarinin
uygun sekilde insa edilmesini ve performansini garanti eder.

celikhanboru.com



Laaiu 5 ANATYI

1. Guvenlik ve Uyumluluk
Dogru kod veya standarda uyulmasi, boru sistemlerinin en dnemli 6ncelik olarak
guvenlik gozetilerek tasarlanmasini, insa edilmesini ve bakiminin yapilmasini saglar.
Ayrica, endustri yonetmeliklerine ve standartlarina uyulmasina yardimci olur.
2. Guvenilirlik ve Performans
Borulama kodlar ve standartlari, ¢esitli uygulamalarda borulama sistemlerinin
guvenilirligini ve optimum performansini garanti altina alarak malzemeler, boyutlar
ve insaat yontemleri icin kilavuzlar belirler.
3. Tekduzelik ve Uyumluluk
ilgili kodlar ve standartlarin bilinmesi, tasarim ve insaat uygulamalarinda tekduzeligi
tesvik eder. Farkli bilesenler ve sistemler arasinda uyumlulugu garanti eder ve
uyumsuz 6zelliklerden kaynaklanabilecek sorunlari onler.
4. Kalite Guvencesi
Yerlesik kodlara ve standartlara uymak bir kalite guvence ¢ercevesi saglar. Endustri
tarafindan kabul gormus kistaslari karsilayan yuksek kaliteli boru sistemlerinin
uretilmesine ve bakiminin yapilmasina yardimci olur.
5. Yasal ve Duzenleyici Uyumluluk
Bircok endustrinin belirli kodlara ve standartlara uyulmasini zorunlu kilan yasal
gereklilikleri vardir. Bu duzenlemeleri bilmek ve takip etmek, yasal
komplikasyonlardan ve yukumluluklerden kaginmak icin énemlidir.

Ozetle, uygun borulama kodlari ve standartlari hakkinda bilgi sahibi olmak ve
bunlari uygulamak, ¢esitli endustrilerdeki borulama sistemlerinin basarisi, guvenligi
ve uyumlulugu icin temel Gneme sahiptir.

Ozetle, borulama kodlarina ve standartlarina bagl kalmak, gesitli endustrilerdeki
borulama sistemlerinin guvenligi ve etkinligi icin cok dnemlidir. ASME B31.3 ve API
570 gibi kodlar, borularin tasarlanmasi, insa edilmesi ve bakimrigin ayrintili
talimatlar sunarak endustriye 6zgu ihtiyaclari karsilamalarini saglar.

ASTM A106 ve ANSI/ASME B16.5 gibi standartlar, boru bilesenlerinin dizgun ve
guvenilir bir sekilde calismasini saglayarak malzemeler ve baglanti parcalari icin
kalite olgutlerini belirler. Bu kodlar ve standartlar, givenlik kultUrine katkida
bulunur, kaliteyi korur ve borulamanin karmasik dunyasinda operasyonlarin
sorunsuz bir sekilde yurdatulmesine yardimci olur.
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Siyah Dissiz Borular

Kg / m

\ | Ing | Dis Cap (mm) | Et Kalinlagi (mm) | Kg / m

\ | | | == |
[ | 21:3 | 2,65 | 1,220
| 3/4" | 26.9 | 2,65 | 1,580
[ 1" | 33.7 | 3,25 | 2,440
| 1 1/4" | 42.4 | 3,25 | 3,140
| 1 1/2" | 48.3 | 3,25 | 3,610
| 2% | 60.3 | 3,65 | 5,100
| 2 172" | 76.1 | 3,65 | 6,510
| 3" | 88.9 | 4,05 | 8,470
| 4" | 114.3 | 4,50 | 12,100
| 5" | 139.7 | 4,85 | 16,200
| 6" | 165.2 | 4,85 | 19,200

9 | 8" | 2191 | 5,00 | 26,400

| 10 | 273.0 | 5,00 | 33,000
|




Amerikan Standartlarina Gore Boru Et Kalinh@: (mm) ANSI / ASME B 36.10 M - 1985
SCH 10 SCH 20 SCH30 | SCH40 | SCHSTD | SCH60 | SCH 80 X5 SCH 100 | SCH 120 | SCH 140 | SCH 160 XXS
1/8" 10,3 1,73 1,73 2,41 2,41
1/4" 13,7 2,24 2,24 3,02 3,02
3/8" 17,1 2,31 2,31 3,20 3,20
1/2" 213 2,77 2,77 3,73 3,73 4,78 7,47
3/4" 26,7 2,87 2,87 3,91 3,91 5,56 7,82
iz 33,4 3,38 3.38 4,55 4,55 6,35 9,09
11/4" 42,2 3,56 3,56 4,85 4,85 6,35 9,70
11/2" 48,3 3,68 3,68 5,08 5,08 7,14 10,16
2" 60,3 3,91 3,91 5,54 5,54 8,74 11,07
212" 73.0 5,16 5,16 7.01 7.01 9,52 14,02
3" 88,9 5,49 5,49 7,62 7.62 11,13 15,24
4" 114,3 6,02 6,02 8,56 8,56 11,13 13,49 17,12
5" 141,3 6,55 6,55 9,53 9,53 12,70 15,88 19,05
6" 168,3 741 7,11 10,97 10,97 14,27 18,26 21,95
8" 219,1 6,35 7,04 8,18 8,18 10,31 12,70 12,70 15,09 18,26 20,62 23,01 22,22
10" 273,0 6,35 7.80 9,27 9,27 12,70 15,09 12,70 18,26 21,44 25,40 28,58 25,40
12" 3239 6,35 8,38 10,31 9,53 14,27 17,48 12,70 21,44 25,40 28,58 33,34 25,40
14" 355,6 6,35 7,92 9,53 11,13 9,53 15,09 19,05 12,70 28,83 27,79 31,75 35,71
16" 406,4 6,35 7,92 9,53 12,70 9,53 16,66 21,44 12,70 26,19 30,96 36,52 40,49
18" 457,2 6,35 7,92 11,13 14,27 9,53 19,05 23,83 12,70 29,36 34,92 39,69 45,24
20" 508,0 6,35 9,53 12,70 15,09 9,53 20,62 26,19 12,70 32,54 38,10 44 45 50,01
¥ i 558,8 6,35 9,53 12,70 9,53 22,23 28,58 12,70 34,92 41,28 47,62 53,98
24" 609,6 6,35 9,53 14,27 17,48 9,53 24,61 30,96 12,70 38,89 46,02 52,30 59,54
26" 660,4 7,92 12,70 9,53 12,70
28" 711,2 7,92 12,70 15,88 9,53 12,70
30" 762,0 7,92 12,70 15,88 9,53 12,70
32 812,8 7,92 12,70 15,88 17,48 9,53 12,70
34" 863,6 7,92 12,70 15,88 9,53 12,70
36" 914,4 7,92 12,70 15,88 19,05 9,53 12,70
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Celik boru PE kaplama, genellikle ti¢ katmanli (3LPE) bir
sistem olarak uygulanir ve yuksek teknolojiye sahip
tesislerde gerceklestirilir. Standart Uretim sirecleri DIN
30670, TS EN 10288 ve UNI 9099 gibi uluslararasi normlara
gore ylurutalar.

TEMEL ADIMLAR SUNLARDIR:

Yiizey Hazirligi (Kumlama): Borunun ylizeyi, yag, pas, kir ve
diger yabanci maddelerden arindiriimak i¢in kumlama (grit
veya bilye puskurtme) isleminden gegirilir. Bu islem,
kaplamanin boru yizeyine mikemmel yapismasini saglamak
icin gerekli purazltlugu (genellikle Sa 2% seviyesinde)
olusturur.

Isitma: Kumlanan celik boru, indiksiyon bobinleri araciligiyla
yaklasik 200-250°C'ye kadar 6n Isitmaya tabi tutulur. Bu is|,
sonraki katmanlarin boru ytzeyine eriyerek yapismasini
saglar.

Birinci Katman: Toz Epoksi Kaplama (FBE - Fusion Bonded
Epoxy):

Isitilan boru ylzeyine, ergimis toz epoksi boya elektrostatik
olarak 6zel tabancalarla puskurtalur. Bu katman, korozyon
direncini saglayan ana bariyerdir ve boruya kimyasal olarak
glclu bir sekilde baglanir. Bu katmanin Ustln yapisma
Ozellikleri, katodik ayrilmaya karsi mikemmel direng saglar.

ikinci Katman: Yapistirici (Ko-Polimer) Tabaka:

Toz epoksi tabakasinin tzerine, ekstriizyon yéntemiyle elde
edilmis 6zel bir yapistiricl film tabakasi sarilir veya uygulanir.
Bu tabakanin temel gérevi, epoksi katmani ile bir sonraki
polietilen katmani arasinda gu¢lu ve dayanikli bir bag
olusturmaktir.

Ugiincii Katman: Polietilen (PE) Kaplama:

Yapistirici tabakanin Gzerine, yine ekstriizyon yéntemiyle
eritilmis polietilen (genellikle Yuksek Yogunluklu Polietilen -
HDPE veya Orta Yogunluklu Polietilen - MDPE) tabakasi sarilr
ve silikon merdanelerle boru ytzeyine sikica bastirilir. Bu dis
katman, mekanik hasarlara, UV isinlarina ve dis etkenlere
karsi Ustun koruma saglar.



Sogutma:

Kaplama islemi tamamlandiktan sonra boru, Uzerine su puskurtulerek
kontrolli bir sekilde sogutulur. Bu, kaplamanin homojen bir sekilde
katilasmasini saglar.

Kalite Kontrol ve Testler:

Kaplamanin kalitesi, cesitlistestlerle kontrol edilir:

Kalinhk Kontroli: Kaplama kalinligi belirlenen standartlara uygun
olmalidir.

Yapisma (Soyulma) Testi: Kaplamanin boru ylUzeyine ne kadar siki
yapistigl test edilir.

Yalitim (Holiday) Testi: Kaplamada pinhole veya bosluk olup olmadigi
kontrol.edilir, elektrik akimi gecirgenligi dlculur.

Darbe Testi: Mekanik darbelere karsi direng test edilir.

U¢ Soyma ve Markalama: Boru uclari kaynak icin kaplamadan arindirilir
ve gerekli markalamalar yapilir.

Minimum Kaplama Kalinlik {mm)

Boru capi D mm

Boru Anma Capi / Nominal

Diameter :
Normal Kaplama / Normal
DN Coating

100=<DN < 250

250<DN < 500

500=DN < 80D
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