
AKILLI ÜRETİM DÖNÜŞÜMÜ

KAYNAK KULLANIM (STOK YÖNETİMİ, BOM VE MRP, TEDARİK YÖNETİMİ) APS ve MES/MOM

TEK PLATFORMDA

Bütünleşik
Üretim Yönetim Sistemi



Dijitalleşen Dünyada İşletmeniz İçin Zaman Değerli

İmalatta Verimlilik Devrimi

Gelecek yarın değil, bugün attığınız adımlarla başlar.



İşletmenizin tüm süreçlerini tek bir merkezden

yönetin. Üst katman planlama (ERP) ile atölye takip (MES) 

arasındaki kopukluğu ortadan kaldırın.

• Malzeme İhtiyaç Planlama (MRP)

• Satın Alma ve Stok Yönetimi
• Ürün Reçetesi (BOM) Yönetimi

KOBİ İçin Bütünleşik Çözüm

ERP ve MES Bir Arada

Üretim ve Dijital Veri Toplama, Gerçek Zamanlı 

Kontrol Takip & Analiz

•



Gereksiz taşıma ve aşırı stok 

maliyetlerini minimuma indirin. 

Depo verimliliğini artırın.

İş istasyonları arasındaki

bekleme sürelerini ve

operatörlerin hareketlerini

optimize edin.

Aşırı üretim ve gereksiz işlem 

israflarını engelleyerek 

maliyetlerinizi düşürün.

İsrafları Azaltın, Rekabet Kazanın

Stok Yönetimi Bekleme & Hareket Üretim & İşlem



Tasarım dosyalarınızı manuel veri girişi olmadan doğrudan 

üretim reçetesine dönüştürün.

Tasarım departmanından üretime akan verinin 

doğruluğunu ve hızını garanti altına alın.

Otomatik Ürün Reçetesi (BOM)

Teknik Resimden Anında Transfer



45
dakikada Hazır!

175 teknik resim dosyasından otomatik transferle sadece 45 dakikada

BOM oluşturun.

• İmalatta Oluşan 14 Yarı Mamul (162 Bileşen)
• 21 Yardımcı Malzeme Entegrasyonu
• Hata Payı Sıfır, Hız Maksimum

Hızda Sınır Tanımıyoruz

Karmaşık Montajlarda Bile Rakipsiz



Sipariş no seçildiği anda malzeme ihtiyaç planı görüntülenir. Stok durumuna göre satın alma 

veya transfer emirleri anında oluşturulur.

MRP ile Kesintisiz Planlama



Lazer kesim için oluşturulan Dwg, Dxf dosyaları, fotoğraflar ve tüm teknik

dokümanlar IMS ile ürün ağacında belge yönetimi içinde yer alır.

Belge arama zahmetine son verin; her parça kendi dokümanıyla sistemde

yaşasın.

Entegre Belge Yönetimi

Teknik Dokümanlar Her An Elinizin Altında



İhtiyaç listesinden tedarik 

edilecek bileşenleri seçin, 

anında iç talep açın.

Depoda hazır olan bileşenleri 

transfer ederek üretim için 

rezerv eder veya edebilirsiniz.

Malzeme ihtiyaç listelerini 

anında PDF olarak kaydedin 

veya yazdırın.

Satın Alma ve Depo Entegrasyonu

Otomatik Talep Akıllı Rezervasyon Dijital Çıktılar



Özellik Geleneksel Sistemler IMS Bütünleşik Sistem

BOM Oluşturma Süresi Saatler / Günler/Haftalar 15 Saniyede 1 Teknik resimden

Teknik Resim Bağlantısı Manuel / Kopuk Tam Otomatik Entegrasyon

MRP Görünürlüğü Gecikmeli Raporlar Anlık & Gerçek Zamanlı

Veri Güvenilirliği Hata Riskli Manuel Giriş Sıfır Hata Dijital Transfer

Neden IMS? Karşılaştırmalı Analiz



Yavaş sistemler hızlı büyüyen şirketleri 

taşıyamaz. IMS ile kârlılığınızı artırın ve 

rekabet gücünüzü kazanın.

Şirketiniz her gün fark etmeden para 

kaybediyor olabilir. Akıllı imalat ile 

israflara son verin.

Görünmeyen Maliyetler 
Sizi Durdurmasın





GENEL DURUM VE TEMEL METRİKLER



ENTEGRE MODÜL EKOSİSTEMİ



İş Emri No Bölüm / İstasyon Tanım / Müşteri Termin İlerleme

IE020426001 Universal Torna Civata YB M18x1,25x17 02.04.2026 %33 İşlemde

IE121225003 Fişek Bölümü Rezistans Kablo 2500W 12.12.2025 %100 Tamamlandı

IE030526008 Ana Montaj Köşe Bağlantı Sacı 05.05.2026 Beklemede

GERÇEK ZAMANLI İŞ EMRİ TAKİBİ



Sahada Kağıtsız Yönetim

Operatörler, kendilerine atanan işleri mobil

cihazlar üzerinden görebilir, üretim ve ayar

süreçlerini tek tuşla başlatabilirler.

Personel kartı ile hızlı giriş-çıkış

Seri no ve lot bazlı izlenebilirlik

Anlık hata bildirimi ve duruş yönetimi

OPERATÖR PANELİ : DİJİTAL İŞ İSTASYONU



Giriş

İstasyon ve

Operatör Seçimi

Hazırlık

Ayar İşleminin 

Başlatılması

Üretim

Seri Üretim 

Fazına Geçiş

Kontrol

Mola ve Duruş 

Yönetimi

Final

Miktar Girişi ve 

İşlem Bitirme

STANDART OPERASYON DÖNGÜSÜ



Tam Şeffaflık

Tüm makine ve istasyonların durumunu

(Çalışıyor, Duruşta, Boşta) anlık olarak

izleyin. Hangi iş emrinin hangi operatörde

olduğunu ve geçen süreyi takip edin.

AKTİF

Universal Torna
DURUŞ

Abkant Pres

CANLI ÜRETİM İZLEME PANELİ



Veriler, "Universal Torna" ve "A.Banyo+Parlatma" istasyonlarındaki son operasyon baz alınarak oluşturulmuştur.

DURUŞ NEDENLERİ ANALİZİ



DİJİTAL TEKNİK ARŞİV

Sisteme yüklenen teknik resim ve belgeler, 

üretim anında operatörün karşısına gelir. 

Hatalı parça üretimini minimize eden

doğrudan döküman erişimi.

Teknik Resimler (PDF)

3D Model Görüntüleme
Operasyon Formları



Sistem verileri otomatik olarak toplayarak manuel veri girişinden kaynaklanan hataları ortadan kaldırır.

İSTASYON BAZLI VERİMLİLİK (OEE)



Bildirim Sistemi

Hata mesajları, üretim başlangıç/bitiş

onayları ve sistem uyarıları anlık

olarak ilgili birimlere iletilir.

Gelen/Giden Mesajlar
Üretim sahası ve ofis arasındaki

kopukluklar, IMS içindeki mesajlaşma

ağı ile tamamen giderilir.

İLETİŞİM VE BİLDİRİM YÖNETİMİ



YAPAY ZEKÂ DESTEKLİ 

İLERİ PLANLAMA & 

ÇİZELGELEME



Darboğa

z

20 ad/sa.                  5 ad/sa.                 20 

ad/sa.  

Üretim Problemleri

Geciken siparişler, kapasite aşımı, malzeme eksiklikleri ve termin sapmaları

   

         Planlama şu nedenlerden dolayı karmaşık hale gelir:

• Müşteri siparişlerine karşılık gelen iş emirleri için teslim tarihlerinin taahhüt edilmesi

• Üretim lotlarının (partilerinin) küçük olma eğilimi ve çoğunun makine ayar değişimi (setup) gerektirmesi

• İşçilerin ve makinelerin çeşitli iş emirlerine atanması / yeniden atanması olasılığı

• Düzeni sağlamak adına çizelgelerin makine bazında spesifik ve detaylı olması gerekliliği

Darboğaz Analizi



ÜRETİM PLANLAMA UYGULAMASI

VERİMLİ BİR İŞLETME İÇİN

Neden İleri Ürün Planlamaya (APS) İhtiyaç Duyulur?

 Geciken siparişler

 Sürekli değişen terminler

 Kapasite aşımı

 Malzeme eksikliği

 Fazla mesai maliyetleri

 Müşteri memnuniyetsizliği

Sonuç: Üretim yöneticileri sürekli yangın söndürmek 

zorunda kalır.



İLERİ PLANLAMA VE ÇİZELGELEME 

APS (Advanced Planning & Scheduling)

Siparişleri, makineleri, iş merkezlerini, 

operatörleri, stokları ve satın alma 

terminlerini dikkate alarak en uygun 

üretim planını oluşturan akıllı planlama 

sistemidir.



ERP ve APS Farkı

ERP APS

Kayıt tutar Plan oluşturur

Geçmişi gösterir Geleceği hesaplar

Sonsuz kapasite varsayar Sonlu kapasite hesaplar

Termin girilir Termin hesaplanır

Gerçek Zamanlı Takip

 Makine Dolulukları

 Sipariş Durumları

 Gecikme Riskleri

 İş Merkezi Yükleri

 Termin Başarı Oranlar

Ne Yapıyor?

 Gecikme Tahmini

 Kapasite Tahmini

 İş Yükü Analizi

 Termin Önerileri

                    Sonuç : Daha hızlı ve daha doğru planlar.



Ölçülebilir Faydaları

 Daha Doğru Termin

 Daha Yüksek Kapasite Kullanımı

 Daha Az Fazla Mesai

 Daha Az Stok

 Daha Az Gecikme

 Daha Yüksek Karlılık

Doğru Plan + Doğru Kapasite + Doğru Termin = Mutlu Müşteri



MES / MOM
AKILLI ÜRETİM YÖNETİM SİSTEMİ

OEE, Duruş Analizleri, Darboğaz Yönetimi

&

Çevrim Süresi Optimizasyonu ile Üretimde Dijital Dönüşüm Yolculuğu.



Toplam Ekipman Etkinliği
Dünya standartlarında üretim hedefleri için üç ana parametrenin tam 

entegrasyonu ve gerçek zamanlı takibi:

Kullanılabilirlik (Availability): Planlı/plansız tüm duruş sürelerinin

ve setup kayıplarının hassas tespiti.

Performans (Performance): Standart çevrim süreleri ile

gerçekleşen anlık hız farklarının izlenmesi.

Kalite (Quality): İlk seferde doğru üretim (FTT) oranı, hurda, 

ıskarta ve rework kayıpları.

➔

➔

➔

ÜRETİM → OEE

KULLANILABİLİRLİK × PERFORMANS × KALİTE



%80 / %20 Pareto Etkisi

IMS, fabrikalardaki duruş sürelerinin %80'ine neden olan en kritik

%20'lik kronik hataları akıllı analizlerle bulup çıkarır:

Aksiyon ve Müdahale KPI'ları

Duruşlara erken ve doğru müdahale ile bakım verimliliğini üst 

düzeye çıkarın:

Kronik Hata Sınıflaması: Mekanik, elektriksel veya malzeme 

kaynaklı duruş tiplerinin otomatik kümelenmesi.

Mikro-Duruş Yakalama: Operatörün fark edemediği 1 

dakikadan kısa süreli gizli kayıpların PLC sinyallerinden tespiti.

Aksiyon Yönetimi: Limit aşımlarında bakım ve operasyon 

ekiplerine otomatik iş emri yönlendirme.

MTTR (Mean Time to Repair): Arızaya ortalama müdahale ve 

onarım süresinin adım adım takibi.

MTBF (Mean Time Between Failures): İki arıza arasındaki 

ortalama süreyi uzatarak ekipman ömrünü koruma.

Setup (SMED) Optimizasyonu: Kalıp ve model değişim 

duruşlarının dijital checklistler ile yarı yarıya kısaltılması.

➔

➔

➔

➔

➔

➔

DURUŞ & PARETO ANALİZİ



Çevrim Süresi

Her istasyondaki anlık parça başı çevrim 

sürelerini ideal reçete değerleriyle gerçek 

zamanlı kıyaslar.

Darboğaz Tespiti

Hatta akışı yavaşlatan ve birikmeye sebep 

olan istasyonları otomatik renk kodlarıyla 

(Andon) işaretler.

Hat Dengeleme

Operatör iş yüklerini ve çevrim sürelerini 

Takt Zamanına yaklaştırarak ara stok 

birikimini minimize eder.

ÇEVRİM SÜRESİ VE DARBOĞAZ



Kişiselleştirilmiş Performans

Operatörlerin üretkenlik, kalite ve duruş sürelerini anlık olarak takip eden 

dijital kimlik ve performans izleme araçları:

Bireysel Verimlilik Skoru: Operatörün fiili çevrim performansının 

hedeflerle uyumu.

Hata Oranı & Kalite Karnesi: Operatör bazlı hatalı parça üretim ve 

ıskarta oranları.

Çoklu Beceri Matrisi (Skills): Operatörlerin farklı makine 

gruplarındaki yetkinliklerinin dijital kaydı.

➔

➔

➔

OPERATÖR PERFORMANSI



Pres ve Plastik Enjeksiyon hatlarındaki kalıp değişim (setup) sürelerinin iyileştirilmesiyle genel fabrika ortalamasının %80'e taşınması planlanmaktadır.

MAKİNE VERİMLİLİĞİ ANALİZİ



YEŞİL ÜRETİM & ENERJİ

Spesifik Enerji Tüketimi (SEC): Her bir ürün ve parti başına 

harcanan kWh bazlı enerji maliyetinin analizi.

Boşta Çalışma Tespiti: Üretim yokken çalışan ve gereksiz güç 

tüketen makinelerin akıllı algoritmalarla anında tespiti.

Karbon Ayak İzi Takibi: Fabrikanın anlık karbon salınım verilerini 

doğrudan üretim hacmiyle ilişkilendirerek raporlama.



Süre Kategorisi Açıklama / Süreç Örneği Etki Tipi IMS Optimizasyon Yöntemi

Değer Katan (VA) Ham maddenin fiziksel dönüşümü, montaj adımları, 
parça işleme.

Doğrudan Üretim Kayıplarının , duruşların elimine edilmesi.

Çevrim Süresi  (C/T) Proseste ürünün için uygulunan işlem/işlemlerin 
tamamlanma sıklığı.

Operasyonel Hazırlık, yükleme, boşaltma 

Değer Katmayan (NVA) Arızalar, kalıp kurulum süreleri, malzeme bekleme
duruşları.

Israf / Kayıp SMED metodolojisi, otomatik plansız duruş alarmları.

DEĞER ANALİZİ (VA/NVA)



Canlı Üretim & Andon
Tüm üretim sahası anlık sinyallerle izlenir. Hedefin gerisinde kalan istasyonlar, meydana gelen 

duruşlar ve kalite limit aşımları büyük ekran Andon panellerinde eylem gerektiren alarmlar olarak 

tüm ekiplerin ekranına anında yansıtılır.



Fabrika Genel OEE Trendi

YÖNETIM KPI TRENDİ



Proje Kazanım Kalemi Sektörel Ortalama İyileşme 
Oranı

Yatırım Geri Dönüşü 
(ROI) Süresi

Plansız Duruşların Azaltılması %15 - %35 Azalma 3 - 4 Ay

Genel Fabrika OEE Artışı %5 - %12 Net Artış 4 - 6 Ay

Hatalı Üretim / Iskartaların Düşüşü %20 - %40 Azalma 3 - 5 Ay

Kalıp Değişim ve Hazırlık (Setup) %25 - %50 Süre Tasarrufu 2 - 3 Ay

FİNANSAL KAZANIM & ROI



Gelecek yarın değil, bugün 
attığınız adımlarla başlar.























































































































Geleceği Yönetin

İŞİMİZ İŞİNİZE, İŞİNİZ HAYATINIZA DEĞER KATAR

ims@imsmsoftware.com.tr
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