“NEDEN TPM ?” SORUSUNUN CEVABI

Durmasini ve bakmasini bileceksin. Bilmiyorsan, istemedigin
bir anda uzun siire durmak ve beklemek zorunda kalirsin.

- 0002 Makine Arizasi
DURUS MIKTARI Toplam; 61; 80%

0003 Hatali isleme; 4;

5%
0001 Malzeme Temini; 6;
8%
0012
0011 (Malzeme Hatal); (Komprasér/Pnomatik
3;4% Anza) 2; 3%

DURUS SURE

0002 Makine Arizasi
Toplam; 1045:42:56;
90,04%

0003 Hatali isleme;
62:41:36; 5,40%

Ooojfghlzmg ;g:/:ini; 0011 (Malzeme Hatali)
Rl 02:48:54; 0,24% Ariza) ; 06:00:00; 0,52%




IZLEME VE ONLEYICi FAALIYET

PRES PERIYODIK BAKIM FORMU (1/14)

Kesicinin Makine Govdesinden agikhg Kesici Makarasi Dus Capi
KONTROL TANIMI K::IIF:}?L H?:;]T—I?l
Olcii B Olgiilen | Kritik Deger Ol Dlgiilen
KESME UMITESI RULMAN ASINMA 115 @ 40
1 - 6 AY 0.3-0,35
) KONTROLU [+0,05/+0,01) (+0 /-0,03)
METOD : ACIKLAMA :

a) Ana kogu kahplardan oldukca geri ¢ekin

b) Iceriyi dlcebilecek 8lch aleti alin

c) Kesme situnu ile makine arasindaki

mesafeyi dlciniz.

B)

1) Kesici rulmanlarmin asinmasi
2) Kesici makaralarinin aginmasi
3) Kayit Plakasimin aginmasi

A) Asagidaki nedenlerden dolay dlcim degerleri farkh olabilir.

4) Kesici kizaginin asinmasi
5) Kesici kizak blogunun asmmas:

1) Bulunan &lgim degeri > 0,35 mm den kesme siitunu ve somun taslag@ normal pozisyenuna getirilemexz .
2) Bu nedenle somun taslag 1.vurucu tarafindan vuruldugunda 1. kalip tarafindan gizilir.

3) Once kayit plakasini, kesici kizagini ve kesici kizak blogunu kontrol ediniz. Standart B 8lgisi dlcllenden
cok farkh ise kayit plakasinin sikma ylzeyi, kesici kizagi ve kesici kizak blogu oldukca asinmig demektir.

4) Bu durumda kesici kizak blogunun C ve B ylzeyleri taglanarak standart degerlere getirilmelidir.

_" i =-f.:* | 5) B degeri standart degere yakin ise kesici makarasi ve kesici rulman birbirine degip asindirabilirler.
Bu durumda kesici makarasini disan alip dis capiru dlclindz. Eger asinmissa degistiriniz . Eger dis cap disik
ise kesici rulmam degigtirilmelidir.
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KONTROL EDEN OMNAY
ADI SOYADI iMzZa ADI SOYADI iMZA OMNAY TARIHI
Farm Mo
PRES (01006) PLANLI BAKIM FORMU
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KONTROL TANIMI " St
SIKLIGI | TARIHI ADI SOYADI iMZA SONUC ACIKLAMA

Metod ve Aciklama icin Bz [PRES fKullanim EL

1 |MOTOR YAGLAMA (5 NIPEL) 3AY Kitab - Kitap Sayfa No 91-82)

3 KESME LINITESI RULMAN ASINMA & AY Metod ve Apklama icim Bz, [PRES /Kullanim EL
KONTROLU kitaby - Kitap Sayfa Mo :77)

2 KESME SUTUINU ILE KIZAK KOLU & AY Metod ve Apklama igin Bl [PRES fKullanim EL
ARASINDAKI ACIKLIK KONTROLU kitahi - Kitap Sayfa Mo -79)

4 KESiCl KIZAGH ILE KIZAK KOLU & AY metod ve Agklama igin Biz. [PRES /Kullanm EL
ARASINDAKI ACIKLIK KONTROLU kitali - Kitap Sayfa No ‘80

5 TEL BESLEME RULMANLARININ & AY Metod ve Aciklama icin Ble.[PRES /Kullanim EL
ASINMA KONTROLU kitabi - Kitap Sayfa No 81

6 TEL BESLEME MAKARA BURCU & AY Metod ve Apklama igin Bl [PRES fKullanim EL
ASINMA KONTROLU kitaby - Kitap Sayfa Mo -53)

7 CIKARICI RULMAN ASINMA & AY Metod ve Agiklama icin Bz [PRES fKullanim EL
KONTROLU kitaby - Kitap Sayfa Mo -85)

a AMA KOG SIKMA PLAKASI & AY Metod ve Apklama igin Bl [PRES fKullanim EL
ARASINDAKI ACIKUIK KONTROLU kitaln - Kitap sayfa No :87-88)

g [VURUCU KOL RULMAN ACINMA 6 AY Metod ve Agklama igin Biz.[PRES fKullanim EL
KONTROLU kitaby - Kitap Sayfa Mo 58]

10 KRAME ML RULMAN ASINMA Ay Matod ve Agiklama icin Bie.[PRES /Kullanim EL
KONTROLU kitabi - Kitap Sayfa Mo B5)

N i, BESIK KOLU PiMI ASINMA 12 &Y Metod ve Agiklama igin Bkz.[PRES /Kullanim EL
KONTROLU kitabi - Kitap Sayfa Mo -B6)

12 MANDAL DISLI BESIK KOLU PiMI 12 AY Metod ve Apklama igin Bl [PRES fKullanim EL

ASINMA KONTROLU

kitab - Kitap Sayfa Mo B2)
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