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FARKLI SERAMIK PISIRIM TEKNIKLERINDEN BIR UYGULAMA ORNEGININ
SUNUMU

Yardimei Dogent, Atilla Cengiz, Kili¢®
Ogretim Gorevlisi Ahmet Ozkan™
Arastirma Gérevlisi, irem, Calisic1 Pala™

Seramikgiler, tarih boyunca siirekli yeni teknikler gelistirmislerdir. Zenginleserek
gliniimiize kadar ulagmus, olan bu teknikler giiniimiiz seramik sanatgilari tarafindan farkli amaglar
icin kullanilmaktadir. Gegmiste seramik¢iler seramiklerini istifleyerek odun, tezek gibi
malzemelerle agik alanlarda pigirirlerdi. Seramigin yiizeyine alevin direkt temasi ile olusan,
gecmiste istenmeyen pisirim lekeleri Giinlimiizde bazi sanatgilar tarafindan 6zellikle
caligmalarinda estetik amagl kullanilmaktadir. Ayrica giiniimiiz teknolojisinde, teknolojiye
bagimli kalmak istemeyen sanatgilar da bu ilkel pisirim tekniklerini kullanarak, dogal olusan
gorsel efektlerden yaralanmaktadir.

Bu calismada, ilkel seramik pisirim tekniklerinden, gelistirilen, giiniimiizde farkli
isimlerle bilinen “Talashi pisirim” (sawdust firing), “Dumanli pisirim” “Isli pisirim” (smoke
firing), “Cukur pisirim” (pit firing) tekniklerinden isli pigirim teknigi, (kismen indirgen ortamda
olusturulan agik alanlarda yapilan bir seramik pisirim teknigi) uygulamas: sunulacaktir.

ISLi PiSiRiM UYGULAMASI:
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Gerekli Malzemeler

Bakir Tel, Bakir siilfat, Sodyum karbonat, Sodyum Kloriir, Renk veren oksitlerin tuzlari,
Aliiminyum folyo, Demir parcalari, kafes teli, teneke kutu, Bol re¢ineli yonga ve talas, tezek,
farklr bitki kabuklari, tohumlari, deniz yosunlar1 v.b., Gazete, karton kutu, Sac, Kirik ¢omlek
parcalari, Tugla, talag, naftalin

uygulama:

Isli pisirimde sonucu etkileyen birgok faktér bulunmaktadir.

Isli pisirim yapilacak seramik formlarmin belirli 6zelliklerde olmalart istenilir. Oncelikle
camur, soka dayanikli, olmalidir. Formlar direkt aleve maruz kaldiklari i¢in, ¢atlamaya neden
olabilir. Secilen ¢camur indirgenmeye olanak saglamalidir yani bol demir igeren camurlar tercih
edilmelidir. Gerektiginde indirgenmeye yatkin astarlarda kullamilabilinir. Perdahli yiizeyler
indirgenmeye daha miisait ortam olusturmaktadir. Sayet indirgenme degil de islenme isteniyor ise
beyaz pisen ¢amurda kullamilabilinir. Bu pisirimde formlarin ilk pisirimi yapilmahdir. Tlk pisirimi
yapilmamig formlarda dengesiz pisirim sebebi ile zaiyat  artmaktadir; derecenin c¢ok
yiikselememesi ve 1sinin dengeli dagilamamasi sebebi ile de iirlinlerin ilk pigirimi istenilen
derecede ve homojen yapilamamaktadir. Bu Olumsuzluklara ragmen ilk pisirimi yapilmamig
tirtinler daha iyi indirgenirler. Alevin yalayarak yanmasini saglamak amagli Uygulama yapilacak
Seramik formlar kiiresel olmalidir.

Oncelikle pisirimi yapilacak {iriinlerin miktarma gore yuvarlak veya dikdortgen bir g¢ukur
acilir. Cukurun derinliginin 70 cm civarlarinda olmasi tavsiye edilir. Cukuru kumsalda yapmanin
cesitli avantajlar1 vardir. Bunlardan en Onemlisi kumdaki sodyum kloriir’iin (tuz) yanmayla
buharlasarak alkali bir ortam olusturmasi sonucu, seramik yiizeylerde 6nemli etki yapmaktadir.

Kullanilacak talagin se¢imi ise istenilen sonuca gore belirlenir. Seramik yiizeylerde daha koyu
lekeler olusmasi i¢in ince talas, etkinin daha lokal alanlarda kalmasi i¢in ise kalin talas kullanilmalidir.
Ayrica talasin disinda farkli bitkilerden de yararlanilabilinir (yosun, kuru bitki artiklari, agac
kabuklar1, tohum, v.b.).

Formlarin pisirim i¢cin hazirlanma asamasi:

Listede belirtilen malzemeler kullanilarak formlar hazirlanir.

Bakir Tel (gesitli kalinlikta bakir kablolar) (formlara sarmak igin),

Bakar siilfat (firina serpilir ayrica form yiizeyine bakir siilfath bezler sarilabilir.)

Sodyum karbonat (alkali etkiyi arttirmak i¢in kullanilir)

Sodyum Kloriir (alkali etkiyi arttirmak igin kullanilir)

Renk veren oksitlerin tuzlari (alkalilerle birlikte kullanilmasi tavsiye edilir.)

Aliiminyum folyo (kapali indirgen ortam etkileri olugturmak i¢in kullanilir.)

Demir pargalari, kafes teli, teneke kutu, (form yilizeyinde metal etkiler olusturmasi igin
kullanilir.)

Bol regineli yonga ve talas, tezek, farkli bitki kabuklari, tohumlari, deniz yosunlar1 v.b.

Gazete, karton kutu,

Teneke (gukur i¢inde sagar etkisi olusturmak ve hassas formlarin zarar gérmemesi igin)

Sac (gukur firinin tizerine 1s1y1 kismen korumasi ve dumanli ortami saglamasi i¢in konulur. )

Kirik ¢omlek pargalari (pisirim tekniginin gerekliligi firinin {istiine konulur.)

Tugla

talas (tercihen ¢am farkli irilikte)

Cukura formlarin yerlestirilmesi agsamasinda, oncelikle ¢ukurun zeminine 10-15 cm talag
serpilir. Formlar talagin tizerine farkli duruslarla yerlestirilir. Yer yer bakir siilfat gibi ¢esitli tuzlar
serpilir. Uzerleri talagla ortiiliir. Bu islem ¢ukur doluncaya kadar devam eder. En iistteki ¢omleklerin
zayiatinin yiiksek olmasi nedeni ile en iist sira kirtk ¢dmlek parcalan ile kaplanir. Bu iglemlerden
sonra kum ¢ukura dogru ¢ékmemesi i¢in ¢ukurun etrafi bir sira tugla ile ¢evrilir. Firin artik ateslemeye
hazirdir. lyi bir yanma icin gerekli olan riizgarin gece olmasi nedeni ile ateslemenin aksama dogru
yapilmasi tercih edilir. Atesleme, bir plirmiiz yardimiyla talaslar iistten iyice tutusturulur. Yanma
basladiktan sonra ¢ukurun istii sagla kismen kapatilmalidir. Bunun amaci 1smin sactan yansimasi ile
cukurda olusan 1s1y1 kismen muhafaza etmektir. Talaglarin kontrollii bir sekilde sabaha kadar i¢in igin



yanmasi saglanmalidir. 20 saate yakin siire boyunca yanan firin artik agilmaya hazirdir. Cukurdan
seramikler yavag ve kontrollii bir sekilde alinmalidir. Seramiklerin yiizeyleri temizlendikten sonra
indirgen etkileri seramiklerin yiizeyine sabitlemek igin, sivi yag, yumurta aki ile seramikler silinebilir.
Bu islemden sonra gevre temizligi yapilarak etkinlik sonlandirilir.
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