DOOBLE [L/PLANT
TURBOSHOT-Ultralife

Mezcla de granallas esféricas de Bajo Carbono, en distintos
tamanos y de baja dureza, que por su plasticidad Bainitica
alcanzan una larga vida.

O El TURBOSHOT-Ultralife posee una mezcla de granallas esféricas de baja dureza que logra una menor energia de impacto y muy alta cobertura.
O |deal para maquina de Turbinas, el TURBOSHOT-Ultralife puede utilizarse tanto en maquinas de Turbinas como de Aire, formulando una distribucion
granulométrica que logra un acabado muy controlado sobre cualquier tipo de sustrato.

O Derivado de nuestra metodologia DOOBLE IN-PLANT SUPPORT, el TURBOSHOT-Ultralife genera ahorros cuantificables al reducir sus Costos de
Granalla, Costos de Electricidad, Costos de Mantenimiento y Costos de Personal Humano.

ESPECIFICACIONES DEFINICION DE PRODUCTO: Mezcla de granallas esféricas de acero al bajo carbono.

MICROESTRUCTURA: Bainitica MORFOLOGIA: Esférica
DENSIDAD APARENTE: 4.30 Kg/dm3 EMBALAJE: Bolsa plastica sellada, 25 Kg
DUREZA INICIAL: 42-48HRC DUREZA MIX OPERATIVO: 46 - 51 HRC

COMPOSICION QUIMICA: C:0.10-0.18 % // Si: 0.10 - 0.85 % // Mn: 0.35 - 1.50 % // S: < 0.035 % // P: <0.035 %

» Granallas esféricas de baja dureza inicial, que se

incrementa al disminuir el diametro de la particula. Buena Cobertura
* Mezcla ideal de distintos tamarios
* Mucho menor fragmentacion y muy poca generaciéon de CONDICION

polvos DE OPERACION

* Mezcla de distintos tamafios para lograr buena cobertura

65% - “Brush Off"
80% - Acabado Comercial
VENTAJAS 95% - Metal Casi Blanco
* Granalla de larga duracién dentro de la maquina 100% - Metal Blanco

» Por sus caracteristicas plasticas, es ideal para limpieza
con maquinas de turbinas

» Buena cobertura por el amplio espectro de tamanos que

se forman en la Mezcla Operativa T U R BOSH OT'
» Este producto tiene una muy baja generacion de polvo. .
« Menos desechos U Itra | |fe

—Mix Ideal TURBOSHOT-ultralife

APLICACIONES ﬁ

» Desarenado de todo tipo de piezas de acero fundido. 20%

» Limpieza y acabado de todo tipo de piezas de aluminio, 15%
tanto por gravedad como por inyeccion. 10% -

» Limpieza exhaustiva de todo tipo de piezas metalicas, las 5%

cuales requieran buena cobertura. 0%



INFORMACION

TECNICA DETALLADA

SELECCION DE PRODUCTO:

El TURBOSHOT-Ultralife esta compuesto de granallas esféricas bainiticas las cuales poseen una larga vida dentro de la
maquina. Durante su operacion en el tiempo forman una mezcla operativa de alto espectro de medidas que generan una muy
alta cobertura y gran eficiencia de granallado.
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MICROESTRUCTURA:

Q MORFOLOGIA:

@
@ MEZCLA OPERATIVA:

Bainitica: se caracteriza por su Granallas esféricas retrabajadas para De muy alto espectro de cobertura.
combinacion  de  resistencia y asegurar el grado de redondez y una Gracias a la combinacién de varias
ductilidad. Esto permite que Ia correcta compresion superficial. medidas de granallas, tanto grandes,

granalla genere dureza a mayor

numero de ciclos de utilizacion.

SO
I DENSIDAD:

La densidad de la granalla, similar a

los sustratos a granallar,

permite

transferir la energia cinética en forma
directa y proporcional a la velocidad

de impacto.

PRODUCTO ROCKWELL C (HC) VICKERS (HV) BRINNEL (HB)

APARIENCIA:

La correcta distribucion de los
tamanos de granallas genera un
perfecto martilado, homogéneo y
constante, asegurando una excelente
cobertura.

medianas y pequefias, el
TURBOSHOT-Ultralife alcanza una
cobertura total, cuidando los
componentes de las maquinas vy
logrando control y estabilidad del
acabado.

(L ovean

Debido al trabajo de compactacion
durante la operacion, el TURBOSHOT-
Ultralife experimenta un
endurecimiento al transformarse en
Mezcla Operativa.

TURBOSHOT- Ultralife (Grano Nuevo) 42 — 48 HRC 401 — 502 388 - 461

TURBOSHOT- Ultralife (Mix Operativo)

DOCBLE

46 - 51 HRC 474 - 551 444 - 495
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El IN-PLANT SUPPORT by DOOBLE es un desarrollo avanzado del Control de Proceso
de Granallado tradicional. Es un soporte tecnoldgico continuo enfocado
en el Control de Costos y Calidad del Granallado, que se sustenta en los siguientes
parametros de Control:

1.-CONTROL DE PROCESO
Nuestra Central de Ingenieria de Proceso (CIP) :
controla su Proceso de Granallado al " PROCESO

v" Informacién histérica de su proceso
(almacenada desde los inicios de nuestra

: : relacion comercial), lo que le permitira
comparar las variables operativas de su Proceso A / \ comparar sus costos productivos actuales.
VS los Protocolos de Proceso de Granallado \ 4
(previamente PRODUCTIVID v" Informacién de su Maquina granalladora,

confeccionados), accionando anticipadamente el
ajuste de las variables como: Amperaje, Presion

con todas las variables técnicas, facilitando
su control operativo y de reposicién de

PROTOC OLOS/

de Aire, calidad de Mezcla Operativa, RPM de
Turbinas, entre otros.

2.-PROTOCOLOS DE PROCESO

Nuestro personal técnico define todas las
variables de su proceso, en conjunto con

su departamento de ingenieria y bajo las
especificaciones de Calidad del Cliente final.
Todos estos parametros se registran, se
mantienen y se actualizan dentro de un Set de
Documentos denominado "PROTOCOLOS DE
PROCESO DE GRANLLADQ", los cual son
especificos para cada tipo de producto a
granallar.

3.- MONITOREO CONTINUO DEL PROCESO
Nuestra Central de ingenieria de Proceso

(CIP) monitorea continuamente su operacion de
granallado transmitiendo los datos desde su

planta a nuestra Central, donde se analizan para

generar informes e instrucciones en tiempo real
con acciones especificas (tanto

correctivas como preventivas) en relacion a su
Méaquina, Proceso, Mezcla Operativa, Sistema
de Calidad y Costeo por Pieza.

4.- OPTIMIZACION CONTINUA DEL
PROCESO

Derivado del anélisis e informacion historica de
los datos de su proceso, en conjunto con

las visitas periddicas de nuestro Personal
Técnico en su planta, nuestra Central de
Ingenieria de Procesos (CIP) evalla, predice y
corrige su Proceso de Granallado.
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5.- CONTROL DE PERDIDAS

Gracias al monitoreo continuo de su Proceso,
nos es posible detectar, cuantificar y dar
seguimiento de las fugas y demas fuentes de
perdidas de granalla de cada una de

sus maquinas.

6.- CONTROL DE PRODUCTIVIDAD
Utilizando todos los datos de su proceso, y
archivandolos de manera histérica y ordenada,
nos es posible evaluar el consumo de

granalla (medido en Kg/Hr o Kg/pieza) asi
como de todos los costos asociados a la
operacion de granallado ($/Hr 6 $/Pieza).

7.- DOCUMENTACION CONTINUA

Toda la documentacién del IN-PLANT
SUPPORT especifica a sus maquinas estara
disponible de manera On-Line, incluso desde
su Mévil. Esta informacién también sera
distribuida semanalmente al Listado de
Usuarios, incluye analisis valiosos como:

partes.

v" Informacion Técnica de cada Proceso de
Granallado, lo que le permitira activar las
variables de Control de Granallado y
asegurar la Calidad al Cliente Final.

v" Informacion Técnica de la Granalla usada
en cada proceso, incluyendo la condicion
ideal de operacién.

v Informacion del Control de Perdidas, lo que
le permitird activar la recuperacion del
material.

v"Informacion de Calidad, lo que le permitira
evaluary actualizar las variables de
aseguramiento de la calidad.

v' Informacion Logistica, lo que le permitira
saber el Status de los despachos, y la
Certificacion de Calidad de cada Lote
despachado.

v" Informacion de Productividad, lo que le
permitira conocer sus costos productivos
mensuales, incluyendo Costo de Granalla,
Costo eléctrico, Costo RR.HH, Costo de
Mantenimiento ($/Pieza Granallada).
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Controlar el proceso de granallado
permite:

1. La mejor calidad
2. La mayor productividad

INPLANT

SUPPORT BY DOOBLE

CALIDAD
de la

GRANALLA
CALIDAD

del
SERVICIO
TECNICO

3. El'menor costo posible
dentro de un proceso de
granallado

CALIDAD
del
PROCESO

El departamento externo bajo demanda del
“Proceso de Granallado” dentro de su planta.
Responsable de:

INPLANT

SUPPORT

1. Correr las pruebas

Generar los protocolos

3. Especificar las condiciones de operacion
de su proceso

4. Monitorear las variables de operacion

et
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