Produkt Ep Wiirth
N Informatlon Strahlmittel

WURTH Hartguss-Strahlmittel

Qualitat made in Germany

DIAMANT kantig

Universal-Strahlmittel fiur Reinigungs-Strahlarbeiten

WURTH Hartguss-Strahlmittel DIAMANT kantig Einsatzgebiete

Beim WURTH Hartguss-Strahlmittel DIAMANT handelt es 7 Reinigungsstrahlen

sich um weiB erstarrtes Gusseisen. mit einer !—lérte von 2 Entrosten

ca. 60—64 HRC, das durch Granulieren aus einer 2 Entzund

Eisenschmelze hergestellt wird. Danach werden die zu- nrzundern

nachst kugeligen Eisenpartikel zu kantigem Korn gebrochen. 7 Aufrauen

Auf Grund seiner Harte und Sprodigkeit bricht es beim 7 Mattieren

Strahlvorgang und bildet dabei standig neue, scharfe 2 Vorbereiten von Werkstoffen fiir

Bruchkanten. Nach dem Strahlen mit kantigem Hartguss- Beschichtungen oder Lackierungen
Strahlmittel DIAMANT ist die Oberflache angeraut und
vergroBert, sie kann flammgespritzt oder mit speziellen
Beschichtungen versehen oder gummiert werden.

Fur feines Anrauen sind Siebungen ab 0—80 pm erhaltlich. 7 Sweepen (0,30-0,60 mm und feiner)
Je grober die gewahlte Kornung ist, desto groBer die
Anrauung der zu strahlenden Oberflache. Durch seine
optimierte chemische Zusammensetzung ist Hartguss-
Strahlmittel DIAMANT extrem verschleiRfest.

7 zur Steinschlagprufung (4,00-5,00 mm)
7 als Pulver in der Pyrotechnik




Strahlsysteme Qualitats-Strahlmittel — Made in Germany

WURTH Hartguss-Strahlmittel DIAMANT wird liber- Das EISENWERK WURTH ist der einzige Hartguss-
wiegend in Freistrahlanlagen verwendet, wo es dank seiner Strahlmittel-Produzent in Deutschland.
selbstscharfenden Eigenschaft als Universal-StrahImittel fir Im Laufe von knapp 100 Jahren Produktionserfahrung
Reinigungs-Strahlarbeiten an Stahl- und Eisenwerkstoffen wurde die Qualitat des WURTH Hartguss-Granulat
eingesetzt wird. kontinuierlich optimiert.

Gestrahlt wird uberwiegend in Druckluftanlagen mit WURTH Hartguss-Strahlmittel DIAMANT beweist seine
Riickgewinnung, feine Kornungen auch in Schleuderrad- Qualitat in der praktischen Anwendung.

anlagen. Uberzeugen Sie sich selbst !

Lieferbare Kornklassen
16 KorngroRen stehen standardmaRig fur lhre Strahlaufgaben zur Verfugung:

4,00-5,00 mm 2,40-3,15 mm 2,00-2,80 mm 1,60-2,24 mm 1,25-2,00 mm 1,00-1,60 mm

T

Richtanalyse Spezifisches Gewicht
C: 3,00-3,40 %, Si: 0,80-1,20 %, Mn: 0,80-1,00 %, ca. 7,40kg/I
S: < 0,12%, P: 0,15-0,45%
Gefiige Schiittgewicht
martensitisch / karbidisch abhangig von Korngrole
Harte Absiebung
HV 1,0 ca. 700-800 £ HRC 60,1-64,0 DIN 8201 Teil 3 oder nach Kundenspezifikation

W ii r t h Eisenwerk Wiirth GmbH Telefon 07136-9898-0
E m . Jagstfelder StraBe 14 Fax 07136 -25480
Strahlm lttel 74177 Bad Friedrichshall, Deutschland  info@eisenwerk-wuerth.de
www.eisenwerk-wuerth.de




