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Tipo de nitruracion
Temp. 
(C°)

Tiempo de 
tratamiento(hr
s)

Dureza superficial
(HV1)

Espesor de la capa
nitrurado (mm)

Toolox® 
33

Nitro-carburizado en 
baño de sal

580 1.75 790 0.18

Nitro-carburizado en 
baño de sal

580 1.5 800 0.19

Nitro-carburizado con
gas

580 4 780 0.27

Nitruracion con gas 520 12 760 0.23

Nitruracion con gas 520 30 720 0.64

Nitruracion con plasma 540 8 780 0.55

Nitruracion con plasma 540 12 800 0.44

Nitruracion con plasma 540 30 810 0.51

Toolox® 
44

Nitro-carburizado en 
baño de sal

580 1.5 820 0.18

Nitro-carburizado con
gas

580 4 840 0.27

Nitruracion con gas 520 12 750 0.19

Nitruracion con gas 520 30 660 0.55

Nitruracion con plasma 540 8 840 0.31

Nitruracion con plasma 540 12 880 0.28

Nitruracion con plasma 540 30 760 0.41



Ejector part for sheet metal cutting. Toolox 33 has been used instead of 
St52/S355. Oxicutting was carried out as St52 (means cutting at room 
temperature and no post heat treatment). No cracks and no problems during 
subsequent machining. The piece will be nitrided to lower friction. 
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Estampacion, Embuticion profunda y Plegado

Tipo de 
Toolox 

aconsejable
Condicion de superficie

Espesor de la 

chapa a 

deformar

TX33 TX44 Pulido Nitruracion Temple 
induction PVD 

0-3 mm Ok Ok Ok +++ ++ +++

3-6 mm - Ok Ok +++ ++ +++

6-10 mm - Ok - ++ +++ +

10-15 mm - Ok - - ++ -
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Pieza para coche Ford  
Toolox 44 con nitruracion
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-D2  58-60 HRC;                10,000 blanks

-D2  54-56 HRC;                10,000 blanks

-DC53 (8% Cr steel);         15,000 blanks

-Toolox 44, nitrurado;       >256,000 blanks,

D2 = W.Nr 1.2379

Acero 270 MPa. Espesor 3.8 mm 


