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Cihaz, sehpa Uzerine kurulup dizeci ayarlandiktan sonra power digmesine basilarak acilr.
Karsimiza ¢cikan ekrandan ESC yardimiyla bir geri gelerek Ana ekrana ulasinz.

Ana ekranda su an hangi dosyanin kullanildig yani aktif oldugu, aletin model numarasi,
versiyonu, tarin-saat ve pil durumu gésterilir.

Isik olarak yetersiz bir ortamdaysak power tusunun sol tarafindaki mavi tusa basarak ekranin
Isiginl yakabilirsiniz.

Ana men( OLCME-HAFIZA-YAPILANDIRMA olarak U¢ secenege ayrilr.

OLCME= cihazda OLC kisaltimasiyla gecer ve ana menUden F1 tusuna basarak girilir.
BUtUn dlcme islemleri bu boliUmde yapilrr.

HAFIZA= cihazda HFZA kisaltimasiyla gecer ve ana meniden F3 tusuna basilarak girilir.
is acma, is secme, aletin hafizasina ulasma, hafizaya elle koordinat girme, cihazla pc arasinda
dosya aktarmi ve cihazdaki verileri formatlama islemleri buradan yapilir

YAPILANDIRMA-= cihazda YAPI kisaltimasiyla gecer ve ana menuden F4 tusuna
basilarak girilir. Cihaz ayarlarnnin yapildigi bélimdur.

Simdi bu menulere daha ayrintill bakacak olursak

YAPILANDIRMA

Gozlem Sabiti: Burada yapacadimiz degdisiklerden bahsedecek olursak,

Tilt Ayar: eger bunu “NQO" yerine "1-Axis" durumuna getirirsek cihazin duze¢ kontrolU
calisir hale gelir. Cihazi tam dUzeclemeden cihaz dlcUm yapmamiza izin vermez. Bu islemin
kisayoluda ana ekranda 6nce SFT sonra ise “." (nokta) tusuna basmaktir. Eger F1 ile kapatirsak
cihazin dUzec kontrolu kapanir ve alet dizecte olmasa bile élcUim alir.

Koordinat: 6lcumlerde koordinatlan X-Y-Z sirasi ile mi yoksa Y-X-Z sirasi ile mi
gOsterecedini ayarlarnz.

Aci karar: cihazin acilar ne kadar hassasiyetle gdsterecegine karar veririz

Msf karar: cihazin mesafeleri ne kadar hassasiyetle gdsterecegine karar veririz

Klvye Bip: tus takimlarna bastigimizda bip sesi cikip cikmayacagini ayarlariz

Aci Bip: cihazin her 90derece yahut 100grad da bir bip sesi ile uyar verip vermemesini

ayarlariz

Cihaz Sabiti: Burada cihazin kolimasyon ayarlar bulunur. Ayrica ekranin kontrastini “kontrast
ayar'dan degistirebilirsiniz.

Tarih&Saat: Cihazin tarih ve saat ayar bulunur

Aktarim Ayarlarn: Burada bizim degistirece@imiz tek deger "Akt.hizi” diye gecen aktanm hizidir.
Diger deger secenekleri degistirmeye gerek yoktur. Bu hiz degeri cihazdan pc'ye veya
pc’'den cihaza aktarnm yapmakla degismektedir. aktanm konusu ilerde daha aynntili bir
sekilde anlatilacaktir.

Birim: Sicaklik, basing, aci ve mesafenin birimini istedigimiz gibi degistirebilecegdimiz yerdir.
Klavye fonksiyonu: Olcme ekraninda 3 sayfada altta gérdigimiz ve F tuslan ile secilen

islemlerin yeniden diUzenlenmesi, baska bir ézellikle veya islem ile degistiriimesi yapilir. en sik
kullandigmiz islemleri o sekilde kisa yol yapabiliriz.

HAFIZA
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o lsSec

Arazide calisacagimiz dosyayi seceriz. “GUncel is” bizim artik calisacagimiz dosyamizdir.
“JOBO1” bizim poligon dosyamizdir. Her zaman ihtiya¢ duyacagimiz
koordinatlar, olgimler JOBO1'de yer almaldir. Cinki hangi is acgik olursa
olsun, o is altinda biz her zaman JOBO01’e ulasabiliriz.

o s Belirt

Calishgimiz isleri hafizadan silmek icin kullanilir. Bir dosyayi siimek icin éncelikle onu pc ye
goéndermelisiniz. Kolida'nin dosyalarin yanlislikla silinip gitmesini engelemesi icin kullandid
Bir gUvenlik dnlemdir. Silme islemi icin, Isin UstUne gelindiginde F4 ile SIL ‘e basarak isi
sileboiliriz.

e Veri Gonderme
Calishgimiz isimizi PC’ye yUklemek icin kullanilir. is in Ostine gelerek F4 ile GOND tusuna
basarak transfer yapilir

e Veri Alima

PC'deki verimizi total station’a aktanrken kullaninz. Veri alma’ya girerek veriyi hangi ise
yUkleyecegimizi secip( yani UstUne gelerek) F4 yardimiyla YUKL tusuna basariz ve veri
PC'den cihaza transfer olur

¢ Koordinat Girme

Gerek aplikasyon gerek baska dlcUmler icin olsun arazide kullanmak Uzere girecegimiz
koordinatlar burada gireriz. Noktanin X-Y-Z dederini yazip birde daha sonradan cagirmak
icin nokta numarasi gireriz.

2. BiLINEN VERI

¢ Koordinat veri gir

istasyon datasi, geri okuma noktasl, bilinen nokta veya aplikasyon noktasi olarak ilerde
kullanmak icin hafizada saklayabilecedimiz koordinatlan gireriz buraya. Nokta numarasi
ve X-Y-Z de@erleri yazlir. F1 ile KYT tusuna basilarak kaydedilir.

¢ Koordinat veri gonderme & alma
PC den koordinat alip, yUklemek yada cihazdan pc ye koordinat atmak icin kullanilir.

¢ Koordinat veri sil
YUKIU koordinatlardan istedigimiz koordinat verisini simeye yarar. Eger cok noktamiz var
F4e basip ARA secenedi ile nokta numarasini yazip istediginiz noktayida aratabilirsiniz.

e Koordinat veri gozle
YUkledigimiz koordinatlar istedigimiz zaman noktayl cagdirarak yada listeden secerek
bakabiliriz.

e TUm veriyi sil
Bilinen bUtin koordinatlar siler.

5. YENILENME

Verileri sifirlamamiza yardimci olur.



F1 yardmiyla ana mentden dlcme kismina girildiginde ekranda o an aletin yatay ve dusey
aci degerleri, prizma katsayisi, ppm degeri ve pil durumu gbzikor. Altta taraftaki F tuslar ile
yapmak istedigimiz islemi secerek 6lcumu yapabiliriz.

Olcme ekrani 3 sayfadan olusur. Sayfalar arasindaki gecisi FNC tusu ile yapariz. Ekranin sagd
tarafinda P1,P2 veya P3 diye o an hangi sayfada oldugumuzu gosteren yazi cikar.

*

Prizma yerine lazer kullandigimiz 6lgimlerde hedef yuksekligi (reflektor yukseligi)
sisteme 0 (sifir) olarak girilmelidir.

Sayfa 1'de (P1)

DYME,YTME veya EGME (F1):

EGME: durulan nokta ile hedef arasindaki egik mesafedir.
YTMF: durulan nokta ile hedef arasindaki yatay mesafedir.
DYME: durulan nokta ile hedef arasindaki yukseklik farkidir,

SHF (F2): F1 ile 6lcUlmUs olan egik,yatay ,dUsey mesafeleri ekranda sirasiyla gérmek
icin kullanilir. Bu élcUmde kayit secenedi yoktur. Anlik basit dlcUmler icindir. OlcUmin
sonucu ekranda D(dUsey mesafe), Y (yatay mesafe), E(edik mesafe) olarak yazar.

YSET (F3): baktigimiz dogrultuya yatay aci degeri gireriz. O dogrultuya verdigimiz aci
degeri olarak kabul edip aleti cevirdigimizde yatay aci ona goére artar yada azalr.

EDM (F4): Cihazin sicaklik, basing, PPM, prizma sabiti, 8lcim modu ve reflektor
secenegdi ayarlanir. PPM, sicaklik ve basincla degisen ve aletin okumasina, sapmasina
etki eden bi faktordur. Sicaklik ile basing degerlerini girdiginiz cihaz PPM i otomatik
hesapliyor.

OlcUm modu olarak secebilecedimiz bir cok secenek vardir. Genellikle yogun olarak
“has. Tek” kullanilir. Bunun anlami hassas olarak tek 6lcUm yapar. Diger seceneklere
bakacak olursak

3-has.Av: 3 hassas dlcUmun ortalamasi alinir. 3 degeri istege gore baska bir degerler
degisebilir. Orn: 2-9

Has. Tkr: hassas olarak strekli lcim alir. Olcim sirasinda biz stop diyene kadar dlcim
alr.

Kaba Tek: kabaca tek dlctm alir.

3-N Kaba: kabaca 6Ictigu 3 degerin ortalamasi alir

Kaba Tkr: kabaca surekli 6lcum alir. Hassas dlcumdeki gibi biz dur diyene kadar 6lcim
alr.

Tekrar: SUrekli &lcUm alr.

* Reflektdr secenediise 6lcUmU nasil yapacadimiz belirtiriz.
Rflsuz: reflektor kullanmadan lazer ile dlcUm yapmak icin
Prizma: prizma kullanarak

Kagit: Kagit prizma kullanarak

Sayfa 2'de (P2)

OSET (F1): Cihazin yatay acisini sifirlamak icin kullanilir. OSET'e birkez bastiktan sonra
OSET yazisi yanip sénmeye baslar. ikinci kez bastigimizda ise yatay aci sifirlanmis olur

KOOR (F2): Sahada koordinat élcmek icin kullaninz. MENU seceneginde bulunan
“koordinat” isleminin kisayol tusudur. MENU'yu anlatirken ayrintili bir sekilde
anlatilacaktir.



KUR (F3): Aplikasyon secenegidir. MENU'deki aplikasyonun kisayol fusudur. MENU'yu
anlatirken ayrnintili bir sekilde anlatilacaktir.

KYT (F4): KAYIT menUsudur. Arazide yaparken bu secenedi kullaninz. Burada yapilan
islemleri cihazin hafizasina kaydetme sansimiz vardir. Simdi kayit menUsindeki
seceneklere bakacak olursak

-IstNk: Aleti kurdugumuz vyeri belirtiriz. X0,YO,ZO'a aletin koordinatlarnni, Nk'ya
aletin durdugu yer icin bir nokta numarasi, Al.Yk'ya da aletin yUksekligini yazarz.
Durulan noktanin koordinatlan elle girilebilir,yada nokta hafizada kayitl ise OKU'dan o
koordinatlan cagirabiliriz. KYT (F1) ile de istasyon noktamizi kaydederiz.

-Geri Okuma Verisi: Cihazi Semte baglamak icin kullaninz. ister Aciyla ister
koordinatla baglayabiliriz. Geri okuma verisine girdigimizde bizden hangi yolla
baglayacagimizi sescmemizi ister. Eger aci dederini biliyorsak Aciya girerek direk aci
degerini yazariz. Fakat bilmiyorsak bu sefer Koordinattan geri okumaya girerek
baglayacagimiz noktanin koordinatlarini gireriz. Cihaz bize otomatik olarak hesap
yaparak acl degerini verir. Bizde aleti o noktaya cevirerek hizaladiktan sonra EVET'e
basarak aleti semte baglamis oluruz.

-Acl Verisi: Yatay ve dikey aciyl okuyup istersek de kayit edebilecedimiz
secenektir. Acli verisine girip okumak istedigimiz noktayi hizalarsak istasyonumuza goére
noktanin yatay ve dikey aci degerini elde ederiz.

ZA: dUsey acl

HAR: yatay aci (saga dogru)
istedigimiz noktanin aci degerini elde ettikten sonra énce ACI (F2) tusuna basip acl
degerini tfutanz. Herhangi aletin oynama durumunda ac¢i dederi degismemesi icin.
Sonra KYT (F1) tusuna basarak o noktaya bir nokta numarasi girerek kaydedebiliriz.
Eger bundan sonraki okumalarda OTO (F4) secenedini secersek her noktaya bir dnceki
okudugumuz noktanin nokta numarasinin 1 fazlasini ekleyerek kayit eder. istersek
herhangi bir okumadan sonra KYT'a girerek yeni nokta numarasi girersek ve sonra OTO
ile devam edersek bu sefer yeni girdigimiz nokta numarasinin UstGne 1 koyarak ilerler.

-Mesafe Verisi: Aletin istedigimiz noktaya olan uzakligini hesap edip kayit etmek
icin kullaninz. Aleti o noktaya hizalayip GZLM (F2) tusuna basarsak Yatay Mesafeyi
hesap eder. Y=.... m diye ekranda belirir. Sonra KYT (F1) tusuna basarak herhangi bir
nokta numarasi girerek kayit ederiz. Eger OTO (F4) secenediile okuma yaparsak nokta
numarasi girmeden ilk noktanin numarasini her okumadan sonra 1 artinp otomatik
olarak dlcUp kaydeder.

-Koordinat verisi: Koordinat dlcmek icin kullaninz. Aleti koordinatlarnni 8grenmek
istedigimiz noktaya hizalayarak ister GZLM (F2) diyerek &lcer sonra KYT ( F1) secenedi
ile reflektdr yUksekligini ve nokta numarasini elle girerek kaydediriz istersek de eger
reflektor yUksekligi degismiyor ve nokta numarasi da sirasiyla devam edecekse OTO
(F4) ile hizica dlcUp kaydedebiliriz.

-Msf+kor. Verisi: hem koordinati hem mesafeyi ayni dlcer. KYT, GZLM, OTO
secenekleri diger dlcUmlerde oldugu gibi ayni mantikla calisir.

-Not: 6lcUumler sirasinda herhangi bir not almak istersek buraya yazip KYT (F1) ile
kaydedebiliriz.

-izZleme: Kayit menUsU altinda kaydettigimiz dlcUmleri gérmek icin kullanirz.
iZieme secenegine girdigimizde bize hafizadaki dlcUmleri girdigimiz nokta numaralar
ile siralar. Yukar-asagi yaparak istedigimiz noktanin Ustune gelir ENT tusuna basarak o
noktada hangi dlcumu(koordinat, aci, mesafe,...) yaptiysak onu gérirUz.

Eger cok fazla noktamiz varsa ARA (F4) secenedini kullaninz. istedigimiz
noktanin numarasini yazar ve ENT fusuna basarsak hafizadan o noktayl cagdirnr ve
bakariz.



Sayfa 3'de (P3)
e EHO (F1): Eksik hat 8lcimidir. MENU secenedindeki “MLM” (missing line
measurement)’in kisayol tusudur. MENU secenedi anlatilirken ayrintili olarak
gOsterilecektir.

o GKES (F2): MENU secenegindeki geriden kestirmenin kisayoludur. MENU secenegi
anlatilirken ayrintili olarak gosterilecektir.

e MENU (F3): Arazide kullanacagimiz programlarin bulundugu kisimdir.
e YK (F4): cihaz yUksekligi ile reflektdr yUksekliginin girildigi kisimdir.

Al. Yk: Alet yUksekligi
Hdf. Yk: Reflektdr yUksekligi

MENU SECENEGiI VE PROGRAMLAR

MenU secenegine sayfa 3'te (P3) de F3 butonuna basarak ulasinz. Simdi Tek tek programlara
bakacak olursak

KOORDINAT

Koordinatlh alm yapmak istedigimizde bu secenedi kullaninz. 3 kisimdan olusur
koordinat balimd. Once “istasyon veri noktasi” olusturulur. Aleti kurdugumuz yeri belirtiriz.
X0,YO,ZO a aletin koordinatlarnni, Al.Yk'ya da aletin yUksekligini yazarnz. Koordinatlan girerken
OKU (F1) secenegiile eger alette daha &nce girilmis bir koordinat varsa ve bizde aleti o
noktaya koyduksak OKU'dan o koordinatlan ¢agdirabiliriz. OK( F4) ile istasyonu tanitinz.

Simdi cihazi geri okuma yaptirarak semte baglamak gerekir. Koordinat menUsinden
bu sefer “geri okuma” secilir. ister Aciyla ister koordinatla baglayabiliriz. Geri okuma verisine
girdigimizde bizden hangi yolla baglayacagimizi sescmemizi ister. Eger aci degerini biliyorsak
Aclya girerek direk aci degerini yazariz. Fakat bilmiyorsak bu sefer Koordinattan geri okumaya
girerek aletin baglayacagimiz noktanin koordinatlarini gireriz. E§er koordinatiar daha énce
hafizaya giriimisse OKU (F1) ile koordinatlan ¢caginnz ve OK (F4)'e basarz. Cihaz bize otomatik
olarak hesap yaparak aci degerini verir. Bizde aleti o noktaya cevirerek hizaladiktan sonra
EVET' e basarak aleti semte baglamis oluruz.

Olcim islemi ise sdyle yapilir. Cihazi koordinatini hesaplamak istedigimiz noktaya dogdru
hizalarz. Koordinat menUsinun ilk segenegi olan "Gdzlem” segenegini sectigimizde cihaz
hemen o noktanin koordinatlanni(X, Y, Z), durulan nokta ile gdzlemledigimiz nokta arasindaki
egdik mesafeyi(E) ve yatay acglyi(HAR) verir. KYT (F1)’e basarsak gelen ekranda “Nk.” Kismina
herhangi bir nokta numarasi gireriz, “Hdf. Yk e reflektor yUksekligini gireriz. Tekrar KYT (F1)'e
basarak o noktaya ait olan koordinat degerlerini kaydetmis oluruz. Koordinat alimina devam
etmek icin cihazi baska bir noktaya dogrultup tekrar GZLM (F4) tusuna basarsak yeniden
g6zlem yapmis oluruz.

Eger calisma sirasinda istasyon noktamiz(durulan noktamiz) degismek zorunda kalirsa
yada istasyonu baska bir yere tasirsak tekrardan istasyonu sisteme tanitmak zorunda kaliriz.
Bunun icin GZLM'ye basmadan dnce D.N (F2)'ye basarak tekrardan istasyonun koordinatlarini
(X, Y, Z), cihaz yUksekligini( Al.Yk) ve Reflektdr YUksekligini( HAf.Yk) gireriz. Sonra bildigimiz gibi
6lcUm almaya devam ederiz.



APLIKASYON

istersek sayfa 2'de F3'e basarak “KUR”dan veya MENU secenegdinden “Aplikasyon” ile
programa giris yapabiliriz. Aplikasyon islemi icin bizim 6nce istasyonumuzu tanitip sonrada
cihazi semte baglamak zorundayiz. “istasyon Veri Nk”a geldigimizde Aleti kurdugumuz yeri
belirtiriz. X0,YO,ZO a aletin koordinatlarini, Al.Yk'ya da aletin yUksekligini yazarnz. Koordinatlar
girerken OKU (F1) secenegi ile eger alette daha dnce girilmis bir koordinat varsa ve bizde alefi
o noktaya koyduksak OKU'dan o koordinatlarn cagirabiliriz. OK( F4) ile istasyonu tanitinz.

Simdi cihaz geri okuma yaptirarak semte baglamak gerekir. Koordinat menisinden
bu sefer “geri okuma” secilir. ister Aciyla ister koordinatla baglayabiliriz. Geri okuma verisine
girdigimizde bizden hangi yolla baglayacagimizi secmemizi ister. EGer aci dederini biliyorsak
Aclya girerek direk aci degerini yazarz. Fakat bilmiyorsak bu sefer Koordinattan geri okumaya
girerek aletin baglayacagimiz noktanin koordinatlarini gireriz. Eger koordinatlar daha énce
hafizaya giriimisse OKU (F1) ile koordinatlan caginnz ve OK (F4)'e basarz. Cihaz bize otomatik
olarak hesap yaparak aci degerini verir. Bizde aleti o noktaya ¢evirerek hizaladiktan sonra
EVET e basarak aleti semte baglamis oluruz.

EDM ayarlanndan degistirmek istedigimiz herhangi bir ayar varsa onlar degdistiririz(Prizm
sabiti, 6lcum modu, sicaklik,...gibi).

BUtUNn ayarlar bittiginde artik Aplikasyona gecebiliriz. Aplikasyonu sectigimizde bizden
aplike edecegimiz noktanin x,y,z koordinatlarnini ve hedef yUksekligini istemektedir. Eger
koordinatlarini biliyorsak elle girebiliriz. Kayitl ise hafizadan da cagirabiliriz. F2 OKU diyerek
hafizadaki koordinatlar listesine geliriz ve ordan aplike etmek istedigimiz koordinati secer ENT e
basariz. Cikan sayfada o noktanin koordinatlarn ve hedef yUksekligi gérinUr. Hedef
yUksekligide girildikten sonra F4 OK'e bastiktan sonra aplikasyon ekrani ¢ikar.

APLY: Aplike edilecek noktanin mesafesi

Y: okunan noktanin mesafesi

ZA: DUsey Acl

HAR: Yatay Acl

Dha: noktanin acisini yani istikameti gosterir.

F3 <-> e bastigmizda noktayi oklar ile yerini gdsterir. Once yatay oka bakarak onu sifilamamiz
gerekir. Boylece noktanin bulundugunu hizayi elde ederiz. Okun gbsterdigi yon bize cihaz ne
tarafa cevirecegdimizi gosterir. Yatayi sifiladiktan sonra reflektdr alarak o hizada F4 YTME
Olcerek ne kadar ileri ne kadar geri gitmemiz gerektigini 6greniriz. Bunuda dikey oktan kontrol
ederiz. Yatay oktan sonra dikey okuda sifir yaptigimizda o nokta, elimizdeki koordinatin
gosterdigi yerdir.

Yeni Nokta Apliksyonu icin ESC ile cikip tekrar aplikasyona girip yeni noktayr girmemiz
gerekmektedir.

MLM

Eksik hat 8lcUmU yada en-boy kesit olarak gecer. Olcme menUsinde sayfa 3'de Fl ile
tanimli “EHO” islemidir.Bu dzellik bize iki nokta arasindaki yatay mesafe(Y), egik mesafe(E),
yUkseklik farki(D), istasyon ile ikinci baktigimiz nokta arasindaki egik mesafe(E) ve istasyon ile
ikinci baktigimiz nokta arasindaki yatay aciyi(HAR) verir.

Olcme islemiicin énce 1.noktayr hedefleyip Sayfa 1'de F1 ile Egik mesafe (EGME)
Olculmelidir. Sonra cihaz 2.noktaya hedefleyip Sayfa 3'de “MENU"den “MLM"ye yada
kisayolunu kullanarak yine sayfa 3'de direk “EHO” ya basarak iki nokta arasindaki bilgileri
Olceriz. Bilgilerin geldigi ekranda F3 ile EGME'ye basarsak edik mesafeyi, egim miktarini yizde
olarak gérUrUz. Tekrar basarsak yine mesafe olarak gorirUz. F2 ile KUR secenedini secersek bir
sonraki MLM islemi icin baslangic noktasini 1'den 2'ye tasimis olur. Simdi ki islemde artik
2.nokta ile 3.nokta arasindaki mesafe bilgilerini elde edicez. Eger noktamizi tasimamis olsaydik
O6lcUmU 1.nokta ile 3.nokta arasinda yapacaktik.

REM

“Remote elevation measurement” olarak gecen bu 6zellik yUkselfi dlcmek icin
kullanilir. Reflektérin konulamadid@r bUyik yikseltiler icin. Orn: elektrik telleri, bUyUk yapilar,...

Olcme islemine baslamak icin énce sayfa 3'te F4'e basarak YK secenedinde cihaz
yUksekligi ile reflektér yUksekligini girmemiz gerekir. YUkseklik de@erlerini girdikten sonra
reflektorU hedefleyerek sayfa 1'de F1 yardimiyla EGME’ye basarak cihaz ile prizma arasindaki
egik mesafeyi dlceriz. Sonra MenUden REM’e bastigimizda gelen ekranda Yk; reflektérin
boyunu, E ise egik mesafeyi gdstermektedir. Cihazin ile reflektér arasindaki hattin disina



cikmadan yani yatayl bozmadan dikeyi istedigimiz noktaya hedefleyerek ekranda géziken
YK degerini okuruz.

GERIDEN KESTIRME

Aleti koordinati bilinen bir istasyon Uzerine kurulamiyorsa,koordinati bilinen en az iki
noktadan bu noktanin koordinatlarini hesaplatip istasyon olarak baglayabiliriz. Geriden
kestirmeye girmek icin istersek sayfa 3'te F2 ile “"GKES" ile istersekde MENU'den “kesit” e
girerek ulasabiliriz.

Kesit'e girdigimizde bize bilinen noktalardan birincisinin koordinatlarini sorar. EQer
hafizamizda bu koordinat varsa F2 OKU diyip hafizadan cagirabiliriz. Hafizada yoksa elle X,Y,Z
koordinatlarini gireriz ve F4 OK ye basariz. Simdi bizden ikinci noktanin koordinatlarini
istemektedir. Ayni sekilde ister elle ister hafizadan bu noktaninda koordinatlarini girdikten
sonra eger baska bilinen noktamiz varsa F4 OK ye basarak nokta fanitmaya devam ederiz. En
son girdigimiz nokta icinde F4 OK ye bastiktan sonra eger baska noktamiz yoksa F1OLC
yaparak bu noktalan okumamiz gerekmektedir. OLC dedikten sonra cihazi birinci noktaya
yoneltip F4 MESF ile okuma yapariz. Okuma bittikten sonra bizden o noktadaki reflektor
yUksekligini girmemizi ister. Reflektor yUksekligini de girdikten sonra F4 EVET e basip ikinci
noktaya geceriz. Cihaz bu sefer ikinci noktaya yéneltip F4 MESF dedigimizde yine okumayi
yaplp bize o noktadaki reflektor yUksekligini soracaktir. YUksekligi girdikten sonra 2 noktamizida
tanimlamis oluyoruz. Simdi F1 HESP diyerek baktigimiz noktanin koordinatlanni elde ederiz.
X.Y.Z : bakti@imiz noktanin koordinatlari
dHD: bilinen iki nokta arasindaki yatay mesafe farki
dZ: bilinen iki nokta arasindaki dusey mesafe farkidir.

Eger F2 YNOK ‘a basarsak daha énce 2 noktamiza yeni bir nokta daha ekleyerek daha saglikli
bi deger edinebiliriz.

Geriden kestirmede islem sirasi mantigi énce noktalan tanitinz sonra onlarn okuruz ve hesapla
diyerek baktigimiz yerin koordinatlanni cikarinz.

TEKRARLAMA

Tekrarl Aci dlcUmlerinde, acilarin toplami, ortalamasi, kac kez dlcum yapildigini
ogrenmek icin kullanilan yontemdir. MENU'den “Tekrarlama” ya girdigimizde karsimiza ¢ikan
ekranda

YAOO: toplam dlctlen aci miktar

TKR: tekrar sayisi

ORT: élcClen acilarin ortalamasi

HAh: her okumada élcUlen yatay aci
Once aclyl dlcmeye basliyacadimiz araligin én okuma noktasina hedef alip F4 OK diyoruz.
Sonra cihazi okuyacadimiz kadar cevirip tekrar F4 OK diyip ilk aci dederini okuyoruz. ikinci
okuma icin cihazi yeniden 6n okuma noktasina cevirip bir okuma yaptigimizda tekrar F4 OK'e
basip ekrana ik aci dederiile ikinci aci degerininin hesaplarn gelir. istedigimiz kadar bdylece
devam edebiliriz.

Tekrarlamali dlcum ile yatay aci daha bUyUk hassasiyet ile bulunur.

ALAN

Alan hesabi yapmak icin kullanilir. MENU'den ALAN'a girildiginde bizden alani
olusturcak noktalarin tanimlanmasini ister. iki sekilde tanimlayabiliriz. ister noktalarn o an
okuyarak yada daha énceden bilinen noktalarn hafizadan ¢cagirarak. Ekranda 01,02,03,...diye
noktalan gérmekteyiz. Tanitcagimiz noktanin Ustine gelip F1 OKU dersek bu noktaya
hafizadan koordinat atamis oluruz. F4 OLC dersek ise cihazi dogrultup o yerdeki koordinatlar
hemen okuyup cihaza aktarmis oluruz. Her noktayi istedigimiz sekilde sisteme tanitabiliriz. Alan
hesabiicin en az 3 noktaya ihtiyacimiz vardir. 3noktayr da tanittkdan sonra F2 de HESP
secenedi belirir. F2 ile HESP i secersek o 3 noktanin olusturdugu alanin yUz 8lcUmunU
meftrekare, hektar, acre ve feetkare olarak 4 farkl bir sekilde verir.
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Aktarim:

Esc ye basilir, F3 iin iistiinde HFZA meniisii ¢ikar. Buradan 1) is e girilir. 3) is
verisi gonder secilir. F1 list e basilir. Disk A aletin hafizasina girilir. Buradan
aktarim yapilacak is segilir. Sonra cihaz bizden aktaracagimiz bu ise bir isim
vermemizi ister. Is yazan kisma bir isim girilir ve ok a basilir ve is dosyasi txt
uzantili olarak olugsmus olur. Olusan bu txt uzantili dosya aletin hafizasinda A
icindedir. Bu dosyay1 bilgisayara aktarmak gerekiyor. Bunun i¢in Hafizadan
5) U disk modu na girilir. Daha 6nce kablo bilgisayara baglanir. Sonucta
bilgisayarda otomatik olarak bir pencere agilir. Bu pencere aletin hafizasi olan A
icindeki dosyalar1 gosterir. Olusturdugumuz txt uzantili dosya bilgisayara
kopyalanir ve uzantis1 sdr33 seklinde degistirilir. Daha sonra anahtar simgeli
kolida programindan kolida - ncn koordinat doniigiimii yapilir ve islem
tamamlanmis olur. Bilgisayardan ncn uzantili dosyay:1 alete aktarmak ta aym
sekilde yapilir. Farkli olarak anahtar simgeli kolida programindan ncn - kolida
koor doniisimii yapilir. Olusan sdr33 uzantili dosyanin uzantis1 txt olarak
degistirilir ve aletin hafizas1 A ya kopyalanir.

USB KARTTAN AKTARIM NASIL YAPILIR...

Cihazin A diski cithazin kendi hafizasidir. B diski ise cihazin SD Kart
hafizasidir.

Cihazdaki bilgiyi SD Karta atmak icin ilk once SD Kert1 cihaza
takmamiz gerekir ve A diskinde istedigimiz dosyada calisiyor olmamiz
gereklidir. Yani cihaz1 agtigimizda ESC tusuna bastigimizda en attaki satirda A:
\ABC gibi bi dosya adi1 yazmalidir. Daha sonrada burada hafizaya girilir. Sonra
1 tusu ile Is e girilir. Agilan sayfada 3 numarada Is Verisi Gonder var ona
basilir. Burada listeden A diski segilir. Cikan ekranda aktarim yapacagimiz
dosya segilir. Yukarda ABC demistik. ABC.JOB secilir. Sonraki ekranda SD
Karta hangi isimde kaydetmemizi sorar. istedigimiz isim girilir. Ornegin DEF
sonra OK basilir. Boylece SD Kartin i¢inde DEF.TXT dosyas1 olusmus olur. Bu
dosyay1 daha sonra bilgisayarda alip txt uzantili dosya bilgisayara kopyalanir ve
uzantist SAr33 seklinde degistirilir. Daha sonra anahtar simgeli kolida
programindan kolida - ncn koordinat doniisiimii yapilir ve islem tamamlanmig
olur. Boylece ncn uzantili dosyaniz hazirlanmis olur.

SD Karttaki veri dosyasi Cihaza su sekilde aktarilir. Ilk énce ncn uzantili
dosyaniz1 anahtar simgeli kolida programindan ncn - kolida koor doniistimii
yapilir. Olusan sdr33 uzantili dosyanin uzantisi txt olarak degistirilir.olusan txt
dosyast SD Karta eklenir. Daha sonra SD Kart cihaza takilir. Sonra ESC tusuna
basilir ve HFZA girilir. Burada 1 numara Is secilir. Gelen ekranda 4 numara
yani Coord.Import yazar o segenek secilir. Listeden Disk B secilir ve
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olusturdugumuz TXT uzantili dosyay1 segeriz ve Enter basariz. Sonraki ekranda
Disk A nin i¢inde hangi isimde istiyorsak yazariz. Ornegim HIJ ve OK basilir.
Boylece Bilgileriniz cihazin i¢ine aktarilmis olur.

AKTARIM KLAVUZU

Donamm Giincellestirme Sihirbazi

Sihirbaz ararken hekleyin. . .

@ 1ISE-Serial Contraller

Donanim Giincellestirme Sihirbazi

Donanim Gincellestirme Sihirbazi
tamamlanyor

Sihirbaz agadidaki aygiin yazilimir plklemeyi tamamladr:

3 Frolific: S B-to-S erial Comm Port

Sihirbaz kapatmak. icin Son'u tiklatin,

Cihazin kutusundan ¢ikan usb aktarnm kablosu ve usb driver soffware cd’si ile
usb baglanti, cihaza cd deki driver yardimiyla tanitilir.

Cihazin hangi COM portundan PC'ye baglandigini bilmek gerekir. CUnkU
aktanm yapacagimiz kolida software programanin parametreler kisminda bizden bu
bilgiyi istemekfir.

Cihazin hangi com portundan baglandigini nasil &grencem diyorsaniz.
Asagidaki sirayr takip etmeniz gerekmektedir.



Bilgisayarnma sag tiklayip ézellikler -> Donanim -> Aygit Yéneticisi -> karsimiza
cikan seceneklerden “Baglanti noktalar’ni secicez

Ayert Yaneticisi E]@

Dosya Ewlem  Gordndm  Yardim

8 =
=) USER ~

+- B8 A Bagdagtinclan
= # Badlant Nokkalar (COM ve LPT)
(;yi ECFP Yazio Badlant Nokkas (LPT1)
“Eiileti im Fadlant Mokbs WLl
+-- 1y Bilgisayar
+|-age Depolama birimleri
+ g Disk sOricileri
+-{=) Disket denetleyicileri
+- ok DVDCD-ROM s0rGcdleri
e
+
4

_."3 Ekran bagdastinicilar
Evrensel Seri Yol Denetleyicisi
") Fare ve diger igaret aygitlan
+-{=}) IDE ATAIATAPT denetleyiciler
+-5%8 Islemciler
+-zm Klavye
+ :}_5,. Modermler
@ Maniterler
PCMCIA bagdastinicis

B
@ Fillar w

+
¥
+

NOT: bizim kullandigimiz PC'de baglanti noktasini COMS5 olarak gosterdi. COM Port numarasi
bagladiginiz her pc icin degiskenlik gosterebilir. Her seferinde kontrol etmeyi unutmayaniz.

TOTAL STATION'DAN PC’YE VERI AKTARIMI

Aktarnm islemine gecmeden dnce cihazin icinde bulunan “aktarm ayarlan”ndan “aktarm
hizi"ni 115200'e getiriyoruz. Bu deger sadece total station’dan pc'ye aktanm yaparken
kullonacagimiz degerdir.

ESC’e basarak ik ana ekrana dénUyoruz. F4 YAPI diyip yapillandirma ayarlarina giriyoruz.
4.secenek olan aktarm ayarlarina girdigimizde ik secenekde “akt.hizi” diye aktanm hizini
gormekteyiz. Ok tuslanni sag-sol yaparak o degeri 115200 yapiyoruz. Bir kez ENTER diyip ESC le
ciktiktan sonra aktanm hizimiz ayarlanmis oluyor. Diger parameftrelere dokunmuyoruz.

Simdi KOLIDA SOFTWARE'e gecebiliriz.

4 Untitled - Kolida

File Edit Caomm Transform Window Help

[ = | ParameTer CErl+T |.

Download KTS400R Data Chrl+M
Download £T3440/550 Data Chel+M

pload KTS400R,. Coordinate Chrl+2
pload ET3440/550 Coordinate  Chrl4+y

IUpload KT3400R, Poode Chrl+0
Upload KT3440/550 Pcode Ckrl+F
Upload Other Data Chrl+0

Comm menUsunden Parameter’e tiklayip baz parametreleri programa tanitmak gerekir.



O & %
Parameter
ARlCLoLlL TimeoutL! 10 second
delay time each line: (800 ms

PORT
© COM1 © COM2 © COM3 © COMA (¥ COM5)( COMS
BAUD
- 1200 - 2400 480D - 9600
© 19200 38400 « 57600
Data bit Stop bit PARITY
c7 &8 1 2| | & None( Odd ¢ Even

Parametrelerden;

Protocol: Ack/Nak

Port: bagli oldugu com numarasi ( bizde COMS den bagdli oldugu isin biz COMS sectik)
Baud: aktarm hizi ( cihazda ayarladigimiz 115200'0 seciyoruz)

Ve OK'e basiyoruz.

&4 Untitled - Kolida

File Edit Comm  Transform Window  Help

[ = | ParameTer Chr+T |.

| Download KTS400R, Data Chrl+M
Download KTS440/550 Data Cerl+-M

IJpload KT3400R, Coordinate Chrl+2
IJpload KT3440/550 Coordinate  Chrl+Y

Upload KTS400R, Pcode Chrl4+C
Upload KTS440/550 Poode Chrl+P
Upload Other Data Crrl4+Q

Cihazimiz serisi 440 serisi oldugundan ve total station'dan PC'ye veri aktanmi yapacagimizdan
“Download KTS440/550 Data” seciyoruz ve ekrana su uyarl gelecektir.

Kolida

Flease press enker on tokal computer,then press enter on total skation!

Tarnarn

cihazda ESC yardimiyla ilk ana ekrana donGlir. F3 ile HFZA secilerek hafizaya ordan 1.secenek
iS'e ordan da “Veri Gédnderme"ye girilir. Burada PC'ye yollayacadimiz isi secmemiz gerekir.
Hangi isi yollamak istiyorsak onun Ustine gelip 6nce PC'de o uyandaki TAMAM'a sonrada
total stationda F4 ile GOND tusuna basariz.

Ve hizlica bGtin veriler aktanimis olur.



B Untitled - Kolida

File Edit Comm Transform  Window Help

=y = S %

|

@8MMEDR33 UG8 .85 .28 208088-09-16 17:51 000801000
1 8HM.JOB B1

B6HH1 . BAABOB00
O1HM:-KTS440 2008 .05 .28 KO7319

G3HM1 2080

@8TP 1 -3.433 2.728 5186
a8TP 2 -1.372 -8.882 i5.228
a8TP 3 B.644 a.684 5. 824
48TPF 4 1.326 3.488 3.512

Simdi verilerimizi hangi formatta kullanmak istedigimizi belilemek lazim. Eger DXF formatinda
kullanmak istiyorsak bunu kolida software Uzerinden “cass coordinate” ile yapiyoruz. Fakat
YDE,YMK yada NCN istiyorsak pc’ye aktarlan ham veriyi kaydedip sonra bunu
“kolidatransfer.exe” programinda YDE,YMK,NCN formatlanndan birine getiriyoruz. Ham veriyi
kaydederken dosya isminin sonuna “.sdr33"” yazmamiz gerekmektedir.

DXF dosyasi olusturmak igin;

4 Untitled - Kolida
File Edit Comm  Transform  Wwindow Help
= E CA35 Coordinatelk T3400R) Chrl+iC |.

.— CA355 Coordinatel(kTS440/5500 Chrl+K

BONHSDR33 UB  propE transformkTs400r)  Colr 900801088

18HH.JOB 81

B6HH1 _ABAAAA  CAsSS Coordinake- =0xF Chrl+Dr

FIHH-KTS448 Zuu8To5 28 " RUr3TY

A3HM1 3688

88TP 1 -3.433 2.720 75186
@sTP 2 -1.372 -8.882 7o.228
@8TP 3 g.644 8.684 7o._82y
BBTP 4 1.326 3.488 73.512

Cihazimiz serisi 440 serisi oldugundan “CASS Cordinate(KTS440/550)” diyoruz. Ekrana gelen
“the file has not been saved, continue?2” sorusuna evet diyip dosyayl cass coordinate
yapiyoruz. Sonra;

EH Untitled - Kolida
File Edit Comm | Transform  Window  Help

O = E ZASS Coordinatek T3400R) ChriC l
CASS Coordinatelk TS440/S50%  Chrl+k

1,,2.720,-3.
2,,-8.882,-1  propE pransform(KTS400R)  Chrl+P
3,.0.604,08.6
h,.3.408,1.3  CASS Coordinate-=DxF Cer+D

CASS Coordinate -> DXF i secip dosyamizi dxf formatli yapiyoruz. Dosyamiza bir isim verip
kaydediyoruz.

Eger NCN,YDE,YMK formatl istersek;

Bu sefer pc'ye aktarilan ilk halini yani cass coordinate yapmadan énceki halini kaydediyoruz.
Sonra Kolidatransfer.exe programini caligtinyoruz.
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| Kolida > YDE

| Kolida > NCN |
Kolida = ¥MK
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Convert secenegdinden kolida ham dosyasini hangi formata cevirecedimizi soruyor. Ornek
olarak NCN formatini secersek programda ham dosyayr agmamizi istiyor. Actiktan sonra NCN
halini nereye kaydedecegdimizi ve bir dosya ismi veriimesini sdylUyor. Her seyi yaptiktan sonra
kaydet diyerek dosyamizi NCN formatina getiriyoruz. Transfer islemi bittiginde ekranda “
transfer completed” yazisi gelir. Bu da basarili bir sekilde transfer yaptigimiz anlamin gelir.

NOT: KOLIDA ham veri dosyalar SDR33 formatinda olur.

PC’DEN TOTAL STATION’A VERI AKTARIMI

Bu sefer PC'den total station’a veri aktarnmi yapacagiz. Usb kabloyla cihaz ile total
station’ imizi birbirine bagliyoruz. Cihaz ekraninda ESC'e basarak ik ana ekrana dénuUyoruz. F4
YAPI diyip yapilandirma ayarlarina giriyoruz. 4.secenek olan aktanm ayarlarina girdigimizde ilk
secenek de “akt.hizi” diye aktarm hizini gérmekteyiz. Ok tuslanni sag-sol yaparak o degeri
1200 yapiyoruz. Bir kez ENTER diyip ESC'le ¢iktiktan sonra aktarm hizmiz ayarlanmis oluyor.
Diger parametrelere dokunmuyoruz.

Cihaza génderceg@imiz veri dosyasi sdr33 formatinda olmalidir. Bunun kullandigimiz NCN
formatli veriyi “kolidatransfer.exe” ile kolida dosyasina ¢eviyoruz. Kolida Software de comm
menUsunden parameter'dan

Protocol: Ack/Nak
Port: hangi com girisinden bagli ise onu seciyoruz
Baud: 1200

Degerlerini seciyoruz sonra File-open diyerek kolidatransfer.exe yardimiyla NCN'den SDR33
formatina getirdigimiz koordinatlann oldugu dosyayi seciyoruz ve programa atiyoruz.
Comm’dan “upload KTS440/550 coordinate” secenegdini seciyoruz.

Cihazda yapacadimiz islemler ise. Hafiza menUsinden Is e gelip ordan “Veri ama” i
sectigimizde koordinatlan hangi dosyaya atcagimizi segmek gerekir. Atmak istedigimiz
dosyanin UstUne gelip F4 ile YUKL dedigimizde bu sirada da software da ekrandaki uyarya
tamam dedigimizde cihaza koordinatlar atmis oluruz.
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NCN > Kolida diyerek, ncn dosyasini sdr33 formatl kolida dosyasi haline getiririz.

& yassino.SDR33 - Kolida

File Edit Comm Transform ‘Window  Help

== ParameTer Chrl4+T
MH81,,13  Download KTS400R Daka Chrl4-M
102,,13  powrload KTS440/S50 Data Chr+N
183, ,11
184, 1 Upload KT3400R Coordinate Chrl+2
18%, .1 Upload KT5440/550 Coordinate Chrl+Y
1686, .1
1@87, ,1 Upload KT5400R. Pcode Chrl4+0
188, .1 Upload KTS440/550 Pcode Ckrl+P
Upload Other Data Chrl+0

lyi Calismalar

Yasin KONYAR
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