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◼ HG | LCB5U設備 | 修訂日誌

版本 修改描述 日期 作者

V1.0 初版DFM 6/5/2024 辛軍煒



◼ HG | LCB5U設備 |整機介紹

線上鐳射PCB打標系統主要應用於PCB板上標記一維碼、二維碼、字元等
資訊，並可以在標記後完成進行讀取驗證。設備可以實現離線線上模式運
行，通過標準SMEMA介面，可以連接SMT產線全自動線上作業，生產過
程無需人工作業，也可以適配自動上下板機組成實現離線式工作站。

產品特點：
• 高性能進口雷射器，刻印品質好；
• 高精度CCD實現自動定位，檢測，讀碼，評級；
• 智能防呆PCB反向，反面，錯料自動識別，防重碼；
• 三色光源環光根據產品需求可進行切換（選配）

大幅提升生產效率

防偽能力強

節省貼標籤人力

無耗材損耗

環保

單碼打標時間 0.3~0.4S

追溯性強，永久保存

平均每台設備可以節省3-4人

無耗材損耗

無噴墨，碳帶等消耗品



◼ HG | LCB5U設備 |整機系統介紹

＋

疊板上板機
(選配)

疊板下板機
(選配)

＋

◆配合上下板機可實現離線或線上工作；（上下板機為選配）

◆設備外形1050(W)*1950(L)*1550(H)mm

◆軌道高度900±30mm



◼ HG | LCB5U設備 |工作流程介紹

X1Y11 23

①產品從上工位元流入軌道

②產品到位後擋料氣缸2動作壓
料壓抓3固定產品X1Y1模組帶動

相機讀取產品定位特徵點，根據
打標內容X1Y1帶動雷射器運動進
行打標

③打標完畢後壓料爪3動作，擋
料氣缸2動作產品流入下一工站

4



◼ HG | LCB5U設備 |整機內部佈局介紹

後電控箱
（PC、電氣板）

上頭XY平臺模組

輸送軌道

下頭鐳射系統

視覺系統

上頭鐳射系統

下頭XY平臺模組



◼ HG | LCB5U設備 |輸送軌道結構

軌道定軌

軌道動軌

待料區 加工區 出料區

壓板機構 掉料機構

軌道調寬電機

軌道動邊1動軌

◆軌道採用（步進電機+絲杠+直線導軌)同
步帶雙邊驅動進行調寬，能夠快速、準
確的相容不同產品尺寸。

◆新型擋料氣缸，擋料位置可調，可有效
防止異形板擋料異常等問題

◆左右各兩組擋料機構，便於軌道流向切
換

◆軌道可設置大板和小板模式;小板模式增
加待料區，可節省進料時間，提高打標
效率。



◼ HG | LCB5U設備 |鐳射模組

電動Z軸

抽塵裝置

振鏡頭

雷射器

視覺系統元件

國產淩雲CCD相機及軟體系統，定位精度穩定
(選配:COGNEX 200W畫素CAM-CIC-2000-60-G)

透鏡



◼ HG | LCB5U設備 |雷射器介紹

5W 華日固體納秒紫外雷射器
Cypress2-355-5(水冷)

➢ Cypress2 系列工業級小功率納秒紫外雷射器，採用全新的All-in-One 一體化設計；雷射器嚴格採用IP65 雙層密封，
無懼高溫高濕環境；獨有的LBO 晶體電動移點技術，確保雷射器長期使用壽命；通過EMC 測試，不懼電磁幹擾，通
過CE 認證，出口無憂。該雷射器適應鐳射快速精密加工產線的需求，同時可保證長期的穩定可靠性。



HG | LCB5U設備 |冷卻系統:冷卻水箱

輔
助
系
統
介
紹

用於各種不同功率的雷射器。〈功能與特點〉：
●系統的元件均採用國際知名品牌，保證設備具有優異的品質和良好的可靠性；
●採用優質的不銹鋼冷水迴圈泵，流量大、揚程高、噪音低、壽命長；
不銹鋼水箱、管路、不銹鋼閥件永無生銹之憂；

●控制系統採用液晶全中文（或全英文）電腦控制器，CPU全自動控制，
可實現人機對話，操作簡單、直觀。
控制精度高達±0.1℃；具有故障自動診斷功能，直接將故障點顯示在
螢幕上，提示使用者快速處理。
並可將故障信號通過資料線直接傳輸給CNC數控系統，避免造成元件和設備損壞；

冷卻水箱尺寸:

420(W)* 550(L)* 650(H)mm; 

重量:  45 KG

●提供多重保護功能和無源報
警端子、遠端控制端子，易於
實現雷射器的集中控制和監控；

●其中“雙溫型″

精密水冷卻機在為雷射器提供
穩定、精確的水溫控制的同時，
又提供一路與環境溫度相近的
水溫用以鏡片冷卻，解決了鏡片
在用低溫水冷卻時結露造成損
壞這一問題，是鐳射設備整機冷
卻的最佳選擇。



◼HG | LCB5U設備 |抽塵組件-煙霧淨化器

➢鐳射煙霧淨化器的過濾系統由多級篩檢

程式組成，預篩檢程式為風琴式，容塵量

是普通墊狀

➢預過濾的10-20倍；主篩檢程式由HEPA高

效過濾芯和化學濾芯組成，HEPA高效過

濾芯對

➢0.3微米的微粒的過濾效率為99.97%，化

學濾芯能有效的去除氣流中的有害氣體.

集塵耗材 不銹鋼防火網(第層)

集塵耗材 初效棉過濾芯(第二層)

集塵耗材 PP高效棉過濾芯(第三層)

集塵耗材 玻纖高效過濾芯(第四層)

集塵耗材 活性碳過濾芯(第五.六層)

機器名稱:激光煙霧淨化器

機器型號:XL-700

濾芯:6層

重量70KG

外型尺寸:550*440*1035mm

最大流量:750m³/h

額定功率:700W

額定電壓:110V/220V

噪音:<63dB



◼ HG | LCB5U設備 | 軟體操作介面

軟體編輯介面 軟體運行介面

• 根據模組功能進行科學劃分，集中管理；
• 軟體層次劃分清晰，操作簡單、優化軟體交互邏輯，使用流程簡單，人員熟悉時間短；
• 軟件功能豐富，軟體兼具加工範本編輯、視覺、運動控制、PLC調試等軟體功能，軟體集多

項軟體功能於一體，避免同時使用多項軟體；



◼ HG | LCB5U設備 | 軟體操作介面

定位設置 字元識別 視覺讀碼

• 視覺模組功能豐富，支援定位、讀碼、OCR、圖像拼接等多種視覺功能；
• 視覺模塊功能根據應用場景，可支援定制化開發，可擴展性更強；
• 自主開發圖像拼接優化演算法，圖像拼接時間更短、操作更簡單；
• 自主開發圖像顯示元件，支援多種圖形、圖像顯示功能；



◼ HG | LCB5U設備 | 軟體優點

◆日誌系統
1. logfile日誌功能：用於記錄使用者使用軟體所有操作日誌，方便追溯使用問題
2.報錯日誌：用於記錄設備當前的報錯狀態，分析歷史宕機時間
3.打碼日誌：記錄當前已打碼內容和讀碼內容，用於已打內容查重，校對已打碼內容是否正確
4.流程日誌：用於記錄設備生產過程中的步驟日誌，關鍵資料，方便後續追溯

◆視覺功能

1.圖像拼接：視覺通過視覺拍攝產品，將所拍圖像拼接成產品預覽圖。實現在產品圖片上做圖，即可在產品實
際位置加工，做到所見即所得使用體驗

2.視覺定位：根據工藝圖檔，選擇定位位置，製作定位範本後，通過定位位置，可保證最終產品的加工精度
3. OCR功能：視覺預留字元提取功能，可用於已印製文字的字元提取，亦可用於鐳射打文字後內容的校驗
4.讀碼功能：視覺預留讀碼功能，單相機視野可以讀取1個或多個二維碼。可用於以印製二維碼的讀取，亦可
用於鐳射打碼後內容的校驗

1.支援圖檔編輯自動跳號：支援固定文本
2.支援變換規則有：日期，時間，序號
3.支援外部資料導入包括：txt檔，Excel檔，SQL資料錄入
4.支援外部通訊包括：網路通訊，串口通訊
5.支援外部文本錄入：支援文字檔錄入打碼內容、支援手動錄入打碼內容
6.支持Mes系統對接：支持WebService通訊協定支持Http通訊協定

◆跳碼功能



◼ HG | LCB5U設備 | 軟體許可權管理

➢操作員權限：僅能進入加工介面，執行加工操作
➢繪圖員權限：可以進入編輯介面，進行圖紙編輯操作
➢設計員權限：可以進入編輯介面，可以進行軟體關鍵參數配置和調試
➢管理員權限：可以操作軟體所有功能



◼ HG | LCB5U設備 | CT分解

該產品實測CT為19S ；打碼尺寸、內容及對應的位元數不一樣相對應的CT也不一
樣，該系統可實現打標最小QR碼:3.2mm*3.2mm，字母25為、數位元41位元；DM

碼:1.1mm*1.1mm,字母3位元元，數位6位元，
以上CT僅供參考，以客戶需求實測為准；



◼ HG | LCB5U設備 | 設備結構尺寸
雷雕機台尺寸 : 1020(W)*1650(L)*1550(H)mm

重量: 950 KG。

➢設備連線方式（在線）
➢有內建SMEMA線for客戶上下料版機使用

1.配合上下板機可實現線上工作；
2.設備外形:

1020W× 1650L× 1550H(mm);

3.軌道高度:900± 30mm；
4.設備頂部有醒目的三色警示燈，
即時顯示裝置的工作狀態；

5.設備前門可打開，
同時也設計有觀察窗；

6.顯示器成一定傾斜角度安裝，
能適應更大人體高度範圍，
便於觀察；

7.相關按鈕排布在顯示器左側，
鍵盤排布在顯示器下方，
便於站立姿勢操作，
有利於高效工作；

8.所有常開門均帶有門磁防護功能，
最大程度保護人員安全；



◼ HG | LCB5U設備 |設備性能指標

雷射器
雷射器品牌 華日

鐳射波長 355nm

平均功率 5W

光學系統

最高掃描速度 7000mm/s

重複掃描精度 3um

最小線寬 光斑：≤4.2mm

透鏡幅面 35mm*25mm

電動Z軸調焦範圍 35mm

直線模組
X軸行程範圍 510mm

Y軸行程範圍 460mm

重複定位精度 ± 0.1mm

CCD
拍照方式 合束鏡

視野範圍 35mm*25mm

定位精度 ± 0.02mm

整機加工性能

打碼重複位置精度 ± 0.1mm

三段式軌道 左230mm    中510mm   右260mm

二維碼編碼規則 DM碼：ISO16022標準,ECC200    QR碼：ISO/IEC18004標準

可相容產品尺寸 Max：510*460m  Min：100*100mm

最大有效加工幅面 510*460mm(長版邊入料)



◼ HG | LCB5U設備 |常規配置

雷射器

雷射器品牌 華日

鐳射波長 355nm

平均功率 5W

振鏡

振鏡品牌 加沃泰克

振鏡波段 355nm

振鏡型號 S10

透鏡

透鏡品牌 波長

透鏡波段 355nm

透鏡型號 170Q

相機
相機品牌 淩雲

相機型號 GE50



◼ HG | LCB5U設備 |電氣佈局圖

線槽

PLC

接觸器 開關電源

伺服驅動器

端子排

濾波器 步進驅動器

運動控制器

開關電源



◼ HG | LCB5U設備 |安裝環境要求

溫度 15-35°（超出範圍需安裝空調）

濕度 5-65%，無凝露（超出範圍需安裝除濕設備）

電源 220V，60HZ，32A，

電壓穩定性 
供電網路波動：10%以內（200-240V），電網接地符合國際
要求。波動幅度在10%以上時，應安裝自動穩壓器、穩壓器。

基礎振幅
基礎振幅小於50um；振動加速度小於0.05g；避免衝壓等機床

在附近。

車間 需要無塵車間內使用

氣壓 0.4-0.7Mpa

整機淨重 ≤1000kg（不含煙霧淨化器）



綠色板上打標 白漆板上打標

藍色板上打標 黑色板上打標

白色板上打標 混合碼打標

不同幅面的標記效果 200倍放大效果圖

金屬器件上的條碼打標 塑膠器件上的打標

◼ HG | LCB5U設備 |樣品展示



◼典型客戶-合作企業



HG | LCB5U設備 |我們能做什麼 |SMT產線打碼&切割

2024/9/27



◼ HG | LCB5U設備 |我們能做什麼 |SMT產線打碼&切割
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